TECHNISCHE DATEN AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Winkelschleifer (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Produktionsnummer 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nennaufnahmeleistung 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nenndrehzahl 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Schleifscheibendurchmesser max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=Bohrungsdurchmesser 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
D b= Trennscheibendicke min. / max. 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b

d
ﬁ b= Schleifscheibendicke max. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b.

)

& D= Schleifflichendurchmesser max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,

|’m D=Topfbiirstendurchmesser max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm

Spindelgewinde M 14 M14 M 14 M 14 M14

Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg

Gerauschinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes betrégt typischerweise:

Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [92,5dB(A) |94,5dB(A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 103,5dB(A) [1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |[1055dB(A)
Gehorschutz tragen!

Vibrationsinformationen
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Oberflachenschleifen: Schwingungsemissionswerta, | 8,5 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Unsicherheit K= o 11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schleifen mit Schleifblatt: Schwingungsemissionswert | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
a
Uhhbssicherheit K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
TECHNISCHE DATEN AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Winkelschleifer (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Produktionsnummer 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Nennaufnahmeleistung 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nenndrehzahl 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”! 6600 min”'
D= Schleifscheibendurchmesser max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=Bohrungsdurchmesser 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
b p b=Trennscheibendicke min./max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm

d

ﬁ) b= Schleifscheibendicke max. 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D= Schleifflachendurchmesser max. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,

|’m D= Topfbiirstendurchmesser max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgewinde M14 M14 M 14 M 14
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TECHNISCHE DATEN AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Winkelschleifer (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Gerduschinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Gehorschutz tragen!

Vibrationsinformationen

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Oberfléchenschleifen: Schwingungsemissionswert A 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schleifen mit Schleifblatt: Schwingungsemissionswert a, s 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Bei anderen Anwendungen, wie z.B. Trennschleifen oder Schleifen mit der Stahldrahtbiirste konnen sich andere Vibrationswerte ergeben!

WARNUNG!

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige

Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhchen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet
ist oder zwar Iauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

I warnunG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

A\ SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen, Sandpa-
pierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennschlei-
fen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und Trennschleifmaschi-
ne. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geradt erhalten.
Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es

zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Polieren.
Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
kdnnen Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

¢) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und emp-
fohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem Elektrowerk-
zeug befestigen kdnnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehr, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge konnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz miissen genau
auf das Gewinde der Schleifspindel passen. Bei Ein-
satzwerkzeugen, die mittels Flansch montiert werden,
muss der Lochdurchmesser des Einsatzwerkzeugs zum
Aufnahmeflansch des Flansches passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau am Einsatzwerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und konnen zum Verlust der
Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeu-

ge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt,
iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschiddigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerk-
zeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Nahe befindliche Personen sich auBBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Elek-
trowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
jenach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von Ihnen fernhalt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder

R0)
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