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Use only spindle nuts as provided by the manufacturer.

Do not use any keyless nuts!

Benutzen Sie nur die vom Hersteller vorgesehene Spannmutter.
Verwenden Sie keine Schnellspannmuttern!

Utilizzare soltanto il dado di bloccaggio previsto dal produttore.

Non usare dadi di bloccaggio rapido!

Utilice solamente la tuerca de apriete prevista por el fabricante.

iNo utilice ninguna tuerca de apriete répido!

Somente uso a porca tensora prevista pelo fabricante.

Nunca use porcas tensoras répidas!

Gebruik alleen de door de fabrikant voorgeschreven spanmoer.
Gebruik géén snelspanmoeren.

Benyt kun spaendemptrikken, som producenten angiver.

Anvend ikke hurtigspaendematrikker!

Bruk bare spennmuttere som er godkjent av produsenten.

Bruk aldri hurtigspennmuttere!

Anvénd endast spannmuttrar som tillhandahalls av tillverkaren.
Anvénd inga snabbspénnmuttrar!

Kéyta vain valmistajan maara@mia kiinnitysmuttereita.

Al kayta pikakiinnitysmuttereita!

Xpnotponoteite povo o mpoPAendjievo amd Tov kataokeuaotr magiuddt
600@IEnG. Mn ypnatponoteite magipddia tayeiag ovo@iéne!

Sadece imalatgl tarafindan dngériilen germe somunlarint kullaniniz.
Hizl germe somunlan kullanmayiniz!

PouZivejte pouze upinaci matku uréenou vyrobcem.

Nepoutzivejte zadné rychloupinaci matice!

PouZite len vjrobcom urcend upinaciu maticu.

Nepoutzivajte Ziadne rychloupinacie matice!

Stosowac jedynie nakretke mocujaca, przewidziang przez producenta.

Nie stosowac szybkozaciskowych nakretek mocujacych!
Csak a gyartd altal javasolt szoritdanyat haszndlja.
Ne hasznaljon gyorsszoritd anyét!
Uporabljajte zgolj s strani proizvajalca predvidene vpenjalne matice.
Ne uporabljajte hitrovpenjalnih matic!
Koristite samo od strane proizvodaca predvidenu zateznu maticu.
Nemojte koristiti nikakve brzopritezne matice!
lzmantojiet tikai varpstu uzgrieznus, ka to paredz razotajs.
Neizmantojiet uzgrieznus bez atslégas palidzibas
Naudokite tik gamintojo nurodyt jtempimo verzle.
Kasutage ainult tootja ettenahtud véllimutreid.
Arge kasutage kiirmutreid!
Mcnonb3yiiTe TonbKO NPeAycMOTPeHHbIE NPOU3BOLUTENEM HATAXHbIE Faitku.
He ucnonb3yiiTe GbICTpoHaTAXHbIe raiiku!
[ iiTe camo np € 0T npe
He u3non3gaitte 6bp303atAraluy raiiku!
Utilizati numai piulitele de strangere recomandate de catre producétor.
Nu utilizati niciodata piulite de stréngere rapida!
YnotpebyBajTe camo pasenHa HaBpTKa LUTO € Npe/iBUEHa Of} CTPaHa Ha
npou3soautenot. He ynotpeysajte 6p3u paszientu Haptku!
BukopucToByiiTe Tinbky nepeg6aueHi BUPOGHUKOM HATAXHI raiiku.
sl aadiis ¥ sal) Aaiiaal) AS )00 e i g5 A @l (5 g padind Y
e A

el 3aTArallLN raiiku.
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AGV22-180 E
START AGV22-230 E
STOP AG22-230 E

Vypinac je aretovatelny
Przelacznik daje sie zablokowac

Switch can be locked
Schalter ist arretierbar

Le commutateur peut étre verrouillé
Linterruttore si puo bloccare

El interruptor se puede bloquear.

O interruptor pode ser bloqueado

A kapcsol6 rogzitheto
Stikalo je nastavljivo
Prekidac se moze aretirati
Slédzis ir labojams

Schakelaar is vastzetbaar Jungiklis gali bati uzblokuojamas

E o Afbryder kan fikseres Luliti on fikseeritav
<O Bryter kan lases DuKcpyemblii nepekntoyatenb
';, 'J, Brytaren kan arreteras. MpeBknoUBaTENAT MOXeE fAa ce PrKCHpa
Katkaisimen voi lukita. Comutatorul poate fi blocat
\V O S1aKOTTNG pmopei va acpahioTei MpeKnHyBayoT MOXe fja ce 3aKnyuun
Salter ayarlanabilir MepemuKay 3 3aMKom
Vypinat je aretovatelny sl J& (S

< ﬁ Block
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START
STOP

Startup protection:

When switched on, the machine will not start up after vol-
tage breakdown. To continue working, switch the machine
off and then on again.

Wiederanlaufschutz:

Eingeschaltete Maschine lauft nach Spannungsausfall nicht
wieder an. Um weiter zu arbeiten Maschine aus- und wieder
einschalten.

Dispositif de protection contre un redemarrage
Apres une coupure de tension, la machine enclenchée
ne redémarre pas. Pour continuer a travailler, il convient
d'éteindre la machine et de I'enclencher a nouveau.

Protezione contro il riavvio

La macchina accesa non riparte in seguito alla caduta della
tensione. Per poter continuare a lavorare bisogna prima
spegnere e poi riaccendere la macchina.

Proteccion contra el rearranque

La maquina conectada no se vuelve a poner en marcha
después de un fallo de corriente. Para continuar el trabajo,
desconectar y volver a conectar la maquina.

Proteccéo de reinicio

Quando esta ligada, apds uma falha de energia a maquina
nao retoma o seu funcionamento. Para prosseguir o trabal-
ho, desligar a maquina e voltar a ligé-la.

Herstartbeveiliging

Na spanningsuitval schakelt de machine niet automatisch
weer in. Schakel de machine uit en weer in om door te
kunnen werken.

Genstartsbeskyttelse

I tilfeelde af spaendingsudfald, mens maskinen kerer, gér den
ikke i gang igen, nar spaendingen kommer tilbage. For at
genoptage arbejdet skal maskinen slukkes og teendes igen.

Automatisk gjenstartsbeskyttelse

En paslatt maskin begynner ikke automatisk a ga igjen etter
strambrudd. For & kunne fortsette & arbeide ma maskinen
skues av og sé pa igjen.

Aterstartsskydd

En péaslagen maskin startar inte sjalv efter ett stromavbrott.
Sténg forst av och sla sedan pa maskinen igen for att fortsat-
ta att arbeta.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Péallekytketty kone ei kaynnisty sahkokatkon jélkeen uude-
staan. Tyon jatkamiseksi tulee kone sammuttaa ja kdynnistda
uudelleen.

MpooTtacia emavekKivnong

H evepyomoinpévn unxavr 8ev ekivd L amod povn tg
UETA amd pia mwon pevpatog. Na va cuveyioete TV
£pyacia, amevePYOTIOLEITE KAl EVEPYOTTOLEITE TTAAL TN XAV,

Tekrar calistirmada koruma
Calistinlan makine voltaj kaybindan sonra yeniden calismaz.
Makineyi tekrar calistirmak igin kapatin ve tekrar agin.

Ochrana proti opétovnému nabéhu

Zapnuta rozbrusovacka se v pfipadé vypadku proudu po
jeho opétovném zapnuti sama nerozbéhne. K pokracovani
prace se rozbrusovacka musi vypnout a opét zapnout.

Ochrana proti opatovnému nabehu

Zapnuta rozbrusovacka sa v pripade vypadku prudu po
jeho opatovnom zapnuti sama nerozbehne. K pokracovaniu
prace sa rozbrusovacka musi vypnut a opat zapnut.

Zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem
Wigczone urzadzenie nie uruchamia sie z powrotem po
ustapienia zaniku napiecia. Aby mdc kontynuowac prace,
urzadzenie nalezy wytaczyc¢, a potem z powrotem wigczyc.

Ujraindulas elleni védelem \'
A bekapcsolt gép feszlltségkimaradas utan ismét elindul. A
munka folytatasahoz a gépet ki és tjra be kell kapcsolni.

Zascita pred ponovnim zagonom
Vklopljen stroj se po izpadu napetosti ponovno ne zazene.
Za nadaljevanje dela stroj izklopite in ponovno vklopite.

Zastita protiv ponovnog pokretanja

Ukljuceni stroj poslilie nestanka napona vise ne starta. Da bi
se dalje radilo, stroj iskljuciti i ponovno ukljuciti.
Aizsardziba pret atkartotu palaisanu

Partrakstot stravas padevei, ieslégta ierice no jauna neieslédzas.
Darba turpinasanai ierici izslégt un ieslégt no jauna.

Apsauga nuo pakartotinio jsijungimo

Jei darbo metu dingsta jtampa, ja sutvarkius, masina
nejsijungia automatiskai. Norint vél dirbti su masina, reikia ja
iSjungtiir vél jjungti.

Taaskaivituskaitse

Sisseliilitatud masin ei kdivitu enam uuesti parast voolu-
katkestust. T66 jatkamiseks lilitage masin vélja ja seejérel
taas sisse.

3awuTa oT NOBTOPHOTO BKNIOYEHNA
Mpy McYe3HOBEHUI HAMPAXXEHUA YCTPOMCTBO He paboTaer.
[ina npopomkeHns paboTbl yCTPOWCTBO BbIKIIOUMTE 1 CHOBA

BKNIOUUTE.
3aLmTa oT NOBTOPHO nyckaHe Cnep cnvpate Ha
€/1eKTPO3axpaHBaHETO BK/IOYEHATa MaLUMHA He 3anoyBa
[1a paboTi OTHOBO. 3a 1a NPOABMKITE paboTa U3KIOYETE U
OTHOBO BKJTIOYETE MaLuMHaTa.

Protectie contra repornirii

Masina conectata nu reporneste dupa o intrerupere de
curent. Pentru a putea lucra in continuare, masina trebuie
oprita si apoi repornita.

3awTnTa oA NOBTOPHO NPUABIRKYBatbe

BknyueHaTa MalwmHa BO CNlyyaj Ha CHeMyBatbe CTpyja He
Cce BK/y4yBa NOBTOPHO. 3a fia NPOAOMXuUTe CO paboTa
UCKNyYeTe ja MallHaTa W BKITyYeTe ja NOBTOPHO.

3axucT Bif NOBTOPHOrO 3anycKy

YBiMKHEHa MalLMHa He MPOZOBXYE POBOTY MiC/s TOrO, AK
Gyna BCTaBneHa akyMynaTopHa barapes.

START
STOP

. sl i lels Wideyd:
£33 il 1 ol IR &g Wt a0 Sk ags, Lallad el 3 il
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Switch cannot be locked Viypinac je nie aretovatelny

Schalter ist nicht arretierbar Przetacznik nie daje sie zablokowa¢é
Le commutateur ne peut pas étre verrouillé A kapcsolé nem rogzitheto
Linterruttore non si puo bloccare Stikalo ni nastavljivo

El interruptor no se puede bloquear. Prekida¢ se ne moze aretirati

O interruptor nao pode ser bloqueado Slédzis nav labojams

Schakelaar is niet vastzetbaar Jungiklis negali bati uzblokuojamas
Afbryder kan ikke fikseres Laliti ei ole fikseeritav

Bryter kan ikke lases Hedukcnpyemblii nepekntoyatenb
Brytaren kan inte arreteras. MpeBKNOYBATENAT HE MOXe Aa ce duKcmpa
Katkaisinta ei voi lukita. Comutatorul nu poate fi blocat

O SiokdmTNnG dev pmopei va acpalioTei MpeKnHyBayoT He MOXe fAa Ce 3aKyun
Salter ayarlanamaz Mepemyikay 6e3 3aMKOM

Vypina¢ neni aretovatelny A spdley s 1daale

Stop
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Accessory
Zubehor
Accessoires
Accessorio
Accessorio
Acessorio
Toebehoren

Tilbehgr
Tilbehgr
Tillbehor
Lisalaite
E¢aptiuara
Aksesuar
PiHslusenstvh

Prislusenstv
Wyposazenie
Tartozékokat
Oprema
Piederumi
Prieda
Tarvikud

Aksessuaarid
[Lononnutens
Axcecoapu
Accesoriu
Hopatoun
Komnnekrytoui
Galdl
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TECHNICAL DATA AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Angle Grinder (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Production code 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Rated input 2100 W 2200 W 2200 W 2100W 2200 W
Rated speed 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Grinding disk diameter max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d= Grinding disk hole diameter 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
D b= Cutting disk thickness min./max. | 1,5/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b

d
ﬁ b= Grinding disk thickness max. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b==
g_D D= Grinding surface diameter max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Wiring brush diameter max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
GB Thread of work spindle M 14 M14 M 14 M 14 M14
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg

Noise information
Measured values determined according to EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Wear ear protectors!
Vibration information
Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 60745
Surface grinding: Vibration emission valuea, .. 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Uncertainty K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Disk sanding: Vibration emission value a, 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Uncertainty K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNICAL DATA AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Angle Grinder (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Production code 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 11 02... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Rated input 2100W 2200W 2200W 2200W
Rated speed 6600 min™! 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”!
D= Grinding disk diameter max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= Grinding disk hole diameter 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dU b ing disk thick i
b D = Cutting disk thickness min./max. [ 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
i) b= Grinding disk thickness max. 8 mm 8 mm 8mm 8mm
b
g_[) D= Grinding surface diameter max. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Wiring brush diameter max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Thread of work spindle M14 M14 M 14 M 14
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 54kq 54kq 53 kg 54kq
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TECHNICAL DATA AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Angle Grinder (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Noise information

Measured values determined according to EN 60745. Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Wear ear protectors!

Vibration information

Vibration total values (triaxial vector sum) determined according to EN 60745

Surface grinding: Vibration emission value 3, 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Disk sanding: Vibration emission value 3, 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

For other applications, e.g. Abrasive Cutting-Off Operations or Wire Brushing other vibration values could occur.

WARNING!

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over

the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.
Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,

keep the hands warm, organisation of work patterns.

N warninG!

Read all safety warnings and all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ ANGLE GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire
Brushing or Abrasive Cutting-0ff Operations:

a) This power tool isintended to function as a grinder,
sander, wire brush or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recommended

to be performed with this power tool.Operations for which
the power tool was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

¢) Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

d) Therated speed of the accessory must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool. Accesso-
ries running faster than their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your power
tool. Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded
or controlled.

f) Threaded mounting of accessories must match the grin-
der spindle thread. For accessories mounted by flanges, the
arbour hole of the accessory must fit the locating diameter

of the flange. Accessories that do not match the mounting hard-
ware of the power tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

g) Donotuse adamaged accessory. Before each use inspect
the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourselfand
bystanders away from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break apart during this
test time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on ap-
plication, use face shield, safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves and
shop apron capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area. An-
yone entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory may
fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a “live” wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. Ifyou lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning wheel.

B
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1) Neverlay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may grab the
surface and pull the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan
will draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near flammable materials.
Sparks could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid coolants. Using
water or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snag-
ging causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch
point can dig into the surface of the material causing the wheel

to climb out or kick out. The wheel may either jump toward or

away from the operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect opera-
ting procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper precautions
are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

¢) Donot position your body in the area where power tool
will move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in di-
rection opposite to the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

) Do not attach a saw chain woodcarving blade or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.
toothed saw blade.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive Cutting-
Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended for your
power tool and the specific guard designed for the selected
wheel. Wheels for which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed wheels must
be mounted below the plane of the guard lip. Animproperly
mounted wheel that projects through the plane of the guard lip
cannot be adequately protected.

¢) The guard must be securely attached to the power tool
and positioned for maximum safety, so the least amount

of wheel is exposed towards the operator. The guard helps
to protect the operator from broken wheel fragments, accidental
contact with wheel and sparks that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended applications.
For example: do not grind with the side of cut-off wheel. Ab-
rasive cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that are of correct
size and shape for your selected wheel. Proper wheel flanges
support the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from grinding wheel
flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger power tools.
Wheel intended for larger power tool is not suitable for the higher
speed of a smaller tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive Cutting-
Off Operations:

a) Donot“jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure.
Do not attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing
the wheel increases the loading and susceptibility to twisting or
binding of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage.

b) Do not position your body in line with and behind the
rotating wheel. When the wheel, at the point of operation, is moving
away from your body, the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

¢) When wheelis binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur. Investigate
and take corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

) Support panels or any oversized workpiece to minimize the
risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag
under their own weight. Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut” into existing
walls or other blind areas. The protruding wheel may cut gas or
water pipes, electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc paper.
Follow manufacturers recommendations, when selecting
sanding paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Beaware that wire bristles are thrown by the brush
even during ordinary operation. Do not overstress the wires
by applying excessive load to the brush. The wire bristles can
easily penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire brushing,
do not allow any interference of the wire wheel or brush
with the guard. Wire wheel or brush may expand in diameter due
to work load and centrifugal forces.

16
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Additional Safety and Working Instructions

When grinding metal, flying sparks are produced. Take care that

no persons are endangered. Because of the danger of fire, no
combustible materials should be located in the vicinity (spark flight
zone). Do not use dust extraction.

Avoid flying sparks and sanding dust hit your body.
Never reach into the danger area of the machine when it is running.

Immediately switch off the machine in case of considerable vibra-
tions or if other malfunctions occur. Check the machine in order to
find out the cause.

Under extreme conditions (e.g. smooth-grinding metals with

the arbour and vulcanized fibre grinding disk), significant
contamination can build up on the inside of the angle grinder. For
safety reasons, in such conditions a ground fault interrupter must
be connected in series. If the ground fault interrupter trips the
machine must be sent for service.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase AC system voltage as indicated on
the rating plate. It is also possible to connect to sockets without an
earthing contact as the design conforms to safety class II.
Appliances used at many different locations including wet room
and open air must be connected via a residual current device (Fl,
RCD, PRCD) of 30mA or less.

Only plug-in when machine is switched off.

Do not let any metal parts enter the airing slots - danger of short
circuit!

AG 22-180, AG 22-230: Inrush currents cause short-time voltage
drops. Under unfavourable power supply conditions, other
equipment may be affected. If the system impedance of the power
supply is lower than 0,2 Ohm, disturbances are unlikely to occur.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The angle grinder is intended for grinding and cutting metal, stone
and ceramic materials as well as sanding and wire brushing.

Use the cutting guard from the accessories range for cutting
application.

Please refer to the instructions supplied by the accessory manu-
facturer.

The machine is suitable only for working without water.

WORKING INSTRUCTIONS

For accessories intended to be fitted with threaded hole wheel,
ensure that the thread in the wheel is long enough to accept the
spindle length.

Always use and store the cutting and grinding disks according to
the manufacturer’s instructions.

Always use the correct guard for cutting and grinding.

The grinding surface of the centre depressed disks must be moun-
ted min. 2 mm below the plane of the guard lip.

The adjusting nut must be tightened before starting to work with
the machine.

Always use the auxiliary handle.

The workpiece must be fixed if it is not heavy enough to be steady.
Never move the workpiece towards the rotating disk by hand.

AGY 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Machines with a lockable switch are supplied with a restart cutout.
This prevents the machine restarting by itself after a power failure.
When resuming work, switch the machine off and then switch it
back on again.

STARTING CURRENT LIMITER
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
The starting current for the machine is several times greater than
rated current. The starting current limiter reduces the starting cur-
rent to such an extent that a fuse (16 A, slow-blow) is not tripped.

SMOOTH START

AGV 22-180 E, AGV 22230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Electronic smooth start for save use prevents jerky run-up of the
machine.

MAINTENANCE
The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

If the supply cord of this power tool is damaged, it must be
replaced by a specially prepared cord available through the service
organization.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts. Should
components need to be replaced which have not been described, please
contact one of our Milwaukee service agents (see our list of quarantee/
service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state
the Article No. as well as the machine type printed on the label

and order the drawing at your local service agents or directly at:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions of the
directives

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

and the following harmonized standards

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+-A1:2009+-A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+-A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

have been used.

c € Winnenden, 2016-03-25

-

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH

Max—Eith—StraBe 10, 71364 Winnenden, Germang

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 17

17

GB

01.03.16 08:51 ‘



SYMBOLS

CAUTION! WARNING! DANGER!

Please read the instructions carefully before starting the
machine.

Always wear goggles when using the machine.

Wear gloves!

Always disconnect the plug from the socket before
carrying out any work on the machine.

Do not use force.

Only for cutting work.

GB Only for grinding.
™ Accessory - Notincluded in standard equipment, availa-
ble as an accessory.

Do not dispose of electric tools together with household was-
te material. Electric tools and electronic equipment that have
reached the end of their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible recycling facility.
Check with your local authority or retailer for recycling advice
and collection point.

I:l Class Il tool. Tool in which protection against electric
shock does not rely on basic insulation only, but in which

additional safety precautions, such as double insulation

or reinforced insulation, are provided. There being

no provision for protective earthing or reliance upon

installation conditions.

c E European Conformity Mark

@ UkrSEPRO Conformity Mark

TR 066

[ H [ EurAsian Conformity Mark

18
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TECHNISCHE DATEN AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Winkelschleifer (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Produktionsnummer 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nennaufnahmeleistung 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nenndrehzahl 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Schleifscheibendurchmesser max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=Bohrungsdurchmesser 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
D b= Trennscheibendicke min. / max. 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b

d
ﬁ b= Schleifscheibendicke max. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b.

)

& D= Schleifflichendurchmesser max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,

|’m D=Topfbiirstendurchmesser max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm

Spindelgewinde M 14 M14 M 14 M 14 M14

Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg

Gerauschinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes betrégt typischerweise:

Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [92,5dB(A) |94,5dB(A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 103,5dB(A) [1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |[1055dB(A)
Gehorschutz tragen!

Vibrationsinformationen
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Oberflachenschleifen: Schwingungsemissionswerta, | 8,5 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Unsicherheit K= o 11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schleifen mit Schleifblatt: Schwingungsemissionswert | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
a
Uhhbssicherheit K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
TECHNISCHE DATEN AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Winkelschleifer (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Produktionsnummer 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Nennaufnahmeleistung 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nenndrehzahl 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”! 6600 min”'
D= Schleifscheibendurchmesser max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=Bohrungsdurchmesser 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
b p b=Trennscheibendicke min./max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm

d

ﬁ) b= Schleifscheibendicke max. 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D= Schleifflachendurchmesser max. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,

|’m D= Topfbiirstendurchmesser max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgewinde M14 M14 M 14 M 14
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TECHNISCHE DATEN AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Winkelschleifer (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Gerduschinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Gehorschutz tragen!

Vibrationsinformationen

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Oberfléchenschleifen: Schwingungsemissionswert A 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schleifen mit Schleifblatt: Schwingungsemissionswert a, s 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Bei anderen Anwendungen, wie z.B. Trennschleifen oder Schleifen mit der Stahldrahtbiirste konnen sich andere Vibrationswerte ergeben!

WARNUNG!

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige

Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel représentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann
der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhchen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet
ist oder zwar Iauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum

deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

I warnunG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

A\ SICHERHEITSHINWEISE FUR WINKELSCHLEIFER

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schleifen, Sandpa-
pierschleifen, Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennschlei-
fen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als Schleifer,
Sandpapierschleifer, Drahtbiirste und Trennschleifmaschi-
ne. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geradt erhalten.
Wenn Sie die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es

zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet zum Polieren.
Verwendungen, fiir die das Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist,
kdnnen Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

¢) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und emp-
fohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem Elektrowerk-
zeug befestigen kdnnen, garantiert das keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehr, das sich schneller als
zuldssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerkzeugs
miissen den MaBangaben Ihres Elektrowerkzeugs
entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge konnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz miissen genau
auf das Gewinde der Schleifspindel passen. Bei Ein-
satzwerkzeugen, die mittels Flansch montiert werden,
muss der Lochdurchmesser des Einsatzwerkzeugs zum
Aufnahmeflansch des Flansches passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau am Einsatzwerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und konnen zum Verlust der
Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung Einsatzwerkzeu-

ge wie Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse,
Schleifteller auf Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt,
iiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschiddigtes Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerk-
zeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Nahe befindliche Personen sich auBBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Elek-
trowerkzeug eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
jenach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von Ihnen fernhalt.

Die Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder

R0)
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Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung entstehenden
Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kdnnen
Sie einen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstiicks oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kdnnen wegfliegen
und Verletzungen auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Ein-
satzwerkzeug verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihren-
den Leitung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden Einsatz-
werkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerk-
zeug verlieren, kann das Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden
und Ihre Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand gekommen ist. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ablagefléche
geraten, wodurch Sie die Kontrolle iber das Elektrowerkzeug
verlieren knnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend
Sie es tragen. |hre Kleidung kann durch zufélligen Kontakt mit dem
sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und das Einsatz-
werkzeug sich in Ihren Korper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause,
und eine starke Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

0) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin der Nahe
brennbarer Materialien. Funken konnen diese Materialien
entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
KiihImittel erfordern. Die Verwendung von Wasser oder anderen
fliissigen KiihImitteln kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die pldtzliche Reaktion infolge eines hakenden oder
blockierten drehenden Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder blockiert,
kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in das Werkstiick ein-
taucht, verfangen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann
auf die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung

der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen Schleifscheiben
auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaften Ge-
brauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch geeignete Vorsichts-
malinahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Korper und Ihre Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkréfte abfangen konnen. Verwenden Sie immer
den Zusatzgriff, falls vorhanden, um die groBtmagliche
Kontrolle iiber Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann durch geeig-
nete VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und Reaktionskrafte
beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich drehender Ein-
satzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich beim Riickschlag
iiber Ihre Hand bewegen.

¢) Meiden Sie mit lhrem Korper den Bereich, in den das
Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag hewegt wird. Der
Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung entgegenge-
setzt zur Bewegung der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatzwerk-
zeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes Sageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen Riickschlag oder
den Verlust der Kontrolle diber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen und Trenn-
schleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elektrowerkzeug
zugelassenen Schleifkorper und die fiir diese Schleifkorper
vorgesehene Schutzhaube. Schleifkorper, die nicht fiir das Elekt-
rowerkzeug vorgesehen sind, kdnnen nicht ausreichend abgeschirmt
werden und sind unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert wer-
den, dass ihre Schleiffliche nicht iiber die Ebene des Schutz-
haubenrandes hinausragt. Eine unsachgemél montierte
Schleifscheibe, die iiber die Ebene des Schutzhaubenrandes hinaus-
ragt, kann nicht ausreichend abgeschirmt werden.

¢) Die Schutzhaube muss sicher am Elektrowerkzeug ange-
bracht und fiir ein HochstmaB an Sicherheit so eingestellt
sein, dass der kleinstmdgliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die Bedienperson
vor Bruchstiicken, zufalligem Kontakt mit dem Schleifkorper sowie
Funken, die Kleidung entziinden konnten, zu schiitzen.

d) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen Einsatz-
maglichkeiten verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen

Sie nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe. Trennscheiben
sind zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkrper kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte Spannflansche in
derrichtigen GroBe und Form fiir die von lhnen gewahlite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kdnnen sich von den Flanschen fiir andere Schleifschei-
ben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von
groBeren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groBere Elek-
trowerkzeuge sind nicht fiir die hdheren Drehzahlen von kleineren
Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen brechen.
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Weitere besondere Sicherheitshinweise zum Trennschlei-
fen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe oder zu
hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine iibermBig tiefen
Schnitte aus. Fine Uberlastung der Trennscheibe erhdht deren Be-
anspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren und
damit die Maglichkeit eines Riickschlags oder Schleifkrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug
mit der sich drehenden Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

¢) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die Arbeit unter-
brechen, schalten Sie das Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie,
die noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein, solange
es sichim Werkstiick befindet. Lassen Sie die Trennscheibe
erstihre volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken, aus
dem Werkstiick springen oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBBe Werkstiicke ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch eine eingeklemmte Trenn-
scheibe zu vermindern. GroB3e Werkstiicke kdnnen sich unter ihrem
eigenen Gewicht durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden Seiten
abgestiitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts als
auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,Taschenschnitten” in
bestehende Wénde oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder andere Objekte einen
Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten Schleifblatter,
sondern befolgen Sie die Herstellerangaben zur Schleif-
blattgroBe. Schleifblatter, die iiber den Schleifteller hinausragen,
kénnen Verletzungen verursachen sowie zum Blockieren, ZerreiBen
der Schleifblétter oder zum Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten mit Draht-
biirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch wahrend des
iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie
die Drahte nicht durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kdnnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder die
Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern Sie, dass
sich Schutzhaube und Drahtbiirste beriihren kdnnen. Teller-
und Topfbiirsten kdnnen durch Anpressdruck und Zentrifugalkréfte
ihren Durchmesser vergroBern.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug. Darauf achten,
dass keine Personen gefahrdet werden. Wegen der Brandgefahr
diirfen sich keine brennbaren Materialien im Funkenflugbereich
befinden. Keine Staubabsaugung verwenden.

Vermeiden Sie, dass Funkenflug und Schleifstaub den Kérper
treffen.

Nicht in den Gefahrenbereich der laufenden Maschine greifen.

Gerdt sofort ausschalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder andere Méngel festgestellt werden. Uberpriifen Sie
die Maschine, um die Ursache festzustellen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z. B. beim Glattschleifen von
Metallen mit Stiitzteller und Vulkanfieber-Schleifscheibe) kann
sich eine starke Verschmutzung im Inneren des Winkelschleifers
(Metallablagerungen) aufbauen. Bei solchen Einsatzbedingungen
ist aus Sicherheitsgriinden das Vorschalten eines Fehlerstrom-
Schutzschalters zwingend erforderlich. Nach Ansprechen des
FI-Schutzschalters muss die Maschine zur Wartung eingesandt
werden.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungs-
schild angegebene Netzspannung anschlieBen. Anschluss ist auch
an Steckdosen ohne Schutzkontakt mdglich, da ein Aufbau der
Schutzklasse Il vorliegt.

Steckdosen in Feuchtraumen und AuBenbereichen miissen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeriistet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir lhre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieBen.

Wegen Kurzschlussgefahr diirfen Metallteile nicht in die Liiftungs-
schlitze gelangen.

AG 22-180, AG 22-230: Einschaltvorgange erzeugen kurzfristige
Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen Netzbedingungen
konnen Beeintrdchtigungen anderer Gerate auftreten. Bei Netzim-
pedanzen kleiner als 0,2 Ohm sind keine Strungen zu erwarten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist bestimmt zum Schleifen und Trennschleifen
von Metall-, Stein- und Keramikwerkstoffen sowie zum Sandpa-
pierschleifen und Arbeiten mit Drahtbiirsten.

Fiir Trennarbeiten geschlossene Schutzhaube aus dem Zubehérpro-
gramm verwenden.

Beachten Sie auch die Hinweise der Zubehérhersteller.

Das Elektrowerkzeug ist nur fiir Trockenbearbeitung geeignet.

ARBEITSHINWEISE

Vergewissern Sie sich bei Schleifwerkzeugen mit Gewindeeinsatz,
dass das Gewinde lang genug ist, um die Spindellénge aufzuneh-
men.

Trenn- und Schleifscheiben stets gemaR den Angaben des Herstel-
lers verwenden und aufbewahren.

Beim Schruppen und Trennen immer mit Schutzhaube arbeiten.
Gekropfte Schleifscheiben miissen so montiert werden, dass ihre
Schleifflache mind. 2 mm unter der Ebene des Schutzhaubenrandes
endet.

Die Flanschmutter muss vor Inbetriebnahme der Maschine
angezogen sein.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss festgespannt werden, sofern
es nicht durch sein Eigengewicht halt. Niemals Werkstiick mit der
Hand gegen die Scheibe fiihren.
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WIEDERANLAUFSCHUTZ SYMBOLE
AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Maschinen mit arretierbarem Schalter sind mit einem Wiederan-

laufschutz ausgeriistet. Dieser verhindert ein Wiederanlaufen der ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Maschine nach einem Stromausfall. Bei erneuter Arbeitsaufnahme

Maschine ausschalten und wieder einschalten. Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Der Einschaltstrom der Maschine betrégt ein Mehrfaches des
Nennstromes. Durch die Anlaufstrombegrenzung wird der @
Einschaltstrom so weit reduziert, dass eine Sicherung (16 A trége)

nicht anspricht.

ANLAUFSTROMBEGRENZUNG
1)

Schutzhandschuhe tragen!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der

SANFTANLAUF Steckdose ziehen.

AGV 22180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Elektronischer Sanftanlauf fiir sichere Handhabung verhindert

A

o»-

beim Einschalten ein ruckartiges Anlaufen der Maschine. -+
7

Keine Kraft anwenden.

Nur fiir Trennarbeiten.

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschadigt, muss sie
durch eine speziell vorgerichtete Anschlussleitung ersetzt werden, E Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
die iber die Kundendienstorganisation erhaltlich ist. ) Erganzung aus dem Zubehdrprogramm.

Nur Milwaukee Zubehr und Milwaukee Ersatzteile verwenden. Bau- E Elektrogerate diirfen nicht zusammen mit dem Hausmiill

Nur fiir Schleifarbeiten.

teile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer Milwaukee entsorgt werden. Elektrische und elektronische Gerate sind
Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire Garantie/Kunden- getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten Entsorgung

dienstadressen beachten). bei einem Verwertungsbetrieb abzugeben. Erkundigen Sie
Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter sich bei den drtlichen Behdrden oder bei lhrem Fachhandler
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf nach Recyclinghdfen und Sammelstellen.

dem Leistungsschild bei lhrer Kundendienststelle oder direkt bei
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen- |:|
den, Germany angefordert werden.

Elektrowerkzeug der Schutzklasse II. Elektrowerkzeug,

bei dem der Schutz vor einem elektrischen Schlag nicht

nur von der Basisisolierung abhdngt, sondern auch da-
o m m von, dass zusatzliche SchutzmaBnahmen, wie doppelte

Isolierung oder verstarkte Isolierung, angewendet

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter werden. Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines

JTechnische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten Schutzleiters.

Vorschriften der Richtlinien

2011/65/EU (RoHS), 2006/42/EG, 2014/30/EU €

und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten 4\7

EN 60745-1:2009 + A11:2010 e

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + AT1:2014 + A12:2014 Y, UkiSEPRO Konformitatszeichen

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997-+A1:2001-+A2:2008 [ H [ Eursian Konformititszeichen

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

tibereinstimmt

c € Winnenden, 2016-03-25
/ /

Alexander Krug / Managing Director
Bevollmdchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230
Meuleuse d’Angle (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Numéro de série 43362102... [43183102.. [43182102.. [43362602. |[43184102..
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Puissance nominale de réception 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Vitesse de rotation nominale 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Diamétre de meule max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=Diametre de percage 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d e ) )
;  b=faiseurdisquedecope.min. |y ops ysysnn f153mm [ 19/3mm | 19/3mm
[ / max.
d
ﬁ b= Epaisseur disque polisseur max. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b=
g_D D= Diameétre surface de meulage max. | 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Diamétre brosse métallique max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Filetage de |'arbre M 14 M14 M 14 M 14 M14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg
Informations sur le bruit
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) [ 92,5dB(A) | 94,5dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |94,5dB(A)
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) | 103,5dB(A) | 105,5dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Toujours porter une protection acoustique!
Informations sur les vibrations
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.
Meulage surfacique: Valeur d'émission vibratoirea, .. | 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Incertitude K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Polissage avec feuille abrasive: Valeur d'émission 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
vibratoirea,
Incertitude K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Meuleuse d’Angle (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Numéro de série 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Puissance nominale de réception 2100 W 2200W 2200W 2200W
Vitesse de rotation nominale 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”! 6600 min”'
D= Diamétre de meule max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=Diameétre de percage 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d £ ) )
|— b= Epaisseur disque de coupe. min.
b D /max 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ) b= Epaisseur disque polisseur max. gmm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D= Diamétre surface de meulage max. {230 mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Diamétre brosse métallique max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Filetage de |'arbre M14 M14 M 14 M 14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg

&
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Meuleuse d’Angle

AGV22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230 E
(220-240V)

Informations sur le bruit

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :

Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Niveau d‘intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Toujours porter une protection acoustique!

Informations sur les vibrations

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies conformément a EN 60745.

Meulage surfacique: Valeur d'émission vibratoire a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Incertitude K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s2 1,5m/s? 1,5m/s?
Polissage avec feuille abrasive: Valeur d'émission vibratoire | 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Ir?&sertitude K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Des valeurs de vibration différentes peuvent se présenter pendant d’autres applications, comme par exemple le trongonnage ou le

polissage avec la brosse a fils métalliques !

AVERTISSEMENT!

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et
peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les

vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de l'outil électrique. Toutefois, i I'outil électrique est utilisé pour
d‘autres applications, avec des outils rapportés qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil
n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout

I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

m AVERTISSEMENT!

Lisez toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le
non-respect des avertissements et instructions indiqués ci apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ INDICATIONS DE SECURITE POUR POLISSEUSE
D‘ANGLE

Avertissements communs pour le meulage, le pon¢age au
papier de verre, les travaux avec brosses métalliques le
trongonnage :

a) Cetoutil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse, ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou outil
atrongonner. Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données cidessous peut provoquer un choc électrique,
unincendie et/ou une blessure grave.

b) Cet outil électrique ne convient pas au meulage a la
polissage.Les cas dutilisation pour lesquels I'outil électrique n‘est
pas prévu peuvent présenter des mises en danger et étre a I'origine
de blessures.

¢) Ne pas utiliser d’accessoires non conqus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d’outils. Le simple fait que
I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas
un fonctionnement en toute sécurité.

d) Lavitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de ca-
pacité de votre outil électrique. Les accessoires dimensionnés
de facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou commandés de
maniére appropriée.

f) Lesfiletages des accessoires doivent coincider avec

le filetage du mandrin porte-meule. Sur les accessoires
équipés de fixation a bride le trou consacré au mandrin de
montage doit coincider avecle diamétre de la bride de fixa-
tion. Des accessoires non aptes au mandrin de fixation du dispositif
tourneront d‘une maniére excentrique, vibreront excessivement et
ils pourront comporter la perte du contrdle de I'appareil.

g) Ne pas utiliser d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux
etfissures, les patins d’appui pour détecter des traces éven-
tuelles de fissures, de déchirure ou d’usure excessive, ainsi
que les brosses métalliques pour détecter des fils desserrés
ou fissurés. Si l'outil électrique ou I'accessoire a subi une
chute, examiner les dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et installation
d’un accessoire, placezvous ainsi que les personnes présentes
a distance du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
l'outil électrique a vitesse maximale a vide pendant 1 min.
Les accessoires endommagés seront normalement détruits pendant
cette période d'essai.

h) Porter un équipement de protection individuelle. En fon-
ction de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un
masque antipoussiéres, des protections auditives, des gants
etuntablier capables d’arréter les petits fragments abrasifs
ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit étre capable
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d‘arréter les débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L'exposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou d'un
accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures en
dehors de la zone immédiate d'opération.

j) TenirI'outil uniquement par les surfaces de préhension
isolantes, pendant les opérations au cours desquelles
I'accessoire coupant peut étre en contact avec des con-
ducteurs cachés ou avec son propre cable. Le contact de 'outil
de coupe avec un céble qui conduit |a tension peut mettre les piéces
métalliques de I'appareil sous tension et mener a une décharge
électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de rotation. Sivous
perdez le contréle, le cable peut étre coupé ou subir un accroc et votre
main ou votre bras peut étre tiré dans 'accessoire de rotation.

1) Nejamais poser I'appareil électrique avant que l'outil
rapporté soit entiéerement a I'arrét. L'accessoire de rotation peut
agripper la surface et arracher I'outil électrique hors de votre controle.

m) Ne pas faire fonctionner 'outil électrique en le portant
sur le coté. Un contact accidentel avec I'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices d'aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre de
métal peut provoquer des dangers électriques.

0) Ne pasfaire fonctionner l'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

p) Nepas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigé-
rants fluides. L'utilisation d’eau ou d'autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d'une meule rotative, d’un patin d'appui, d’une brosse
ou de tout autre accessoire. Le pincement ou I'accrochage provoque
un blocage rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint l'outil électrique hors de contrdle dans le sens opposé de
rotation de I'accessoire au point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par

la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point de
pincement peut creuser la surface du matériau, provoquant des
sauts ou I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en direction
de I'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le sens du mou-
vement de la meule au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité
en prenant les précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement l'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux forces
de rebond. Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage. L'opérateur peut
maitriser les couples de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de I'accessoire en
rotation. L'accessoire peut effectuer un rebond sur votre main.

) Ne pasvous placer dans la zone ot l'outil électrique se
déplacera en cas de rebond. Le rebond pousse I'outil dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point d'accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher I'accessoire en rotation et
aprovoquer une perte de contrdle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de lames de scie a chaine ou dentées. Ce type
d‘outil rapporté provoque fréquemment des contrecoups et une perte
de controle de I'outil électrique.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de tron¢onnage abrasif :

a) Leprotecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique
et placé en vue d’une sécurité maximale, de sorte que
I'opérateur soit exposé le moins possible a la meule. Le
protecteur permet de protéger 'opérateur des fragments de meule
cassée et d'un contact accidentel avec la meule.

b) Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre
montés d'une fagon telle que la surface de polissage ne dé-
passe pas le niveau du bord du protecteur. Un disque polisseur
non correctement monté dépassant le niveau du bord du protecteur
ne pourra pas étre protégé suffisamment.

o) Utiliser uniquement des types de meules recommandés
pour votre outil électrique et le protecteur spécifique congu
pour la meule choisie. Les meules pour lesquelles I'outil électrique
n'a pas été concu ne peuvent pas étre protégées de facon satisfaisan-
te et sont dangereuses.

d) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour les
applications recommandées. Par exemple : ne pas meuler
avec le coté de la meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphérique, I'application de
forces latérales a ces meules peut les briser en éclats.

e) Toujours utiliser des flasques de meule non endommagés
qui sont de taille et de forme correctes pour la meule que vous
avez choisie. Des flasques de meule appropriés supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de lameule. Les flasques pour
les meules a trongonner peuvent étre différents des autres flasques
demeule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils électriques plus
grands. La meule destinée a un outil électrique plus grand n'est
pas appropriée pour la vitesse plus élevée d'un outil plus petit et elle
peut éclater.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif

a) Ne pas «coincer» la meule a tronconner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte excessive de
lameule augmente la charge et la probabilité de torsion ou de blocage
delameule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de
lameule.

b) Ne pas vous placer dans I'alignement de la meule en rotati-
on ni derriére celleci. Lorsque la meule, au point de fonctionnement,
s'éloigne de votre corps, le rebond éventuel peut propulser la meule en
rotation et I'outil électrique directement sur vous.

) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est inter-
rompue pour une raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile jusqu’a ce
que lameule soit al'arrét complet. Ne jamais tenter d’enlever
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lameule a tronconner de la coupe tandis que lameule esten
mouvement sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Nepasreprendre 'opération de coupe dans la piéce a
usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et rentrer
avecprécaution dans le trongon. La meule peut se coincer,

venir chevaucher la piece a usiner ou effectuer un rebond i I'on fait
redémarrer 'outil électrique dans la piéce a usiner.

€) Prévoirun support de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance a
fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous la
piéce a usiner prés de la ligne de coupe et prés du bord de la piéce des
deux cotés de la meule.

f) Procéderavecune précaution supplémentaire pendant
I'exécution d’'une « coupe de poche » dans des parois existan-
tes ou dans des zones borgnes. La meule saillante peut couper des
tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui
peut entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
poncage:

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de poncage. Suivre les recommandations des
fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif plus
grand s'étendant audela du patin de pongage présente un danger
de lacération et peut provoquer un accrochage, une déchirure du
disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique:

a) Il convient d’étre conscient du fait que les crins de
brosserie sont maintenus par la brosse méme pendant
une opération ordinaire. Ne pas surcharger les cables par
I'application d’une charge excessive sur la brosse. Les crins
de brosserie peuvent pénétrer aisément dans les vétement légers
et/ ou dans la peau.

b) Sil'utilisation d’un protecteur est recommandée pour le
brossage métallique, ne permettre aucune géne du touret
ou de la brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en raison de la charge
de travail et des forces centrifuges.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

L'usinage des métaux génére des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas utiliser
d'aspirateur de poussiéres.

Eviter que les étincelles et la poussiére produites lors du polissage
entrent en contact avec le corps.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine
esten marche.

Arréter la machine tout de suite lorsqu'il y a des vibrations impor-
tantes ou que d'autres défauts surgissent. Contréler la machine afin
d’en trouver les causes.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par exemple,
pendant le polissage a la meule des métaux avec le plateau d’appui
etles disques de rectification aux fibres vulcanisées), un encrasse-
ment important peut se former a 'intérieur de la meuleuse d'angle.
Dans de telles conditions d'utilisation, il est nécessaire pour des rai-
sons de sécurité de procéder a un nettoyage minutieux a I'intérieur

pour éliminer les dépdts métalliques et de monter absolument un
interrupteur de protection contre les courants de court-circuit en
amont. La machine doit nous étre expédiée pour une réparation si
cetinterrupteur de protection se déclenche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé et uni-
quement a la tension secteur indiquée sur la plaque signalétique.
Le raccordement & des prises de courant sans contact de protection
est également possible car la classe de protection Il est donnée.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux
prescriptions de mise en place de votre installation électrique.
Veuillez en tenir compte lors de |'utilisation de notre appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si I'interrupteur est en
position arrét.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu‘aucune piéce
métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

AG 22-180, AG 22-230: Les processus de mise en fonctionnement
provoquent des baisses momentanées de tension. En cas de condi-
tions défavorables de secteur, il peut y avoir des répercussions sur
d’autres appareils. Pour des impédances du secteur inférieures a 0,2
ohms, il est assez improbable que des perturbations se produisent.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La meuleuse d‘angle peut étre utilisée pour meuler, trongonner,
meuler a la toile émeri et pour le brossage métallique de nombreux
matériaux, tels que par exemple le métal et la pierre. En cas de
doute, il convient d'observer les remarques du fabricant.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de tronconnage.

Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme
d‘accessoires pour les travaux de trongonnage.

Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifice fileté, vé-
rifiez que la profondeur du filetage est suffisante pour la longueur
delabroche.

Toujours utiliser et conserver les meules polisseuses et a couper
conformément aux indications du fabricant.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de
trongonnage et de dégrossissage.

Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre montés d'une
facon telle que la surface de polissage ne dépasse pas le niveau du
bord du protecteur.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la
machine.

Utiliser toujours la poignée supplémentaire.

La piéce a travailler doit étre fortement serrée lorsque son propre
poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la piéce a
travailler  la main vers la meule.

DISPOSITIF DE PROTECTION CONTRE UN
REDEMARRAGE
AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Les machines qui disposent d'un commutateur pouvant étre bloqué
sont équipées d'un dispositif de protection contre le redémarrage.
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Celui-ci empéche un redémarrage de la machine aprés une panne
de courant. Si le travail est repris a nouveau, il convient d'éteindre
la machine et de la ré-enclencher.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

La tension d‘amorcage de la machine est un multiple de sa tension
nominale. Grace a la limitation du courant de démarrage, la tension
d‘amorcage est réduite a tel point qu‘un fusible (16 A a action
retardée) ne répond pas.

DEMARRAGE EN DOUCEUR

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Démarrage électronique en douceur garantissant un maniement
fiable tout en empéchant un démarrage brusque lors de la mise en
marche de la machine.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine.

En cas d’endommagement du cable d‘alimentation de I'outil élec-
trique, le cable devra étre remplacé par un cable d‘alimentation
approprié disponible chez I'organisation d‘assistance technique.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces détachées
Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le remplacement n‘a
pas été décrit, par un des centres de service aprés-vente Milwaukee
(observer la brochure avec les adresses de garantie et de service
aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de Iappareil peut étre fournie.
S'adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque signa-
Iétique, a votre station de service apres-vente (voir liste jointe) ou
directement a Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre responsabilité exclusive, que le produit
décritici dans les « Caractéristiques techniques » satisfait a toutes
les dispositions pertinentes des directives

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

et que les normes harmonisées

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:20014-A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

suivantes ont été appliquées.

c € Winnenden, 2016-03-25
/ /

Alexander Krug / Managing Director
Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLES
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TR 066

EAL

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Veuillez lire avec soin le mode d’emploi avant la mise
enservice

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine.

Porter des gants de protection!

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
prise de courant.

Ne pas appliquer de la force.
Seulement pour des travaux de coupe.

Seulement pour des travaux de polissage.

Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
II's"agit la de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.
Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans

les déchets ménagers. Les dispositifs électriques et
électroniques sont a collecter séparément et a remettre a un
centre de recyclage en vue de leur élimination dans le respect
de I'environnement. S'adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre I'emplacement des
centres de recyclage et des points de collecte.

Outil électrique en classe de protection II. Outil électrique
équipé d‘une protection contre la fulguration électrique
qui ne dépend seulement de I'isolation de base mais aus-
si de I'application d'autres mesures de protection telles
qu‘une double isolation ou une isolation augmentée.

La connexion d’un conducteur de protection nest pas
prédisposée.

Marque CE

Marque de qualité UkrSEPRO

Marque de qualité EurAsian
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DATI TECNICI AG22-180

(110-120V)

AG22-180
(220-240V)

AGV22-180E AG22-230
(220-240V)  (110-120V)

AG22-230
(220-240V)

Smerigliatrice angulare

Numero di serie 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Potenza assorbita nominale 2100 W 2200 W 2200 W 2100W 2200 W
Numero giri nominale 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Diametro disco abrasivo max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= Diametro Foro 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d b=S$ disco di taglio min. / 15/3 15/3 15/3 19/3 19/3
U = Spessore disco di taglio min. /max. |1,5/3mm ,5/3mm ,5/3mm ,9/3mm ,9/3mm
p S0 P o
d
ﬁ b= Spessore disco levigatore max. 8mm 8mm gmm 8mm 8mm
b=
i ;D ﬁ]:XDiametrosuperﬁciedi molatura 180 mm 180 mm 180mm 230 mm 230 mm
&,
|’m D= Diametro spazzola metallicamax. | 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Passo attacco codolo M14 M14 M14 M14 M14
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg

Informazioni sulla rumorosita
Valori misurati conformemente alla norma EN 60745. La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:

Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) [ 92,5dB (A) | 94,5dB(A) [ 94,5dB(A) [925dB(A) |94,5dB(A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A))| 103,5dB (A) | 105,5dB (A) | 105,5dB(A) |103,5dB(A) |105,5dB (A)
Utilizzare le protezioni per l'udito!
Informazioni sulle vibrazioni
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Smerigliatura di superfici: Valore di emissione 8,5m/s 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
dell'oscillazione a, .
Incertezza della misura K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Levigatura con foglio abrasivo: Valore di emissione 3,9 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9 m/s?
dell'oscillazione a, ¢
Incertezza della misura K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
DATI TECNICI AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Smerigliatrice angulare (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Numero di serie 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Potenza assorbita nominale 2100 W 2200W 2200W 2200W
Numero giri nominale 6600 min”' 6600 min”' 6600 min”' 6600 min”'
D= Diametro disco abrasivo max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= Diametro Foro 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
b p  b=Spessore disco ditaglio min./ max. | 1,9/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
bﬁ) b= Spessore disco levigatore max. gmm gmm 8mm 8mm
‘u' D E;XDiametro superficie di molatura 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
&,
|m D= Diametro spazzola metallicamax. | 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Passo attacco codolo M14 M14 M14 M14
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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DATI TECNICI AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Smerigliatrice angulare (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Informazioni sulla rumorosita

Valori misurati conformemente alla norma EN 60745. La misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5 dB (A) 105,5 dB (A)
K=3dB(A))

Utilizzare le protezioni per I'udito!

Informazioni sulle vibrazioni

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745

Smerigliatura di superfici: Valore di emissione 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s?
dell'oscillazione a, .

Incertezza della misura K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
Levigatura con foglio abrasivo: Valore di emissione 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
dell'oscillazione a, ¢

Incertezza della misura K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?

Per altre applicazioni, come ad esempio troncatura alla mola o la molatura con spazzola d'acciaio, possono essere prodotti altri livelli di

vibrazione!

AVVERTENZA!

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni  stato misurato
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici.
della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali de

in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare

I'attrezzo elettrico. Se viceversa i utilizza I'attrezzo elettrico

per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare diverso. E questo puo
aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.
Aifini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio

rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utili
lungo I'intero periodo di lavorazione.

zzato. Cio puo ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell’'operatore dall'effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

N avverTenzar

E' necessario leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le
istruzioni. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A\ INDICAZIONI DI SICUREZZA PER LA
SMERIGLIATRICE ANGOLARE

Istruzioni di sicurezza generali per lavori di levigatura, le-
vigatura con carta vetrata, lavori con spazzole metalliche,
troncatura:

a) Questo elettroutensile e previsto per essere utilizzato
come levigatrice, levigatrice per carta a vetro, spazzola
metallica e troncatrice. Attenersi a tutte le avvertenze di
pericolo, istruzioni, rappresentazioni e dati che si ricevono
insieme all’ elettroutensile. In caso di mancata osservanza
delle sequenti istruzioni vi & il pericolo di provocare una scossa
elettrica, di sviluppare incendi e/o di provocare seri incidenti.

b) Questo attrezzo elettrico non & idoneo per la lucidatura.
Qualsiasi utilizzo non previsto con il presente attrezzo elettrico pud
causare pericolo e lesioni.

¢) Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice
non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per
questo elettroutensile. Il semplice fatto che un accessorio possa
essere fissato al Vostro elettroutensile non & una garanzia per un
impiego sicuro.

d) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massimo
di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio che gira piu
rapidamente di quanto consentito pud rompersi in vari pezzi e venir
lanciato intorno.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
montato devono corrispondere ai dati delle dimensioni
dell’elettroutensile in dotazione. In caso di utilizzo di por-
tautensili e di accessori di dimensioni shagliate non sara possibile
schermarli oppure controllarli a sufficienza.

f) Lefilettature degli accessori devono coincidere conla
filettatura del mandrino portamola. Sugli accessori con
fissaggio a flangia il foro per il mandrino di montaggio
deve coincidere con il diametro della flangia di fissaggio.
Accessori non adatti al mandrino di fissaggio del dispositivo si
muoveranno in maniera eccentrica, vibreranno eccessivamente e
potranno comportare la perdita del controllo sull‘utensile.

g) Non utilizzare mai portautensili od accessori danneggia-
ti. Prima di ogni utilizzo controllare i portautensili e gli
accessori ed accertarsi che sui dischi abrasivi non vi siano
scheggiature o crepature, cheiil platorello non sia soggetto
ad incrinature, crepature o forte usura e che le spazzole
metalliche non abbiano fili metallici allentati oppure rotti.
Sel'elettroutensile oppure I'accessorio impiegato dovesse
sfuggire dalla mano e cadere, accertarsi che questo non
abbia subito nessun danno oppure utilizzare un accessorio
intatto. Una volta controllato e montato il portautensili o
accessorio, far funzionare I'elettroutensile per la durata di un
minuto con il numero massimo di giri avendo cura di tenersi
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lontani e diimpedire anche ad altre persone presenti di avvi-
cinarsi al portautensili 0 accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casii portautensili o accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell'applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle dilevigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsiin aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi &l pericolo di perdere I'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi
allazonain cui si stalavorando. Ogni persona che entra
nellazona di operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in lavorazione oppure
utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori della zona diretta di lavoro.

j) Quando si eseguono lavori in cui vi é pericolo che
I'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi elettrici
nascosti oppure anche il cavo elettrico della macchina stessa,
tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre alle superfici di
impugnaturaisolate. Leventuale contatto dell'utensile da taglio
con un cavo sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti
metalliche dell'apparecchio e provocare una folgorazione.

k) Tenereil cavo di collegamento elettrico sempre lontano
da portautensili o accessori in rotazione. Se i perde il controllo
sull’elettroutensile vi & il pericolo di troncare o di colpire il cavo di
collegamento elettrico e la Vostra mano o braccio pud arrivare a
toccare il portautensili 0 accessorio in rotazione.

1) Non depositare mai l'utensile elettrico, prima che questo
non si sia fermato completamente. L'utensile in rotazione puo
entrare in contatto con la superficie i appoggio facendoVi perdere il
controllo sulla macchina pneumatica.

m) Maitrasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugliindumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell'operatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo puo
provocare pericoli di origine elettrica.

o) Non utilizzare mai l'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco
questi materiali.

p) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare
una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in sequito ad aggancia-
mento oppure blocco di accessorio in rotazione come pud essere un
disco abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc.. Agganciandosi
oppure bloccandosi il portautensili o accessorio provoca un arresto
improvviso della rotazione dello stesso. In questo caso |'operatore
non & pitl in grado di controllare I'elettroutensile ed al punto di bl-
0cco si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene nella direzione
opposta a quella della rotazione del portautensili o dell’accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione pud rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco
abrasivo si avvicina o si allontana dall'operatore a seconda della
direzione di rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni e possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto dell’elettroutensile. Esso pud essere evitato
soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descri-
zione che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi per-
metta di compensare le forze di contraccolpo. Se disponibile,
utilizzare sempre I'impugnatura supplementare in modo da
poter avere sempre il maggior controllo possibile su forze di
contraccolpi oppure momenti di reazione che si sviluppano
durante la fase in cui la macchina raggiunge il regime di pie-
no carico. Prendendo appropriate misure di precauzione l'operatore
puo essere in grado di tenere sotto controllo le forze di contraccolpo
e quelle di reazione a scatti.

b) Maiavvicinare la propria mano alla zona degli utensiliin
rotazione. Nel corso dell’azione di contraccolpo il portautensili o
accessorio potrebbe passare sulla Vostra mano.

) Evitare diavvicinarsi con il proprio corpo alla zona in
cui l'elettroutensile viene mosso in caso di un contrac-
colpo. Un contraccolpo provoca uno spostamento improvviso
dell'elettroutensile che si sviluppa nella direzione opposta a quella
della rotazione della mola abrasiva al punto di blocco.

d) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili 0 accessori possano rimbalzare dal pezzo in
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. L'utensile
in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del
controllo oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzare unalama a catena oppure dentata. Utensili di
questo tipo causano spesso contraccolpi oppure comportano la perdita
del controllo sull'utensile elettrico.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di leviga-
tura e di troncatura

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano
esplicitamente ammessi per I'elettroutensile in dotazione e
sempre in combinazione con la cuffia di protezione prevista
per ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti
per I'elettroutensile non possono essere sufficientemente schermati
esono insicuri.

b) Idischilevigatori con centro ribassato devono essere
montati in maniera tale che la loro superficie di molatura
non sporga oltre il livello del bordo della cuffia di protezi-
one. Un disco levigatore montato non correttamente che sporga
oltre il livello del bordo della cuffia di protezione non potra essere
sufficientemente schermato.

) Utilizzare sempre la cuffia di protezione prevista peril
tipo di utensile abrasivo utilizzato. La cuffia di protezione
deve essere applicata con sicurezza all’'elettroutensile e
regolata in modo tale da poter garantire il massimo pos-
sibile di sicurezza, ciog, che la parte dell’'utensile abrasivo
che senza protezione indica verso I'operatore deve essere
ridotta al minimo possibile. La cuffia di protezione ha il compito
di proteggere I'operatore da frammenti e da contatti accidentali con
I'utensile abrasivo.

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 31

31

01.03.16 08:51 ‘



d) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente
perle possibilita applicative esplicitamente raccomandate.
P. es.: Mai eseguire lavori di levigatura con la superficie
laterale di un disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da
taglio diritto sono previste per I'asportazione di materiale con il bordo
del disco. Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi &
il pericolo di romperli.

e) Perlamolaabrasivaselezionata, utilizzare sempre flange
diserraggio che siano in perfetto stato e che siano della
corretta dimensione e forma. Flange adatte hanno una funzione
di corretto supporto della mola abrasiva riducendoil piti possibile il
pericolo di una rottura della mola abrasiva. E possibile che vi siauna
differenza tra flange per mole abrasive da taglio diritto e flange per
mole abrasive dialtro tipo.

f) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste per
elettroutensili pitt grandi. Mole abrasive previste per elettrou-
tensili piu grandi non sono concepite per le maggiori velocita di
elettroutensili piu piccoli e possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di
troncatura

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie 0 a blocchi venendo cosi a creare il pericolo di
contraccolpo oppure di rottura dell'utensile abrasivo.

b) Evitare di avvicinarsi alla zona anteriore o posteriore al
disco abrasivo da taglio in rotazione. Quando I'operatore manovra
la mola da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a
quella della propria persona, pud capitare che in caso di un contraccol-
poil disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile
verso l'operatore.

¢) Qualorail disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere
I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa peril blocco.

d) Mairimettere I'elettroutensile in funzione fintanto

che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la dovuta
attenzione, attendere che il disco abrasivo da taglio diritto
abbia raggiunto la massima velocita. In caso contrario & possibile
cheil disco resti agganciato, sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure
provochi un contraccolpo.

e) Dotare diun supporto adatto pannelli oppure pezziin lavo-
razione di dimensioni maggiori in modo da ridurre il rischio di
un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire
il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare cautela in presenza di “tagli ciechi”
in pareti esistenti o altre zone non ispezionabili. Il disco abrasivo
da taglio diritto che inizia il taglio sul materiale pud provocare un
contraccolpo se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell'acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura
con carta vetro:

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore relative
alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero

sporgere oltre il platorello possono provocare incidenti oppure
blocchi, strappi dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche:

a) Tenere presente che le spazzole di fili metallici perdono
frammenti di filo di metallo anche durante un uso normale.
Non sovraccaricare i fili metallici esercitando una eccessiva
pressione. | frammenti di fili metallici eiettati potrebbero facil-
mente penetrare attraverso abbigliamento leggero e/o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione siimpedisce che
la cuffia di protezione e la spazzola metallica possano
toccarsi. | diametri delle spazzole a disco e delle spazzola a tazza
possono essere aumentati attraverso forze di pressione e tramite
I'azione di forze centrifugali.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo
diincendio, nessun tipo di materiale infiammabile pud trovarsi
nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Evitare che le scintille o la polvere prodotta durante la smerigliatu-
ra entrino in contatto coniil corpo.

Non entrare nel raggio d‘azione dell'utensile mentre & in funzione.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se si riscontrano altri difetti. Cont-
rollare la macchina per cercare diidentificarne le cause.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifica liscia di
metalli con il piatto di appoggio e dischi smerigliatori in fibra
vulcanizzata) si pud accumulare molta sporcizia all'interno della
smerigliatrice angolare. Con simili condizioni di utilizzo, per

motivi di sicurezza, & necessaria una pulizia a fondo all'interno per
eliminare i depositi di metallo ed & assolutamente indispensabile
inserire un interruttore di sicurezza per corrente di guasto a monte.
Quando scatta I'interruttore di sicurezza la macchina va spedita
alla riparazione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile & in funzione.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema
divoltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche connettere
la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe |I.

Gli apparecchi mobili usati all‘aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (FI, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione ,OFF".

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dell‘areazione - pericolo di corto circuito

AG 22-180, AG 22-230: Le operazioni di accensione producono
temporanei abbassamenti di tensione. In caso di reti di aliment-
azioni che non siano in condizioni ottimali puo capitare che altre
macchine possono subire dei disturbi. In caso di impedenze di rete
minori di 0,2 0hm non ci si aspetta nessun disturbo.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare pud essere utilizzata per I'asportazione
ela rettifi ca di sgrossatura di molti materiali, ad es. metallo o
pietra, nonché per la rettifi ca con dischi smerigliatori di plastica
e perlavorare con la spazzola di acciaio. In caso di dubbi vanno
rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.
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Perilavori di separazione utilizzare la cappa di protezione chiusa ~ EN 50581:2012
dal programma accessori. AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori. EN 61000-3-2:2014
Lutensile elettrico & id \usi teallal ) EN 61000-3-3:2013
utensile elettrico & idoneo esclusivamente allalavorazione asecco.  pg 93 180, AG 22-230:

ISTRUZIONI DI LAVORO EN61000-3-11:2000
Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro filettato,
verificare che la filettatura della mola sia sufficientemente lunga da c €
consentire I'inserimento del mandrino. Winnenden, 2016-03-25
Utilizzare e conservare le mole smerigliatrici e da taglio sempre
conformemente alle indicazioni della casa costruttrice. / % LZ
Per sgrossare e tagliare utilizzare sempre la calotta di protezione. /
I dischi levigatori con centro ribassato devono essere montati in

maniera tale che la loro superficie di molatura non sporga oltreil  Alexander Krug / Managing Director

livello del bordo della cuffia di protezione. Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della macchina. ~ Techtronic Industries GmbH

Utilizzare sempre 'impugnatura laterale. Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a
mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

PROTEZIONE CONTRO IL RIAVVIO

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Le macchine con interruttore bloccabile sono equipaggiate con una
protezione contro il riavvio accidentale. Quest'ultima impedisce il
riavvio della macchina dopo una mancanza di corrente. Se si ripren-
de nuovamente a lavorare, spegnere e riaccendere la macchina.

[LINITALIONE DELLA CORRENTE D'AVVIAMENTO |
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

La corrente d‘avviamento della macchina ha un valore multiplo
della corrente nominale. Mediante la limitazione della corrente
d‘avviamento, essa viene ridotta in modo da non causare lo sgancio
dell'interruttore automatico (da 16 A).

AVVIAMENTO GRADUALE
AGV 22180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una

presa pill sicura
Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell‘apparecchio. 7 Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,

I ) .. ) o disponibile a parte come accessorio.
In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione dell'utensile | dispositivielettrici non it con it
elettrico, il cavo dovra essere sostituito con apposito cavo di alimenta- E ispositivi elettrici non devono essere smaltiti coniirifiuti

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione |'elettroutensile.

Durante I'uso dell‘apparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.

Non applicare forza.

Solo per lavori di taglio.

Solo per lavori di smerigliatura.

DGR 1% ] >

zione disponibile presso lorganizzazione di assistenza tecnica. domestic.| dispositivielettrici ed elettronici devono essere

- R ! raccolti separatamente e devono essere conferiti ad un cen-
Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee. Gruppi tro diriciclaggio per lo smaltimento rispettoso dell'ambiente.
costruttivi la cui sostituzione non é stata descritta, devono essere Chiedere alle autoritalocali o al rivenditore specializzato
fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al cliente dove sitrovanoi centri diriciclaggio e punti i raccolta
Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti). :

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essererichiestoal se- | ] Utensile elettrico di classe di protezione Il. Utensile

guente indirizzo: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, elettr!co sul qu.ale la protezione CO').UO la folgora;ione
71364 Winnenden, Germany. elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di

base, ma anche dall‘applicazione di ulteriori misure di

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE protezione, come il doppio isolamento o I'isolamento

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che il prodotto maggiorato. Non & predisposto il collegamento di un
descritto nei “Dati tecnici” & conforme alle pertinenti disposizioni conduttore di protezione.

delle direttive ;

2011/65/EU (RoHS), 2006/42/CE, 2014/30/EU C € rarcioce

e che sono state applicate le sequenti norme armonizzate

EN 60745-1:2009 + A11:2010 4? Marchio di conformita UkrSEPRO

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014 TR 066

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 Marchio di conformita EurAsian
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DATOS TECNICOS AG22-180 AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230
Amoladora Angular (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Ndmero de produccion 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Potencia de salida nominal 2100 W 2200 W 2200 W 2100W 2200 W
Revoluciones nominales 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Diam. disco de amolado max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d= g del taladro 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d _
p D-espesordelamueladetionzar g oy 3nn ys/3mm [ 15/3mm [19/3mm  [19/3mm
b min. / méx.
d
ﬁ b= Espesor del disco abrasivo max. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b=
(&) D= Didmetro de las superficies de
& amolado méx. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
o, N4 . <
lqm E]—éxl?|ametro de los cepillos metdlicos 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Rosca de eje de trabajo M 14 M14 M 14 M 14 M14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg

Informacion sobre ruidos

Determinacion de los valores de medicion segtn norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A

corresponde a:
Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) |925dB(A) |94,5dB(A)
Resonancia acistica (Tolerancia K=3dB(A)) 103,5dB(A) |[1055dB(A) |1055dB(A) |1035dB(A) |1055dB(A)
Usar protectores auditivos!
Informaciones sobre vibraciones
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado seguin EN 60745.
Lijado de superficies: Valor de vibraciones generadas a, . | 8,5 m/s? 8,5 m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5 m/s?
Tolerancia K= “11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
aAolado con hoja lijadora: Valor de vibraciones gene- 3,9 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9 m/s?
radasa, .o
Tolerancia K= 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?
DATOS TECNICOS AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Amoladora Angular (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Ntmero de produccién 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Potencia de salida nominal 2100 W 2200W 2200W 2200W
Revoluciones nominales 6600 min” 6600 min”' 6600 min”' 6600 min”!
D= Didm. disco de amolado méx. 230mm 230mm 230mm 230mm

d= o del taladro 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
l—— b= espesor de la muela de tronzar
b D min./max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d

bﬁ) b= Espesor del disco abrasivo max. gmm gmm 8mm 8mm

S D= Didmetro de las superficies de

& amolado méx. 230mm 230mm 230mm 230mm

o, _ni4 | ™
lm &—éxl.)lametro de los cepillos metalicos 100mm 100mm 100mm 100mm
Rosca de eje de trabajo M14 M14 M 14 M 14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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DATOS TECNICOS AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Amoladora Angular (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Informacion sobre ruidos

Determinacion de los valores de medicion segtin norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:

Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5dB (A) 94.,5dB (A)
Resonancia actstica (Tolerancia K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5 dB (A) 105,5 dB (A)
Usar protectores auditivos!

Informaciones sobre vibraciones

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado seguin EN 60745.

Lijado de superficies: Valor de vibraciones generadasa, . | 8,3 m/s’ 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s?
Tolerancia K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
aAolado con hoja lijadora: Valor de vibraciones generadas | 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?

a

T:)'i)érancia K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?

En el caso de otras aplicaciones, como p. ej. el tronzamiento con la muela o el esmerilado con cepillo de alambre de acero pueden resultar
otros valores de vibracion.

ADVERTENCIA!

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicidn estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacién entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una estimacién provisional de la
carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con (tiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante todo el periodo de trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracion deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no estd siendo realmente utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracion
durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de sequridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo: manteni-
miento de la herramienta eléctrica y de los (tiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

N apvertenciat

Rogamos leer las indicaciones de seguridad y las instruccio-
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instruc-
ciones siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesién grave. Guardar todas las advertencias de
peligro e instrucciones para futuras consultas.

A\ INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA
AMOLADORA DE ANGULO

Advertencias de peligro generales al realizar trabajos de
amolado, lijado, con cepillos de alambre, tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido concebida para
amolar, lijar, trabajar con cepillos de alambre y tronzar.
Observe todas las advertencias de peligro, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones técnicas que se suministran
con la herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, ello puede provocar una electrocucion,
incendio y/o lesiones serias.

b) Esta herramienta eléctrica no es adecuada para pulir.
El uso de la herramienta para un fin no previsto puede conllevar
riesgos y causar heridas.

¢) Noemplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea
acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica que su
utilizacion resulte segura.

d) Lasrevoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas en
la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que giren a unas
revoluciones mayores a las admisibles pueden llegar aromperse y
salir despedidos.

e) Eldiametro exteriory el grosor del util deberan corres-
ponder con las medidas indicadas para su herramienta eléc-
trica. Los Utiles de dimensiones incorrectas no pueden protegerse
ni controlarse con suficiente seguridad.

f) Lasroscas de los accesorios deben concordar con las
roscas del husillo portamuela. En los accesorios que se
sujetan por bridas, el agujero para el mandril de sujecion
debe concordar en el accesorio con el diametro de la brida
de localizacion. Los accesorios que no se acoplen perfectamente
en el mandril de montaje del aparato se desequilibran, vibran
excesivamente y pueden causar la pérdida de control sobre la
herramienta.

g) Nouse utiles dafiados. Antes de cada uso inspeccione el
estado de los titiles con el fin de detectar, p. ej., si estan des-
portillados o fisurados los utiles de amolar, si esta agrietado
o muy desgastado el plato lijador, o si las piias de los cepillos
de alambre estan flojas o rotas. Si se le cae la herramienta
eléctrica o el util, inspeccione si han sufrido algun daiio o
monte otro (til en correctas condiciones. Una vez controlado
y montado el util sitiiese Vd. y las personas circundantes
fueradel plano derotacion del itil y deje funcionarla
herramienta eléctrica en vacio, a las revoluciones maximas,
durante un minuto. Por o regular, aquellos utiles que estén
dafiados suelen romperse al realizar esta comprobacion.

h) Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, 0 unas gafas de proteccion. Si procede, emplee una
mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes de
proteccion o un mandil especial adecuado para protegerle
de los pequeiios fragmentos que pudieran salir proyectados
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al desprenderse del util o pieza. Las gafas de proteccién deberdn
serindicadas para protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria deberd
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar. La exposicion
prolongadaal ruido puede provocar sordera.

i) Cuide que las personas en lasinmediaciones se mantengan
asuficiente distancia de lazona de trabajo. Toda persona

que acceda a la zona de trabajo debera utilizar un equipo de
proteccion personal. Podrian ser lesionadas, incluso fuera del drea
de trabajo inmediato, al salir proyectados fragmentos de la pieza de
trabajo o del util.

j) Unicamente sujete el aparato por las empufiaduras
aisladas al realizar trabajos en los que el util pueda tocar
conductores eléctricos ocultos o el propio cable del aparato.
El contacto de la perforadora de percusion con un conducto con
energia aplicada también podré poner bajo tensién partes metélicas
del aparato y causar un choque eléctrico.

k) Mantenga el cable de red alejado del itil en funciona-
miento. En caso de que Vd. pierda el control sobre la herramienta
eléctrica puede llegar a cortarse o enredarse el cable de red con el util
y lesionarle sumano o brazo.

1) No deposite jamas la herramienta eléctrica antes de que
laherramienta intercambiable haya dejado de girar por
completo. El (til en funcionamiento puede llegar a tocar la base de
apoyo y hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

m) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El (itil en funcionamiento podria lesionarle al engan-
charse accidentalmente con su vestimenta.

n) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira polvo hacia
elinterior de la carcasa, por lo que, en caso de una acumulacién fuerte
de polvo metdlico, ello puede provocarle una descarga eléctrica.

0) No utilice laherramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden llegar a
incendiar estos materiales.

p) Noemplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquidos. La aplicacion de agua u otros refrigerantes liquidos puede
comportar una descarga eléctrica.

Causas del rechazo y advertencias al respecto

El rechazo es un reaccion brusca que se produce al atascarse o
engancharse el dtil, como un disco de amolar, plato lijador, cepillo,
etc. Al atascarse o engancharse el Gtil en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello puede hacerle perder el control sobre la
herramienta eléctrica y hacer que ésta salga impulsada en direccién
opuesta al sentido de giro que tenia el util.

En el caso, p. ¢j., de que un disco amolador se atasque o bloquee

en la pieza de trabajo, puede suceder que el canto del til que
penetra en el material se enganche, provocando la rotura del dtil o
el rechazo del aparato. Segun el sentido de giro y la posicidn del dtil
en el momento de bloquearse puede que éste resulte despedido
hacia, 0 en sentido opuesto al usuario. En estos casos puede suceder
que el dtil incluso llegue a romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacion o manejo incorrecto
de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo ateniéndose a las
medidas preventivas que a continuacion se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctricay mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia para resistir

las fuerzas de reaccion. Si forma parte del aparato, utilice
siempre la empuiadura adicional para poder soportar mejor
las fuerzas del rechazo, ademas de los pares de reaccion

que se presentan en la puesta en marcha. El usuario puede

controlar las fuerzas del rechazo y de reaccién si toma unas medidas
preventivas oportunas.

b) Jamds aproxime su mano al util en funcionamiento. En
caso de un rechazo, el (itil podria lesionarle la mano.

¢) Nosesitie dentro del area hacia el que se moveria la
herramienta eléctrica al ser rechazada. Al resultar rechazada,
la herramienta eléctrica saldrd despedida desde el punto de bloqueo
en direccion opuesta al sentido de giro del util.

d) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote contra la pie-
za de trabajo o que se atasque. En las esquinas, cantos afilados,
oal rebotar, el dtil en funcionamiento tiende a atascarse. Ello puede
hacerle perder el control o causar un rechazo del util.

e) Nouse hojas de cadena cortante o dentadas. Estas herra-
mientas intercambiables generan con frecuencia un contragolpe o la
pérdida del control sobre la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad especificas para operaciones de
amolado y tronzado

a) Use exclusivamente utiles homologados para su
herramienta eléctrica, en combinacion con la caperuza
protectora prevista para estos ttiles. Los (tiles que no fueron
disefiados para su uso en esta herramienta eléctrica pueden quedar
insuficientemente protegidos y suponen un riesgo.

b) Discos lijadores con centro rebajado deberan montarse
de tal forma que su superficie abrasiva no sobresalga la
superficie del borde de la cubierta protectora. Un disco lijador
montado de forma no apropiada, que sobresalga de la superficie del
borde de la cubierta protectora, no podrd ser protegido de manera
suficiente.

¢) Siempre emplee la caperuza protectora prevista para el
util que va a usar. La caperuza protectora debera montarse
firmemente en la herramienta eléctrica cuidando que quede
orientada de manera que ofrezca una seguridad maxima, o
sea, cubriendo al maximo la parte del util a la que queda ex-
puesta el usuario. La mision de la caperuza protectora es proteger
al usuario de los fragmentos que puedan desprenderse del dtil y del
contacto accidental con éste.

d) Solamente emplee el iitil para aquellos trabajos para los
que fue concebido. Por ejemplo, no emplee las caras de los dis-
cos tronzadores para amolar. En los Utiles de tronzar, el arranque
de material se lleva a cabo con los bordes del disco. Si estos dtiles son
sometidos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

e) Siempre use para el iitil seleccionado una brida en perfecto
estado con las dimensiones y forma correctas. Una brida
adecuada soporta convenientemente el dtil reduciendo asi el peligro
de rotura. Las bridas para discos tronzadores pueden ser diferentes de
aquellas para otros discos de amolar.

f) Nointente aprovechar los discos amoladores de otras
herramientas eléctricas mas grandes, aunque su diametro
exterior se haya reducido suficientemente por el desgaste.
Los discos amoladores destinados para herramientas eléctricas
grandes no son aptos para soportar las velocidades periféricas més
altas a las que trabajan las herramientas eléctricas mds pequefias, y
pueden llegar a romperse.

Instrucciones de seguridad adicionales especificas para el
tronzado

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado pro-
fundos. Al solictar en exceso el disco tronzador éste es mds propenso a
ladearse, bloquearse, a ser rechazado, 0 aromperse.
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b) No se coloque delante o detras del disco tronzador en funci-
onamiento, alineado con la trayectoria del corte. Mientras que
al cortar, el disco tronzador es guiado en sentido opuesto a su cuerpo,
en caso de un rechazo el disco tronzador y la herramienta eléctrica son
impulsados directamente contra Vd.

¢) Siel disco tronzador se bloquea, o si tuviese que interrum-
pir su trabajo, desconecte la herramienta eléctricay mantén-
gala en esa posicion, sin moverla, hasta que el disco tronzador
se haya detenido por completo. Jamas intente sacar el disco
tronzador en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un rechazo. Investigue y subsane la causa del bloqueo.

d) Nointente proseguir el corte, estando insertado el disco
tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera delaranura

de corte, espere a que el disco tronzador haya alcanzado las
revoluciones maximas, y prosiga entonces el corte con cautela.
En caso contrario el disco tronzador podria bloguearse, salirse de la
ranura de corte, o resultar rechazado.

e) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo grandes para
reducir el riesgo de bloqueo o rechazo del disco tronzador.

Las piezas de trabajo grandes tienden a curvarse por su propio peso.

La pieza de trabajo deberd apoyarse desde abajo a ambos lados tanto
cercade lalinea de corte como en los bordes.

f) Proceda con especial cautela al realizar recortes ,porinmer-
sion” en paredes existentes o en zonas de reducida visibilidad.
El disco tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de gas 0 agua,
conductores eléctricos, u otros objetos.

Instrucciones de seguridad especificas para trabajos con
hojas lijadoras:

a) No use hojas lijadoras mas grandes que el soporte,
ateniéndose para ello a las dimensiones que el fabricante
recomienda. Las hojas lijadoras de un didmetro mayor que el
plato lijador pueden provocar un accidente, fisurarse, o provocar
un rechazo.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con
cepillos de alambre:

a) Tenga en cuenta que las piias de los cepillos de alambre
pueden desprenderse también durante un uso normal.

No fuerce las puas ejerciendo una fuerza de aplicacion
excesiva. Las pdas desprendidas pueden traspasar muy facilmente
tela delgada y/o la piel.

b) En caso de recomendarse el uso de una caperuza protec-
tora, evite que el cepillo de alambre alcance a rozar contra
la caperuza protectora. Los cepillos de plato y de vaso pueden
aumentar su didmetro por efecto de la presion de aplicaciény de la
fuerza centrifuga.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

Al'amolar metales se proyectan chispas. Cuidar de no poner en peli-
gro a personas. Debido al peligro de incendio no deben encontrarse
cerca (en el drea de alcance de las chispas) materiales inflamables.
No utilice extraccién de polvo en este caso.

Evite que chispas y polvo de pulido puedan alcanzar el cuerpo.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con lamaquina
conectada.

Desconectarinmediatamente el aparato al presentarse vibraciones
fuertes u otras anomalias. Examine la maquina para determinar las
posibles causas.

En caso de condiciones de funcionamiento extremas (p. ej.

pulido de metales con el plato soporte y discos abrasivos de fibra
vulcanizada) se puede acumular mucha suciedad en el interior de la
amoladora angular. En estas condiciones es necesario realizar, por
motivos de seguridad, una limpieza profunda de las acumulaciones
metdlicas en el interior y debe conectarse obligatoriamente un
interruptor de proteccion de corriente diferencial (Fl). Si salta el
interruptor de proteccion Fl debe enviarse la maquina para su
reparacion.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monofdsica y sélo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible la
conexion a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme a la
Clase de Sequridad II.

Conecte siempre la mdquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (Fl, RCD, PRCD), para su seguridad
personal, segln normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tension.

Enchufar la mdquina a la red solamente en posicién desconectada.

Evite que cualquier pieza metdlica alcance las ranuras de ventilaci-
on - jpeligro de cortocircuito!

AG 22-180, AG 22-230: Los picos de intensidad durante la
conmutacion causan un descenso transitorio de la tension. Si las
condiciones en la red fuesen desfavorables, ello puede llegar a
afectar a otros aparatos. Con impedancias de red inferiores a 0,2
ohmios es muy improbable que se produzcan perturbaciones.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Laamoladora puede utilizarse para separar y deshastarmuchos
materiales, como p. ¢j. metal y piedra, asi como pararectifi car con
el plato de rectifi cado de plastico y para trabajarcon el cepillo de
alambre de acero. En caso de dudas,observar las indicaciones de los
fabricantes de los accesorios.

Para trabajos de tronzado, utilizar la cubierta protectora cerrada
del programa de accesorios.

En caso de dudas,observar las indicaciones de los fabricantes de los
accesorios.

La herramienta eléctrica sirve Ginicamente para el trabajo en seco

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

En las herramientas que llevan una muela con agujero roscado,
cerciorese de que la rosca en la muela es lo suficientemente larga
para aceptar la longitud del vastago.

Utilice y guarde siempre los discos de amolar y las muelas de
tronzar segn las indicaciones del fabricante.

Utilice siempre la cubierta de proteccion en trabajos de desbaste

y separacion.

Discos lijadores con centro rebajado deberén montarse de tal forma
que su superficie abrasiva no sobresalga la superficie del borde de
la cubierta protectora.

La tuerca de apriete se debe asegurar antes de comenzar a trabajar
con lamdquina.

Emplear siempre el asidero adicional.

La pieza de trabajo debe fijarse adecuadamente, a no ser que se
mantenga bien fija por su propio peso. Jamas mueva la pieza de
trabajo con la mano contra el disco.
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AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Las mdquinas con interruptor de bloqueo estan equipadas con un
dispositivo de proteccion contra el rearranque. Este evita que la
méquina se encienda de nuevo después de un corte de corriente.
Para volver a usarla, desconectar y volver a conectar la maquina.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

La corriente de conexion de la maquina es igual a un mdltiplo de

la corriente nominal. Mediante la limitacion de la corriente de
arranque la corriente de conexidn se reduce hasta tal punto que los
fusibles (16 A, lentos) no llegan a actuar.

ARRANQUE SUAVE

AGV 22180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Arranque suave electrénico, para una segura manejabilidad, evita
un brusco retroceso al conectar la maquina.

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar despejadas
en todo momento.

Silalinea de conexidn de la herramienta eléctrica estuviera dafa-
da, deberd reemplazarse la misma por una linea de alimentacién
preparada especialmente, la cual puede adquirirse a través de la
organizacién de servicio al cliente.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso de necesi-
tar reemplazar componentes no descritos, contacte con cualquiera de
nuestras estaciones de servicio Milwaukee (consultar lista de servicio
técnicos)

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta.
Por favor indique el nimero de impreso que hay en la etiqueta

y pida el despiece a la siguiente direccién: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra tinica responsabilidad que el producto
descrito bajo ,Datos técnicos” cumple todas las disposiciones
pertinentes de las directivas

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

y que se han implementado

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

y estindares

c € Winnenden, 2016-03-25
/ /

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado para la redaccién de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SIMBOLOS
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Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar
la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccién.

Usar guantes protectores

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en lamaquina.

No aplique fuerza.

Unicamente para trabajos de separacién.

Unicamente para trabajos de pulido.

Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible
en la gama de accesorios.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar junto con la
basura doméstica. Los aparatos eléctricos y electrénicos

se deben recoger por separado y se deben entregara una
empresa de reciclaje para una eliminacién respetuosa con el
medio ambiente. Informese en las autoridades locales o en
sutienda especializada sobre los centros de reciclaje y puntos
derecogida.

Herramienta eléctrica de la clase de proteccién 1.
Herramientas eléctricas, en las que la proteccién

contra un choque eléctrico no depende solamente del
aislamiento bésico sino también de la aplicacion de medi-
das adicionales de proteccion, como doble aislamiento

o aislamiento reforzado. No existe dispositivo para la
conexién de un conductor protector.

Marca CE

Certificado UkrSEPRO de conformidad

TR 066

EAL

Certificado EAC de conformidad
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CARACTERISTICAS TECNICAS AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Rebarbadora Angular (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Ndmero de produgdo 43362102... [43183102... [43182102.. [43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Poténcia absorvida nominal 2100 W 2200 W 2200 W 2100W 2200 W
Niimero de rotacdes nominal 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Diametro do disco no max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d= g do orificio 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d

b= Espessura do rebolo separador no

N - D min./nomax 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm

d

ﬁ b= Espessura do rebolo de lixano max. | 8 mm gmm 8mm 8mm gmm
b=

EU;D EEXDiémetro da superficie de lixa no 180 mm 180 mm 180mm 230 mm 230 mm

> - —
|’m 3&2‘(3&?{’)0[:;;””9”"'9 daesova 1oomm  [100mm  [100mm  [100mm  |100mm
Rosca do veio de trabalho M 14 M14 M14 M 14 M14 Por
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Informacées sobre ruido
Valores de medida de acordo com EN 60745. O nivel de ruido avaliado A do aparelho € tipicamente:
Nivel da presséo de ruido (Incertez K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) |925dB(A) |94,5dB(A)
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)

Use protectores auriculares!
Informagdes sobre vibracao
Valores totais de vibragdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.

Lixamento superficial: Valor de emissdo de vibracdoa, . | 8,5 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Incerteza K= “11,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Rectificar com disco abrasivo: Valor de emissao de 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
vibragdoa, o
Incerteza K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
CARACTERISTICAS TECNICAS AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Rebarbadora Angular (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Ndimero de produgdo 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Poténcia absorvida nominal 2100W 2200 W 2200 W 2200 W
Niimero de rotacdes nominal 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= Diametro do disco no max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= o do orificio 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
|— b= Espessura do rebolo separador no
b D min./noméx. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d

ﬁ) b= Espessura do rebolo de lixano max. | 8 mm 8mm 8mm 8mm
b=

(&) D= D'!ametro da superficie de lixa 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
& no méx.

> - —
lm D— Didmetro d§ superficie da escova 100mm 100mm 100mm 100mm

D tipo copo no max.
Rosca do veio de trabalho M14 M14 M14 M14
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 54kg 54kg 5,3 kg 5,4kg
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Por

CARACTERISTICAS TECNICAS AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Rebarbadora Angular (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Informagdes sobre ruido

Valores de medida de acordo com EN 60745. 0 nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:

Nivel da presséo de ruido (Incertez K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Use protectores auriculares!

Informagdes sobre vibragao

Valores totais de vibracdo (soma dos vectores das trés direccdes) determinadas conforme EN 60745.

Lixamento superficial: Valor de emissdo de vibragdo a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Incerteza K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Rectificar com disco abrasivo: Valor de emissao de vibragao | 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9m/s 3,7 m/s?

a

Ir?&serteza K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Em caso de outras aplicagdes, como p.ex. separar por rectificagdo ou lixar com escova de arame, podem resultar outros valores de
vibragdo!

ATENGAO!

0 nivel vibratdrio indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medigdo normalizado na EN 60745

e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0 mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforco
vibratdrio.

0 nivel vibratdrio indicado representa as principais aplicagdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicacdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencéo insuficiente, o nivel vibratrio poderd divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo o periodo do trabalho.

Para uma avaliacdo exacta do esforgo vibratdrio devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho esté desligado
ou esta a funcionar, mas ndo estd efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo

o periodo do trabalho.

Defina medidas de sequranga suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutengao da
ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizacéo das sequéncias de trabalho.

I arenciior

Leia todas as instruges de seguranca e todas as instrugdes.
0 desrespeito das adverténcias e instrugdes apresentadas abaixo
pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucées para futura
referéncia.

A\ INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA AFIADORAS
ANGULARES

Indicacdes de aviso gerais para lixar, lixar com lixa de
papel, trabalhar com escovas de arame, polir e separar por
rectificagao:

a) Estaferramenta eléctrica pode ser utilizada como
lixadeira, lixadeira com lixa de papel e maquina para
separar por rectificacao. Observar todas as indicacées de
aviso, instrugdes, apresentagoes e dados fornecidos com
aferramenta eléctrica. 0 desrespeito das seguintes instrugdes
pode levar a um choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.

b) Estaferramenta eléctrica nao é adequada para para
polir.Utilizacdes, para as quais a maquina ndo tenha sido prevista,
podem causar perigos e ferimentos.

¢) Nao utilizar acessdrios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta eléctrica. 0 facto de poder
fixar 0 acessorio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante uma
aplicagdo segura.

d) Asrotagoes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tdo elevadas como as rotagoes
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os acessorios
que rodam mais rapidamente do que o permitido podem partir-se
e ser projectados.

e) 0diametro exterior e a espessura da ferramenta de
trabalho devem corresponder as indicagoes de medida da
sua ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho incorrec-
tamente medidas podem ndo ser suficientemente blindadas nem
controladas.

f) Asroscas das pecas de acessorio devem corresponder
com arosca do fuso de esmerilhamento. Nas pecas de
acessorio fixadas mediante flange, o furo para o mandrel
na pega de acessorio deve corresponder com o didgmetro

do flange de localizagdo. Pecas de acessorio que ndo caibam no
mandril de montagem do aparelho, operam de forma desequilibra-
da, vibram excessivamente e podem levar a perda do controlo sobre
aferramenta.

g) Nao utilizar ferramentas de trabalho danificadas. Antes
de cada utilizacao devera controlar as ferramentas de trabal-
ho, e verificar se por exemplo os discos abrasivos apresentam
fissuras e estilhagos, se pratos abrasivos apresentam fissuras,
se ha desgaste ou forte atricao, se as escovas de arame apre-
sentam arames soltos ou quebrados. Se a ferramenta eléc-
trica ou a ferramenta de trabalho cairem, devera verificar se
sofreram danos, ou trocar por uma ferramenta de trabalho
intacta. Apds ter controlado e introduzido a ferramenta de
trabalho, devera manter-se, e as pessoas que se encontrem
nas proximidades, fora do nivel de rotacao da ferramenta

de trabalho e permitir que a ferramenta eléctrica funcione
durante um minuto com o maximo nimero de rotagao. A
maioria das ferramentas de trabalho danificadas quebram durante
este periodo de teste.

h) Utilizar um equipamento de proteccao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma proteccao para todo o
rosto, proteccao para os olhos ou um dculos protector. Se for

a
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necessario, devera utilizar uma mascara contra pé, proteccao
auricular, luvas de protec¢ao ou um avental especial, para
proteger-se de pequenas particulas de amoladura e de
material. Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicagdes. A mascara contra pé ou
amaéscara de respiragdo deve ser capaz de filtrar o pd produzido
durante a respectiva aplicacdo. Se for sujeito durante longo tempo a
fortes ruidos, poderd sofrer a perda da capacidade auditiva.

i) Observe que as outras pessoas mantenham uma distancia
segura em relagao ao seu local de trabalho. Cada pessoa que
entrar na area de trabalho, devera usar um equipamento

de proteccao pessoal. Estilhacos da peca a ser trabalhada ou
ferramentas de trabalho quebradas podem voar e causar lesdes fora
da érea imediata de trabalho.

j) Ao executar trabalhos durante os quais possam ser atingi-
dos cabos eléctricos ou o préprio cabo de rede, devera sempre
segurar a ferramenta eléctrica pelas superficies isoladas do
punho. 0 contacto da ferramenta de corte com uma linha sob tensao
também pode colocar peas metdlicas do aparelho sob tensao e levar
aum choque eléctrico.

k) Manter o cabo de rede afastado de ferramentas de trabal-
ho em rotacao. Se perder o controlo sobre a ferramenta eléctrica, é
possivel que o cabo de rede seja cortado ou enganchado e a sua méo

ou braco sejam puxados contra a ferramenta de trabalho em rotacao.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta
de trabalho parar completamente. A ferramenta de trabalho em
rotacdo pode entrar em contacto com a superficie de apoio, provocan-
do uma perda de controlo da ferramenta eléctrica.

m) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser agarrada
devido a um contacto acidental com a ferramenta de trabalho em ro-
tacdo, de modo que a ferramenta de trabalho possa ferir o seu corpo.

n) Limparregularmente as aberturas de ventilacao da sua
ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pd para dentro
da carcaca, e uma grande quantidade de pé de metal pode causar
perigos eléctricos.

o) Nao utilizar a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracao liquidos. A utilizagdo de dgua ou de
outros agentes de refrigeracdo liquidos pode provocar um chogue
eléctrico.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contragolpe é uma repentina reac¢do devido a uma ferramenta de
trabalho travada ou bloqueada, como por exemplo um disco abra-
sivo, um prato abrasivo, uma escova de arame etc. Um travamento
ou um bloqueio levam a uma parada abrupta da ferramenta de
trabalho em rotacdo. Desta maneira, uma ferramenta eléctrica de-
scontrolada pode ser acelerada no local de bloqueio, sendo forcada
no sentido contrério da rotacdo da ferramenta de trabalho.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear numa peca a
ser trabalhada, o canto do disco abrasivo pode mergulhar na pega
aser trabalhada e encravar-se, quebrando o disco abrasivo ou cau-
sando um contra-golpe. O disco abrasivo se movimenta entéo no
sentido do operador ou para longe deste, dependendo do sentido
de rotacdo do disco no local do bloqueio. Sob estas condigdes os
discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizacao incorrecta ou
indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode ser evitado por apropria-
das medidas de precaugdo como descrito a sequir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posicionar
o0 seu corpo e os bracos de modo que possa resistir as forcas
de um contra-golpe. Sempre utilizar o punho adicional, se
existente, para assegurar o maximo controlo possivel sobre
as forgas de um contra-golpe ou sobre momentos de reac¢ao
durante o arranque. 0 operador pode controlar as forcas de
contra-golpe e as forcas de reaccdo através de medidas de precaucdo
apropriadas.

b) Jamais permita que as suas maos se encontrem perto de
ferramentas de trabalho em rotagdo. No caso de um contragol-
pe a ferramenta de trabalho podera passar pela sua mao.

) Evite que o seu corpo se encontre na area, na qual a
ferramenta eléctrica possa ser movimentada no caso de um
contra-golpe. 0 contra-golpe forca a ferramenta eléctrica no senti-
do contrdrio ao movimento do disco abrasivo no local do bloqueio.

d) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de esqui-
nas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de trabalho
sejam ricocheteadas e travadas pela peca a ser trabalhada.
Aferramenta de trabalho em rotacdo tende a travar em esquinas,
em cantos afiados ou se for ricocheteada. Isto causa uma perda de
controlo ou um contra-golpe.

e) Nao utilize laminas de corrente ou laminas de serra denta-
das. Estas ferramentas de trabalho provocam frequentemente uma
repercussao ou a perda do controlo sobre a ferramenta eléctrica.

Instrugoes especiais de seguranca especificas para lixar e
separar por rectificacao

a) Utilizar exclusivamente os corpos abrasivos homologa-
dos para a sua ferramenta eléctrica e a capa de proteccao
prevista para estes corpos abrasivos. Corpos abrasivos ndo
previstos para a ferramenta eléctrica, ndo podem ser suficientemen-
te protegidos e portanto ndo sdo sequros.

b) Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma
que a sua superficie abrasiva nao sobressaia além do nivel
da margem da tampa de proteccao. Nao é possivel blindar
suficientemente um disco abrasivo montado incorrectamente, que
sobressai além do nivel da margem da tampa de protecgdo.

¢) Sempre utilizar a capa de proteccao, prevista para o

tipo de corpo abrasivo utilizado. A capa de proteccdo deve
ser firmemente aplicada na ferramenta eléctrica e fixa, de
modo que seja alcancado um maximo de seguranca, ou seja,
que apenas uma minima parte do corpo abrasivo aponte
abertamente na direccao do operador. A capa de proteccdo
deve proteger o operador contra estilhacos e contra um contacto
acidental com o corpo abrasivo.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados paraas
aplica¢des recomendadas. P. ex.: Jamais lixar com a superficie
lateral de um disco de corte. Disco de corte sdo destinados para

0 desbaste de material com o canto do disco. Uma forca lateral sobre
estes corpos abrasivos pode quebra-los.

e) Sempre utilizar flanges de aperto intactos de tamanho e
forma correctos para o disco abrasivo seleccionado. Flanges
apropriados apoiam o disco abrasivo e reduzem assim o perigo de
uma ruptura do disco abrasivo. Flanges para discos de corte podem
diferenciarse de flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras ferramentas
eléctricas maiores. Discos abrasivos para ferramentas eléctricas
maiores ndo sdo apropriados para os nimeros de rotacdo mais altos
de ferramentas eléctricas menores e podem quebrar.
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Outras adverténcias especiais de sequranca para separar
por rectificacao

a) Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forca de
pressao demasiado alta. Nao efectuar cortes extremamente
profundos. Uma sobrecarga do disco de corte aumenta o desgaste e a
predisposicdo para emperrar e bloguear e portanto a possibilidade de
um contra-golpe ou uma ruptura do corpo abrasivo.

b) Evitaraarea que se encontra na frente ou atras do disco de
corte em rotagao. Se o disco de corte for conduzido na peca a ser tra-
balhada, para frente, afastandose do corpo, é possivel que no caso de
um contra-golpe a ferramenta eléctrica, junto com o disco em rotagdo,
seja atirada directamente na direccdo da pessoa a operar o aparelho.

) Seodisco de corte emperrar ou se o trabalho for inter-
rompido, devera desligar a ferramenta eléctrica e mantéla
parada, até o disco parar completamente. Jamais tentar puxar
o disco de corte para fora do corte enquanto ainda estiver em
rotacao, caso contrario podera ser provocado um contra-golpe.
Verificar e eliminar a causa do emperramento.

d) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, enquanto
ainda estiver na peca a ser trabalhada. Permita que o disco
de corte alcance o seu completo nimero de rotacao, antes de
continuar cuidadosamente a cortar. Caso contrério é possivel que
o disco emperre, pule para fora da peca a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.

e) Apoiar placas ou pecas grandes, para reduzir umrisco de
contra-golpe devido a um disco de corte emperrado. Pegas gran-
des podem curvarse devido ao proprio peso. A peca a ser trabalhada
deve ser apoiada de ambos os lados, tanto nas proximidades do corte
como também nos cantos.

f) Tenha muito cuidado ao fazer “cortes de bolsa” em paredes
existentes ou outras areas nao visiveis. 0 disco de corte pode
causar um contra-golpe se cortar acidentalmente tubulagdes de gds ou
de dgua, cabos eléctricos ou outros objectos.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para lixar
com lixa de papel:

a) Nao utilizar lixas de papel demasiado grandes, mas
sempre sequir as indicagdes do fabricante sobre o tamanho
correcto das lixas de papel. Lixas de papel, que sobressaem

dos cantos do prato abrasivo, podem causar leses, assim como
bloguear e rasgar as lixas de papel ou levar a um contra-golpe.

Adverténcias especiais de seguranca especificas para
trabalhar com escovas de arame:

a) Observe que a escova de arame também perde cerdas
durante a utilizacdo normal. Nao aplique uma for¢a de
pressao muito forte nos arames. Cerdas ejectadas podem
penetrar facilmente em roupa leve e/ou na pele.

b) Se for recomendavel uma capa de proteccao, devera evi-
tar que a escova de arame entre em contacto com a capa de
protecgdo. 0 didmetro das escovas em forma de prato ou de tacho
pode aumentar devido a forca de pressdo e as forcas centrifugas.

Instrucdes de seguranca e trabalho suplementares

Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que ninguém seja posto
em perigo. Devido ao perigo de incéndio ndo devem encontrar-se
materiais inflamaveis nas proximidades (drea de voo de faiscas).
Néo utilize sistema de extrac¢do de poeiras.

Evitar o contacto de faiscas e pd de lixar com o corpo.

N&o introduza as mdos na drea perigosa, estando a maquina em
funcionamento.

Desligar imediatamente o aparelho, se ocorrerem grandes osci-
lagdes ou se forem observadas outras avarias. Controlar a maquina
para determinar a causa.

Em caso de condigdes extremas de utilizagao (por ex., ao polir
metais com o prato de apoio e rebolos de fibra vulcanizada) pode
formar-se uma forte sujidade no interior da lixadora de detalhes.
Por motivos de seguranca, quando tais condicdes de utilizago se
verificarem, € necessario limpar o interior de deposicdes metalicas
e ligar em série um disjuntor de corrente de falha (FI). Depois

da reaccdo do disjuntor-Fl, a maquina tem de ser enviada para
reparacao.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

S6 conectar a corrente alternada monofdsica e s6 a tensdo de rede
indicada na placa de poténcia. A conexdo as tomadas de rede sem
contacto de segurana também é possivel, pois trata-se duma
construcdo da classe de proteccéo l.

Aparelhos ndo estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser prote-
gidos por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Ao ligar a rede, amdquina deve estar desligada.

Ndo deixe que pecas metdlicas toquem nas fendasde circulagao de
ar - perigo de curto-circuitos.

AG 22-180, AG 22-230: Os processos de ligagao causam durante
pouco tempo redugdes de tensao. No caso de condi¢es de rede
desfavordveis, podem ocorrer impedimentos devido a outros
aparelhos. No caso de impendancias de rede inferiores a 0,2 ohms
ndo é de se esperar quaisquer interferéncias.

UTILIZACAO AUTORIZADA

A afi adora angular pode ser utilizada para a rectifi cacdo de cortee
deshaste de diversos materiais, como por ex. metal ou pedra,bem
como para o deshaste com discos de desbaste em plasticoe para
trabalhos com a escova de fi o de aco. Em caso de divida,observe as
indicagdes do fabricante dos acessorios.

Para trabalhos de corte deve utilizar-se uma cobertura de proteccao
fechada, disponivel no programa de acessdrios.

Em caso de duvida,observe as indicacdes do fabricante dos
acessorios.

Aferramenta s6 é apropriada para o processamento a seco.

DICAS DE TRABALHO

Para as ferramentas a serem montadas com a roda de orificio
roscado, certifique-se de que a rosca na roda & suficientemente
longa para receber o fuso em todo o seu comprimento.

Sempre utilizar e guardar os rebolos separadores e os discos
abrasivos, de acordo com as indicacdes do fabricante.

Durante o trabalho com discos de desbastar e de corte sempre deve
ser utilizada a placa de proteccdo.

Discos abrasivos dobrados devem ser montados, de forma que a
sua superficie abrasiva nao sobressaia além do nivel da margem da
tampa de proteccdo.

A porca de ajuste deve ser apertada antes de iniciar o trabalho com
améquina.

Utilizar sempre o punho lateral.

Apeca aser trabalhada deve ser fixada, caso nao esteja firme
devido ao seu peso proprio. Jamais conduzir a peca a ser trabalhada
em direcco do disco com as maos.
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PROTECCAO DE REINICIO SYMBOLE

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

As méquinas que dispdem de disjuntor que pode ser trancado estao
equipadas com uma proteccdo de reinicio. Este dispositivoimpede
um reinicio das maquinas apds uma falha de energia eléctrica. No
caso de se desejar reiniciar o trabalho, desligar a maquina e voltar
aliga-la.

LIMITACAO DA CORRENTE DE ARRANQUE

AGV 22180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

A corrente de arranque da maquina é um mltiplo da corrente
nominal. A limitacdo de corrente de arranque reduz a corrente de
arranque a um valor tal que ndo faz actuar o fusivel (16 A lento).

ARRANQUE SUAVE

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Arranque suave electrdnico para manejo sequro; evita 0 arranque
brusco da méquina ao liga-la.

MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagao na carcaca da
maquina.

Se 0 condutor de alimentacdo da ferramenta eléctrica estiver dani-
ficado, ele deverd ser substituido por um condutor de alimentacao
especial que se vende na organizagdo da assisténcia ao cliente.

Utilizar apenas acessérios Milwaukee e pecas sobresselentes Milwau-
kee. Os componentes cuja substituicdo ndo esteja descrita devem ser
substituidos num servico de assisténcia técnica Milwaukee (consultar
abrochura relativa a garantia/moradas dos servicos de assisténcia
técnica).

A pedido e mediante indicacdo da referéncia que consta da chapa
de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho
explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob a nossa inteira responsabilidade, que o produto
descrito em «Dados Técnicos» cumpre todas as disposicdes relevan-
tes das diretivas

2011/65/EU (RoHS), 2006/42/CE, 2014/30/EU

tendo sido sequidas as sequintes normas harmonizadas

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director

Autorizado a reunir a documentacao técnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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ATENCAO! PERIGO!

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre dculos de proteccdo ao trabalhar com a
méquina.

Use luvas de proteccéo!

Antes de efectuar qualquer intervencdo na maquina, tirar
aficha da tomada.

N&o aplique forca.
S0 para trabalhos de separacdo.

S6 para trabalhos de lixar. Por
Acessdrio - Ndo incluido no egipamento normal, disponi-
vel como acessdrio.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no lixo
doméstico. Aparelhos eléctricos e electrdnicos devem ser
colectados separadamente e entregues a uma empresa de
reciclagem para a eliminagdo correcta. Solicite informagdes
sobre empresas de reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de proteccdo II. Ferramen-
ta eléctrica, na qual a proteccdo contra choque eléctrico
ndo s6 depende do isolamento bésico, mas também da
aplicagdo de medidas de protecgdo suplementares, como
isolamento duplo ou reforcado. Nao hd um dispositivo
para a conexao dum condutor de protecco.

Marca CE

Marca de conformidade UkrSEPRO .

Marca de conformidade EurAsian.
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TECHNISCHE GEGEVENS AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Haakse slijpmachine (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Productienummer 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nominaal afgegeven vermogen 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nominaal toerental 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Slijpschijf-0 max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=Asgat-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
U D b= Dikte doorslijpschijven min./max. |15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b
d
ﬁ b= Slijpschijfdikte max. 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
g_D D= Schuuroppervlak-g max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Komborstel-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
D] [Asaansluiting M4 M4 M4 M4 M4
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg

Geluidsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Draag oorbeschermers!
Trillingsinformatie
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN 60745.
Schuren van oppervlakken: Trillingsemissiewaardea, .. | 8,5 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Onzekerheid K= “[1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schuren met schuurblad: Trillingsemissiewaarde a, 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Onzekerheid K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNISCHE GEGEVENS AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Haakse slijpmachine (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Productienummer 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nominaal toerental 6600 min™! 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”!
D= Slijpschijf-@ max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=Asgat-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
"U— b= Dikte doorslijpschijven mi
b D = Dikte doorslijpschijven min./max. |19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
i) b= Slijpschijfdikte max. 8mm 8mm 8mm 8mm
b.
g_[) D= Schuuroppervlak-e max. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Komborstel-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Asaansluiting M14 M14 M14 M14
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 54kq 54kq 53 kg 54kq

Nederlands
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TECHNISCHE GEGEVENS
Haakse slijpmachine
Geluidsinformatie

AGV22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230 E
(220-240V)

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Draag oorbeschermers!

Trillingsinformatie

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald volgens EN 60745.

Schuren van oppervlakken: Trillingsemissiewaarde 3,56 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Onzekerheid K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Schuren met schuurblad: Trillingsemissiewaarde A 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Onzekerheid K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Bij andere toepassingen zoals bijv. doorslijpen of schuren met de staalborstel, kunnen andere trilwaarden ontstaan!

WAARSCHUWING!

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode

aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de werkprocessen.

N waarscHuwinG!

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen door. Als de
waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

ILIGHEIDSINSTRU(TIES VOOR HAAKSE
S 3

Algemene waarschuwingen voor slijpen, schuren, borste-
len, polijsten en doorslijpen:

a) Ditelektrische gereedschap is bestemd voor gebruik
als slijpmachine, schuurmachine, borstelmachine en
doorslijpmachine.. Neem alle waarschuwingen, aanwij-
zingen, afbeeldingen en gegevens die u bij het elektrische
gereedschap ontvangt in acht. Als u de volgende aanwijzingen
niet in acht neemt, kunnen een elektrische schok, brand en/of
ernstig letsel het gevolg zijn.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt voor het
polijsten.Ondoelmatig gebruik van dit elektrische gereedschap
kan leiden tot gevaren en persoonlijk letsel.

) Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.

d) Hettoelaatbare toerental van hetinzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het inzetge-

reedschap moeten overeenkomen met de maatgegevens
van het elektrische gereedschap. Inzetgereedschappen met

onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende afgeschermd of
gecontroleerd worden.

f) Deschroefdraden van het toebehoren moeten
overeenstemmen met de schroefdraden van de slijpspil. Bij
toebehoren dat moet worden aangflensd, moet de boring
op de opspandoorn in het toebehoren overeenstemmen
met de diameter van de centreerflens. Toebehoren dat niet
op de montagedoorn van het apparaat past, loopt excentrisch,

trilt buitengewoon sterk en kan leiden tot controleverlies over het
gereedschap.

g) Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen. Con-
troleer voor het gebruik altijd inzetgereedschappen zoals
slijpschijven op afsplinteringen en scheuren, steunschijven
op scheuren of sterke slijtage en draadborstels op losse of
gebroken draden. Als het elektrische gereedschap of het
inzetgereedschap valt, dient u te controleren of het be-
schadigd is, of gebruik een onbeschadigd inzetgereedschap.
Als u het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en ingezet,
laat u het elektrische gereedschap een minuut lang met het
maximale toerental lopen. Daarbij dient u en dienen andere
personen uit de buurt van het ronddraaiende inzetge-
reedschap te blijven. Beschadigde inzetgereedschappen breken
meestal gedurende deze testtijd.

h) Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, oogbescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbescher-
ming, werkhandschoenen of een speciaal schort dat kleine
slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw ogen moeten
worden beschermd tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker

moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt
blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.
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i) Leterop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke beschermende
uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en verwondingen veroorz-
aken, ook buiten de directe werkomgeving.

j) Houd het elektrische gereedschap alleen vast aan de gei-
soleerde greepvlakken als u werkzaamheden uitvoert waar-
bij hetinzetgereedschap verborgen stroomleidingen of de
eigen netkabel kan raken. Het contact van het snijgereedschap
met een spanningvoerende leiding kan de metalen apparaatdelen
onder spanning zetten en zo tot een elektrische schok leiden.

k) Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Alsu de controle over het elektrische gereedschap
verliest, kan de stroomkabel worden doorgesneden of meegenomen
enuw hand of arm kan in het ronddraaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit neer, véor het
inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het oppervlak, waardoor
u de controle over het elektrische gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u het
draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met het draaiende
inzetgereedschap worden meegenomen en het inzetgereedschap
kan zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof in het
huis en een sterke ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

0) Gebruik het elektrische gereedschap nietin de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen
ontsteken.

p) Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vloeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of andere
vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische schok leiden.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen

Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een vasthakend
of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap, zoals een slijpschijf,
steunschijf, draadborstel, enz. Vasthaken of blokkeren leidt tot
abrupte stilstand van het ronddraaiende inzetgereedschap.
Daardoor wordt een ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen
de draairichting van het inzetgereedschap versneld op de plaats
van de blokkering.

Als bijvoorbeeld een slijpschijfin het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het werkstuk invalt,
zich vastgrijpen. Daardoor kan de slijpschijf uitbreken of een
terugslag veroorzaken. De slijpschijf beweegt zich vervolgens
naar de bediener toe of van de bediener weg, afhankelijk van de
draairichting van de schijf op de plaats van de blokkering. Hierbij
kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of onjuiste
gebruiksomstandigheden van het elektrische gereedschap. Terugs-
lag kan worden voorkomen door geschikte voorzorgsmaatregelen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng uw
lichaam en uw armen in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. Gebruik altijd de extra handgreep,
indien aanwezig, om de grootst mogelijke controle te
hebben over terugslagkrachten of reactiemomenten bij het
op toeren komen. De bediener kan door geschikte voorzorgsmaat-
regelen de terugslag- en reactiekrachten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van draaiende inzetge-
reedschappen. Het inzetgereedschap kan bij de terugslag over uw
hand bewegen.

¢) Mijd met uw lichaam het gebied waarheen het elek-
trische gereedschap bij een terugslag wordt bewogen.

De terugslag drijft het elektrische gereedschap in de richting die
tegengesteld is aan de beweging van de slijpschijf op de plaats van
de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken, scher-
peranden, enz. Voorkom dat inzetgereedschappen van het
werkstuk terugspringen en vastklemmen. Het ronddraaiende
inzetgereedschap neigt er bij hoeken, scherpe randen of wanneer
het terugspringt toe om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een
controleverlies of terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dergelijke
inzetstukken veroorzaken vaak een terugslag of verlies van controle
over het elektrische gereedschap.

Bijzondere waarschuwingen voor slijp- en doorslijpwerk-
zaamheden

a) Gebruik uitsluitend het voor het elektrische gereedschap
toegestane slijptoebehoren en de voor dit slijptoebehoren
voorziene beschermkap. Slijptoebehoren dat niet voor het
elektrische gereedschap is voorzien, kan niet voldoende worden
afgeschermd en is niet veilig.

b) Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemon-
teerd dat het schuuroppervlak niet boven de rand van

de veiligheidskap uitsteekt. Een ondeskundig gemonteerde
slijpschijf die boven de rand van de veiligheidskap uitsteekt kan niet
afdoende worden afgeschermd.

¢) Gebruik altijd de beschermkap die voor het gebruikte
soort slijpgereedschap is voorzien. De beschermkap moet
stevig op het elektrische gereedschap zijn aangebracht en
zodanig zijn ingesteld dat een maximum aan veiligheid
wordt bereikt. Dat wil zeggen dat het kleinst mogelijke deel
van hetsslijpgereedschap open naar de bediener wijst. De
beschermkap moet de bediener beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het slijpgereedschap.

d) Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt voor de
geadviseerde toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf. Doorslijpschijven
zijn bestemd voor materiaalafname met de rand van de schijf. Een
zijwaartse krachtinwerking op dit slijptoebehoren kan het toebehoren
breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in de juiste
maat en vorm voor de door u gekozen slijpschijf. Geschikte
flenzen steunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van een
slijpschijfbreuk. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen verschillen van
de flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere elek-
trische gereedschappen. Slijpschijven voor grotere elektrische
gereedschappen zijn niet geconstrueerd voor de hogere toerentallen
van kleinere elektrische gereedschappen en kunnen breken.

Overige bijzondere waarschuwingen voor doorslijpwerk-
zaamheden

a) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te hoge
aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een overbelasting van
de doorslijpschijf vergroot de slijtage en de gevoeligheid voor kantelen
of blokkeren en daardoor de mogelijkheid van een terugslag of breuk
van het slijptoebehoren.

146,

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 46

01.03.16 08:51 ‘



b) Mijd de omgeving voor en achter de ronddraaiende doorsli-
jpschijf. Als u de doorslijpschijfin het werkstuk van u weg beweegt,
kan in het geval van een terugslag het elektrische gereedschap met de
draaiende schijf rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

¢) Alsde doorslijpschijf vastklemt of als u de werkzaamheden
onderbreekt, schakelt u het elektrische gereedschap uit

en houdt u het rustig tot de schijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende doorslijpschijf uit de groef
te trekken. Anders kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de
oorzaak van het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

d) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw in
zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de doorslijp-
schijf eerst het volledige toerental bereiken voordat u het
doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders kan de schijf vasthaken,
uit het werkstuk springen of een terugslag veroorzaken.

e) Ondersteun platen of grote werkstukken om het risico

van een terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf te
verminderen. Grote werkstukken kunnen onder hun eigen gewicht
doorbuigen. Het werkstuk moet aan beide zijden worden ondersteund,
vlakbij de slijpgroef en aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij hetinsteekzagen in bestaan-
de wanden of andere niet-zichtbare bereiken. De invallende
doorslijpschijf kan bij het doorslijpen van gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen of andere objecten een terugslag veroorzaken.

Bijzondere waarschuwingen voor schuurwerkzaamheden:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote afmetingen,
maar houd u aan de voorschriften van de fabrikant voor de
maten van schuurbladen. Schuurbladen die over de rand van
de steunschijf uitsteken, kunnen verwondingen veroorzaken en
kunnen tot blokkeren, scheuren van de schuurbladen of terugslag
leiden.

Bijzondere waarschuwingen voor werkzaamheden met
draadborstels:

a) Let op dat de draadborstel ook tijdens het normale
gebruik draadstukken verliest. Overbelast de draden niet
door een te hoge aanpersdruk. Wegvliegende draadstukken
kunnen probleemloos door dunne kleding en/of de huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt geadvise-
erd, dient u te voorkomen dat beschermkap en draad-
borstel elkaar kunnen raken. Vlakstaal- en komstaalborstels
kunnen door aandrukkracht en centrifugaalkrachten hun diameter
vergroten.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Bij het schuren van metalen ontstaan vonken. Er op letten dat

er geen personen in gevaar worden gebracht. In verband met
het brandgevaar mogen zich geen brandbare materialen in de
buurt (gebied waar de vonken vallebevinden. Geen stofafzuiging
gebruiken

Voorkom dat vonkenregen en slijpstof het lichaam raken.
Niet aan de draaiende delen komen.

Machine onmiddellijk controleren als sterke trillingen optreden of
andere gebreken worden vastgesteld. Controleer de machine om
de oorzaak vast te stellen.

Bij extreme gebruiksvoorwaarden (bijv. gladslijpen van metaal met
de steun en de vulkaanfiber-slijpschijven) kan in het inwendige van
de haakse slijper ernstige verontreiniging ontstaan. Bij dergelijke
werkzaamheden is om veiligheidsredenen een grondige reiniging
van de binnenzijde (verwijdering van metaalslijpsel) en tevens

de voorschakeling van een lekstroomschakelaar (Fl) vereist. Na
het aanspreken van de lekstroomschakelaar moet de machine ter
reparatie worden opgestuurd.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook
mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat
het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse Il.

Verplaatshaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Vanwege kortsluitingsgevaar mogen metaaldeeltjes niet in de
luchtschachten terechtkomen.

AG 22-180, AG 22-230: Inschakeling veroorzaakt een kortdurende
spanningsdaling. Bij ongunstige voorwaarden van het stroomnet
kunnen nadelige gevolgen voor andere machines of apparaten
optreden. Bij netimpedanties van minder dan 0,2 ohm treden
waarschijnlijk geen storingen op.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De haakse slijpmachine is geschikt voor het doorslijpen envoorbe-
werken van allerlei materialen, bijvoorbeeld metaal ofsteen, voor
het slijpen met een kunststof slijpschijf en voor hetwerken met
een staalborstel. Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de
toebehorenfabrikant in acht.

Voor doorslijpwerkzaamheden gesloten beschermkap uit het
toebehorenprogramma gebruiken.

Neem in twijfelgevallen deaanwijzingen van de toebehorenfabri-
kantin acht.

Het elektrische gereedschap is alleen geschikt voor de droge
bewerking.

ARBEIDSINSTRUCTIES

Bij gebruik van gereedschappen die bedoeld zijn voor wielen met
schroefgaten, dient men te controleren dat de schroefdraad in het
wiel lang

Doorslijp- en slijpschijven altijd volgens de voorschriften van de
fabrikant gebruiken en bewaren.

Bij schuren en doorslijpen altijd met de beschermkap werken.

Gebogen slijpschijven moeten zodanig worden gemonteerd dat
het schuuroppervlak niet boven de rand van de veiligheidskap
uitsteekt.

De flensmoer moet voor de ingebruikname van de machine
aangetrokken zijn.

Altijd de zijhandgreep gebruiken.

Het te bewerken werkstuk moet vast worden ingespannen als het
niet door het eigen gewicht stabiel ligt. Nooit het werkstuk met de
hand tegen de schijf houden.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Machines met vastzetbare schakelaar zijn uitgerust met een
herstartbeveiliging. Deze voorkomt een herstart van de machine na
een stroomuitval. Bij een hernieuwd begin van de werkzaamheden
uitschakelen en weer inschakelen.

Ned
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AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

De inschakelstroomsterkte van de machine bedraagt een veelvoud
van de nominale stroomsterkte. Door de aanloopstroombegrenzing
wordt de inschakelstroomsterkte zo ver gereduceerd, dat een
zekering (16 A traag) niet aanspreekt.

ZACHTE AANLOOP
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

De elektronische zachte aanloop zorgt voor een veilig vasthouden
van de machine wanneer deze wordt ingeschakeld.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Als de aansluitleiding van het elektrische gereedschap beschadigd
is, moet deze worden vervangen door een speciaal voorbereide
aansluitleiding die verkrijgbaar is via de klantenservice-organi-
satie.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen. Indien
componenten die moeten worden vervangen niet zijn beschreven,
neem dan contact op met een officieel Milwaukee servicecentrum (zie
onze lijst met servicecentra).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is
desgewenst een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar
bij: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Win-
nenden, Germany.

EC- VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

We verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het pro-
duct in de “Technische data” voldoet aan alle relevante bepalingen
van de richtlijnen

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

en de volgende geharmoniseerde normen

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 4+ A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:20014-A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

zijn gebruikt.

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Ned

SYMBOLEN

E OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

o

Graag instructies zorgvuldig doorlezen vodrdat u de
machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril
dragen.

Draag veiligheidshandschoenen!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
de kontaktdoos trekken.

Geen kracht uitoefenen.

Alleen voor het doorslijpen.

Alleen voor het schuren.

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval worden
afgevoerd. Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een milieuvrien-
delijke afvoer worden afgegeven bij een recyclingbedrijf.
Informeer bij uw gemeente of bij uw vakhandelaar naar
recyclingbedrijven en inzamelpunten.

¥
S
L
7

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse

I1. Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming
tegen elektrische schokken niet afhankelijk is van de
basisisolatie, maar waarin ook extra veiligheidsmaat-
regelen worden toegepast zoals dubbele of versterkte
isolatie. Er is geen voorziening voor de aansluiting van
een aardleiding.

c € CE-keurmerk

@ UkrSEPRO -symbool van overeenstemming.

TR 066

O]

E H [ EurAsian-symbool van overeenstemming.
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TEKNISKE DATA AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Vinkelsliber (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Produktionsnummer 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nominel optagen effekt 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nominelt omdrejningstal 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Slibeskive-@ maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=borings-¢ 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
D b= Skereskive tykkelse min. / maks. 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b
d
ﬁ b= Slibeskivetykkelse maks. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b=
g_D D= Slibefladens diameter maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Kopberstens diameter maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelqevind M 14 M 14 M4 M 14 M 14 Dan
Vaeqt svarer til EPTA-procedure 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Stgjinformation
Maleverdier beregnes iht. EN 60745. Vaerktojets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)

Brug hgrevzrn!
Vibrationsinformation
Samlede vibrationsvardier (vaerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.
Overfladeslibning: Vibrationseksponering a 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?

hS6

Usikkerhed K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slibning med slibeblad: Vibrationseksponeringa, 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Usikkerhed K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISKE DATA AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Vinkelsliber (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Produktionsnummer 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Nominel optagen effekt 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nominelt omdrejningstal 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”'

D= Slibeskive-@ maks. 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
d=borings-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

q— | |
b D  b=Skereskive tykkelse min./maks. |1,9/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
i) b= Slibeskivetykkelse maks. gmm gmm gmm 8mm

b.

g_[) D= Slibefladens diameter maks. 230mm 230mm 230mm 230mm

&,

|’m D= Kopbarstens diameter maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgevind M14 M14 M14 M14

Vgt svarer til EPTA-procedure 01/2003 54kq 54kq 53 kg 54kq
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AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E

TEKNISKE DATA

AGV22-230

Vinkelsliber (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Stgjinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60745. Veerktgjets A-vurderede stojniveau er typisk:

Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Brug hgrevzrn!

Vibrationsinformation

Samlede vibrationsvardier (vaerdisum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745.

Overfladeslibning: Vibrationseksponering a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Usikkerhed K= ’ 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s?
Slibning med slibeblad: Vibrationseksponeringa, 3,7 m/s 3,7 m/s? 3,9m/s 3,7 m/s?
Usikkerhed K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Ved anden anvendelse, f.eks. kapskeering eller slibning med staltradsberste, kan andre vibrationsvardier forekomme!

ADVARSEL!

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er mélt i henhold til standardiseret méleprocedure ifalge EN 60745 og kan
anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-varktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt skon over svingnings-
belastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-varktgjets primare anvendelsesformal. Hvis el-vaerktojet benyttes til andre formal, med
andet indsatsverktgj eller ikke vedligeholdes tilstrakkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan gge svingningsbelastningen over

den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hojde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller
hvor apparatet karer, men uden at veere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode

betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerkszttes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-vaerktgj og indsatsvarktej, varmholdelse af hender, organisering af arbejdsprocesser.

N apvarsev

Laes alle sikkerhedsanvisninger og gvrige vejledninger. |
tilfelde af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og
instrukserne er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere

brug.
|KKERHEDSINFORMATIONER FOR
BEI

Faelles advarselshenvisninger til slibning, sandpapirslib-
ning, arbejde med tradborster, polering og skaerearbejde:

a) Dette elvaerktgj kan anvendes som sliber, sandpapirsli-
ber, tradborste og skaeremaskine. Las og overhold alle
advarsler, instruktioner, illustrationer og data, som du
modtager i forbindelse med elveerktgjet. Overholder du ikke
falgende instruktioner, kan du fa elektrisk sted, der kan opsta
brand og /eller du kan blive kvastet alvorligt.

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering.Anvendes el-
vaerktgjet til formal, det ikke er beregnet til, kan der opsta farlige
situationer, som kan medfare kvastelser.

¢) Anvend kun tilbehgr, hvis det er beregnet til dette
elvaerktej og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastgerelse af
tilbehgret til elvaerktajet sikrer ikke en sikker anvendelse.

d) Den tilladte hastighed for indsatsveerktgjet skal mindst
vare sa hgj som den maksimale hastighed, der er angivet
pa elektrovaerktajet. Tilbehar, der drejer hurtigere end tilladt,
kan braekke og de enkelte dele flyve fra hinanden.

e) Indsatsvaerktgjets udvendige diameter og tykkelse skal
svare til malene pa dit elvaerktgj. Forkert malt indsatsvarktgj
kan ikke afskaermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Gevindene pa tilbehgrsdelene skal passe ngjagtigt til
slibespindlens gevind. Ved tilbehgrsdele, der monteres
med flange, skal borehullet til opspaendingsdorneni
tilbehgrsdelen passe ngjagtigt til lokaliseringsflangens
diameter. Tilbehorsdele, der ikke passer pa véerktajets monte-
ringsdorn, roterer excentrisk, vibrerer meget kraftigt og kan fore
til, at brugeren mister kontrollen over vaerktgjet.

g) Brugikke el-vaerktgjet, hvis det er beskadiget. Kontrollér
altid for brug indsatsveerktej som f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for revner, slid
eller starkt slid, tradborster for lgse eller brakkede trade.
Tabes el-vaerktgjet eller indsatsvarktojet pa jorden, skal du
kontrollere, om det er beskadiget; anvend evt. et ubeska-
digetindsatsvaerktgj. Nar indsatsvaerktajet er kontrolleret
og indsat, skal du holde dig selv og personer, der befinder
sig i neerheden, uden for det niveau, hvor indsastveerktgjet
roterer, og lad el-varktgjet kere i et minut ved hgjeste
hastighed. Beskadiget indsatsveerktoj braekker for det meste i
denne testtid.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til an-
sigtet, gjenveern eller beskyttelsesbriller, afhangigt af det
udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art stovmaske,
horevaern, beskyttelseshandsker eller specialforklede, der
beskytter dig mod sma slibe- og materialepartikler. fjenene
skal beskyttes mod fremmede genstande, der flyver rundt i luften

og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedraetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbejdet.
Udsattes du for hoj stej i laengere tid, kan du lide horetab.

i) Serg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal bruge
personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra emnet eller
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braekket indsatsveerktgj kan flyve vaek og fore til kvaestelser ogsa
uden for det direkte arbejdsomrade.

j) Hold altid kun elveerktgjeti de isolerede gribeflader,

nar du udfgrer arbejde, hvor indsatsvarktgjet kanramme
bgjede stramledninger eller vaerktgjets eget kabel. Kommer
skarevarktejet i kontakt med en stramfarende ledning, kan maski-
nens metaldele komme under spanding og give elektrisk stad.

k) Hold netkablet vk fra roterende indsatsvaerktgj. Taber
dukontrollen over elvaerktgjet, kan netkablet skaeres over eller
rammes, og din hand eller din arm kan traekkes ind i det roterende
indsatsvaerktgj.

1) Laegaldrig elektroveerktojet fra dig, for indsatsvaerktojet
er standset helt. Det roterende indsatsveerktej kan komme i
kontakt med fralegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen over
elvaerktajet.

m) Ladikke elvaerktgjet kore, mens det baeres. Dit tgj kan blive
fanget ved en tilfldig kontakt med det roterende indsatsveerktgj,
hvorved indsatsvrktgjet kan bore sigind i din krop.

n) Rengor ventilationsabningerne pa dit el-veerktsj med
regelmaessige mellemrum. Motorhuset traekker stov ind i huset,
og store mangder metalstev kan veere farligt rent elektrisk.

0) Brugikke el-vaerktgjet i neerheden af brandbare materia-
ler. Gnister kan stte ild i materialer.

p) Brugikke indsatsvaerktej, der transporterer flydende
kolemiddel. Brug af vand eller andre flydende kolemidler kan fgre
til elektrisk stad.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes, at et roterende
indsatsvarktej (slibemaskine, slibebagskive, tradberste osv.) har
sat sig fast eller blokerer. Fastsattelse eller blokering farer til et
pludseligt stop af det roterende indsatsvaerktgj. Derved accelereres
et ukontrolleret el-vaerktsj mod indsatsvaerktojets omningsretning
pa blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne, kan kanten
pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive siddende, hvorved
slibeskiven braekker af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven be-
vaeger sig s hen imod eller vaek fra betjeningspersonen, afhangigt
af skivens drejeretning pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver
0gsd braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbehaftet brug af el-veerk-
tojet. Det kan forhindres ved at traeffe egnede forsigtighedsforan-
staltninger, der beskrives i det falgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktajet og serg for at bade krop

og arme befinder sig i en position, der kan klare tilbages-
lagskraefterne. Anvend altid ekstrahandtaget, hvis et
sadant findes, for at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskraefterne eller reaktionsmomenterne, nar mas-
kinen kerer op i hastighed. Betjeningspersonen kan beherske
tilbageslags- og reaktionskrafterne med egnede forsigtighedsfor-
anstaltninger.

b) Sergforatdin hdnd aldrig kommer i naerheden af det
roterende indsatsvaerktej. Indsatsverktojet kan bevaege sig hen
over din hand i forbindelse med et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade, hvor
el-vaerktojet bevager sig i forbindelse med et tilbageslag.
Tilbageslaget driver elvaerktgjet i modsat retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd srlig forsigtig i omrader som f.eks. hjorner,
skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvaerktgjet slar tilbage
fra emnet og satter sig fast. Det roterende indsatsvarktoj

har tendens til at satte sig fast, nar det anvendes i hjorner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer, at man taber
kontrollen eller tilbageslag.

e) Anvend ikke en kedesavklinge eller en tandet savklinge.
Et sadant indsatsvaerktej forer ofte til et tilbageslag eller at man mister
kontrollen over elektrovaerktgjet.

Sarlige advarselshenvisninger til slibning og skaerearbejde

a) Brug udelukkende slibeskiver/slibestifter, der er
godkendt til dit elvaerktaj, og den beskyttelseskappe, der
er beregnet til disse slibeskiver/slibestifter. Slibeskiver/
slibestifter, der ikke er beregnet il el-vaerktgjet, kan ikke beskyttes
tilstraekkeligt og er usikre.

b) Forkrappede slibeskiver skal monteres sadan, at deres
slibeflade ikke rager ud over niveauet pa beskyttelsess-
karmens kant. En ukorrekt monteret slibeskive, der rager ud
over niveauet pd beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstraekkeligt.

¢) Anvend altid beskyttelseskappen, der er beregnet til
den anvendte type slibeskiver/slibestifter. Beskyttelses-
kappen skal veere anbragt sikkert pa elvaerktojet og veere
indstillet pa en sadan made, at der nas max. sikkerhed,
dvs. at den mindst mulige del af slibeskiven skal pege hen
imod betjeningspersonen. Beskyttelseskappen skal beskytte
betjeningspersonen mod brudstykker og tilfeeldig kontakt med
slibeskiven/slibestiften.

d) Slibeskiver/slibestifter ma kun anvendes til de anbefalede
formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen pa en skaereskive.
Skeereskiver er bestemt til materialeafslibning med kanten pa skiven.
Udsaettes disse slibeskiver/slibestifter for sidevendt kraftpavirkning,
kan de gdelaegges.

e) Anvend altid ubeskadigede spaendeflangeriden rigtige
storrelse og form, der passer til den valgte slibeskive. Egnede
flanger statter slibeskiven og forringer séledes faren for brud pa
slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan vaere forskellige fra flanger for
andre slibeskiver.

f) Brugikke slidte slibeskiver, der passer til storre elvaerk-
taj. Slibeskiver til storre elvaerktgj kan braekke, da de ikke er egnet til
de hgjere omdrejningstal, som smat elvaerktgj arbejder med.

Dan

Yderligere sarlige advarselshenvisninger til skaerearbejde

a) Undga at skareskiven blokerer eller far for hgjt modtryk.
Foretag ikke meget dybe snit. Overbelastes skareskiven, sges
skivens belastning og der er stgrre tendens til, at skiven kan sette sigi
klemme eller blokere, hvilket igen kan fare til tilbageslag eller brud pa
slibeskiven/slibestiften.

b) Undgé omréadet for og bag ved den roterende skaereskive.
Bevaeger du skaereskiven i emnet vk fra dig selv, kan elvaerktgjets
roterende skive slynges direkte ind mod dig i tilflde af et tilbageslag.

) Sidder skaereskiven i klemme eller afbryder du arbejdet,
slukkes elvaerktgjet og maskinen holdes roligt, til skiven er
stoppet. Forsgg aldrig at traekke skareskiven ud af snittet,
mens den roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Lokalisér
og afhjaelp fejlen.

d) Tand ikke for elvaerktajet, sa lenge det befinder sigi em-
net. Sorg for at skaereskiven nar op pa sit fulde omdrejnings-
tal, for du forsigtigt fortseetter snittet. Ellers kan skiven sztte sig
i klemme, springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at reducere risikoen
for et tilbageslag som falge af en fastklemt skeereskive. Store
plader kan bgje sig under deres egen vaegt. Emnet skal stattes pa
begge sider, bdde i naerheden af skeeresnittet og ved kanten.
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f) Veer sarlig forsigtig med ,lommesnit” i eksisterende vaeg-
ge eller andre omrader, du ikke har indblik til. Den neddykkende
skereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der skares i gas- eller
vandledninger, elektriske ledninger eller andre genstande.

Sarlige advarselshenvisninger til sandpapirslibning:

a) Anvend ikke overdimensioneret slibepapir, men laes

og overhold fabrikantens forskrifter mht. slibepapirets
storrelse. Slibepapirer, der rager ud over slibebagskiven, kan fare
til kvaestelser eller blokering eller iturivning af slibepapirerne eller
til tilbageslag.

Sarlige advarselshenvisninger i forbindelse med arbejde
med tradborster:

a) Bemaerk, at tradbersten mister tradstykker ogsa under
almindelig brug. Undga at overbelaste tradene ved for
kraftigt et tryk. Udslyngede tréddstykker kan meget let traenge
gennem tynd bekledning og/eller huden.

b) Anbefales det at bruge en beskyttelseskappe, skal du
forhindre, at beskyttelseskappe og tradborste kan bergre
hinanden. Tallerken- og kopbgrster kan gge deres diameter med
tryk og centrifugalkraft.

Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer

Gnistregn opstar ved slibning af metal. Vaer opmarksom pé, at per-
soner ikke kommer til skade. P grund af brandfare ma brandbare
materialer ikke opbevares i naerheden (gnistregnomrade). Brug
ikke stovsuger.

Undga at gnistregn og slibestev rammer din krop.
Pas pa ikke at fd handen ind i maskinen.

Sluk straks for vaerktgjet, hvis der opstar betydelige svingninger
eller der konstateres andre mangler. Kontrollér vaerktgjet og find
frem til drsagen.

Under ekstreme anvendelsesbetingelser (f.eks. glatslibning af
metaller med stotteskive og vulkanfiber-slibeskiver) kan det ind-
vendige af vinkelsliberen blive meget snavset. | sadanne tilfalde er
det af sikkerhedsgrunde ngdvendigt at foretage grundig rengering
af indvendige metalaflejringer, ligesom det er absolut ngdvendigt
atinstallere et fejlstrams- (HFI) rela. Hvis HFI-relaeet aktiveres, skal
maskinen indsendes til reparation.

Spaner eller splinter md ikke fiernes, medens maskinen kerer.

Tilslutning ma kun foretages til enfaset vekselstram og kun til

en netspanding, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
markepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden beskyttel-
seskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Stikdaser udendars skal vare forsynet med fejlstromssikrings-
kontakter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger installationsforskriften for
Deres elektroanlag. Overhold dette, ndr De bruger vores maskiner.
Maskinen sluttes kun udkoblet il stikdasen.

Metaldele ma ikke treenge ind i ventilationsdbningerne, da dette
kan fare til kortslutning

AG 22-180, AG 22-230: Indkoblingsstremstadet kan fordrsage
kortfristede spendingsfald. Under ugunstige netbetingelseri
tyndtbefolket omrdde kan andre apparater blive pavirket heraf.
Hvis stromtilforslens systemimpedans er mindre end 0,2 Ohm, er
det usandsynligt, at der opstar ulemper.

TILTANKT FORMAL

Vinkelsliberen kan anvendes il overskaring og skrubslibningaf
mange materialer, som f.eks. metal eller sten, samt tilslibning med
kunststof-tallerkenslibeskive og il arbejder medstaltradsborste. Er
duitvivl, s les vejledningen fraproducenten af tilbehoret.

Til skeerearbejder skal benyttes lukket beskyttelseskappe fra
tilbeharsprogrammet.

Erduitvivl, s ls vejledningen fraproducenten af tilbehgret.
Det elektriske vaerktaj er kun egnet til terslibning og -skeering.

ARBEJDSANVISNINGER

For vaerktaj hvorpa der skal monteres hjul med gevindskaret
hul, skal De sikre, at gevindet i hjulet er langt nok til at rumme
aksellengden.

Benyt og opbevar kun skare- og slibeskiver iht. fabrikantens
angivelser.

Anvend altid sikkerhedsskaerm ved skrubning og skaering.

Forkrgppede slibeskiver skal monteres sadan, at deres slibeflade
ikke rager ud over niveauet pa beskyttelsesskarmens kant.

Flangemgtrikken skal spendes inden maskinen tages i brug.
Brug altid stottegrebet.

Det arbejdsemne, som skal bearbejdes, fastspandes, medmindre
det holdes pé plads af arbejdsemnets egenvaegt. For aldrig emnet
mod skiven med handen.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22230 E:

Maskiner med Iasbar knap er udstyret med en genstartsheskyt-
telse. Denne forhindrer, at maskinen starter op igen efter
stramudfald. For at genoptage arbejdet skal maskinen slukkes og
teendes igen.

STARTSTROMSBEGRANSNING
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Maskinens startstrom er et multiplum af den nominelle strom. Med
startstromsbegransningen reduceres startstrammen sa meget, at
ensikring (16 A treeg) ikke reagerer.

BLOD OPSTART

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Elektronisk blad opstart til sikker handtering; hindrer ved indkob-
ling en maskinstart i ryk.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Huvis elveerktgjets tilslutningsledning er beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning, der kan fés
via kundeservicens organisation.

Brug kun Milwaukee-tilbehar og Milwaukee-reservedele. Komponen-

ter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet, skal skiftes ud hos et
Milwaukee-servicested (se brochure garanti/kundeserviceadresser).
Ved opgivelse af type nr. der er angivet pad maskinens effektskilt,
kan de rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany.
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CE-KONFORMITETSERKLARING SYMBOLER

Vi erklaerer som eneansvarlige, at produktet, som beskrives
under ,Tekniske data”, opfylder alle de relevante bestemmelser i
direktiverne

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EF

2014/30/EU

og folgende harmoniserede standarder

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

erblevet anvendt.

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

E VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have beskyt-

telsesbriller pa.

Brug beskyttelseshandsker!

A\ | Forethvertarbejde ved maskinen skal stikket tages ud
O3~ af stikdasen.

Brug ikke kraft.

Kun til skaerearbejder.

#”| Kuntilslibearbejder.

™ Tilbehor - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kebes
som tilbehor.

E Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med det almin-

Dan

delige husholdningsaffald. Elektrisk og elektronisk udstyr
skal indsamles sarskilt og afleveres hos en genbrugsvirk-
somhed til en miljpmaessig forsvarlig bortskaffelse. Sparg de
lokale myndigheder eller din forhandler om genbrugsstatio-
ner og indsamlingssteder til sadant affald.

I:l Kapslingsklasse Il elvaerktgj. Elvaerktgj, hvor beskyttelsen

mod et elektrisk stod ikke kun afhaenger af basisi-
soleringen men ogsé af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt isolering eller
forstaerket isolering. Der findes ikke udstyr til tilslutning
af en beskyttelsesleder.

c € CE-maerke

@ UkrSEPRO overensstemmelsesmaerke.

TR 066

[ H [ EurAsian overensstemmelsesmarke.
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TEKNISKE DATA AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Vinkelsliper (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Produksjonsnummer 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nominell inngangseffekt 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nominelt turtall 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= slipeskive-@ maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=hull-g 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d b= Tykkelse av kappeskiver. minimum

N - D /maks 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm

d
ﬁ b= Slipeskivetykkelse maks. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b.

g_D D= Slipeflater-g maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm

&,

|’m D= Stalbarster-g maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgjenge M 14 M14 M 14 M 14 M14

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg
Stoyinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det typiske A-bedomte stoynivéet for maskinen er:

Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 103,5dB(A) [1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |[1055dB(A)
Bruk herselsvern!

Vibrasjonsinformasjoner
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.

Slipimg av overflater: Svingningsemisjonsverdia, . 8,5m/s 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
Usikkerhet K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Sliping med slipeblad: Svingningsemisjonsverdia, ¢ 3,9m/s? 3,9m/s? 3,7m/s? 3,9m/s? 3,9m/s?
Usikkerhet K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISKE DATA AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Vinkelsliper (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Produksjonsnummer 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Nominell inngangseffekt 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nominelt turtall 6600 min™! 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”!
D= slipeskive-@ maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=hull-g 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d ) -
|—— b= Tykkelse av kappeskiver. minimum
b D /maks. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
i) b= Slipeskivetykkelse maks. gmm gmm gmm 8mm

b.

g_[) D= Slipeflater-g maks. 230mm 230mm 230mm 230mm

&,

m D= Stalbarster-o maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgjenge M14 M14 M14 M14
Vektihenhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 54kq 54kq 53 kg 54kq
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TEKNISKE DATA AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Vinkelsliper (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Stayinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det typiske A-bedgmte stoynivaet for maskinen er:

Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5 dB (A)
Bruk herselsvern!

Vibrasjonsinformasjoner

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745.

Slipimg av overflater: Svingningsemisjonsverdia, .. 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Usikkerhet K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s2 1,5m/s? 1,5m/s?
Sliping med slipeblad: Svingningsemisjonsverdia, ;¢ 3,7m/s? 3,7m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s?
Usikkerhet K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Ved andre anvendelser, som f.eks. kutting eller sliping med stalberste, kan andre vibrasjonsverdier oppstas!

ADVARSEL!

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og kan
brukes til 8 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seq ogsa for en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen.
Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverktayet for andre bruk
med avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet vaere avvikende.

Dette kan forhaye svingningshelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pd, men ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig

over hele arbeidsperioden.

Innfar ogsa ekstra sikkerhetstiltak for @ beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vare: vedlikehold av elektro-
verktoyet og det utskiftbare verktoyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlepet.

N apvarseL!

Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan
medfore elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR VINKELSLIPER

Felles advarsler om sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbgrster, polering og kapping:

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som sliper, sand-
papirsliper, stalbgrste og kuttesliper.. Folg alle advarsler,
anvisninger, bilder og data som du far levert sammen med
elektroverktoyet. Hvis du ikke folger folgende anvisninger, kan
det oppstd elektriske stot, ild og/eller store skader.

b) Dette elektroverktoyet er ikke egnet til polering.Bruk
som elektroverktayet ikke er konstruert for, kan fordrsake farer og
skader.

) Ikke bruk tilbehar som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverkteyet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktoyet ditt, garanterer
dette ingen sikker bruk.

d) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet ma
vaere minst sa hoyt som det maksimale omdreiningstallet
som er oppgitt pa elektroverktoyet. Tilbehor som dreier seg
raskere enn tillatt kan brekke og slynges rundt.

e) Utvendig diameter og tykkelse pé innsatsverktoyet ma
tilsvare malene for elektroverktayet. Gale innsatsverktay kan
ikke sikres eller kontrolleres tilstrekkelig.

f) Gjengene til tilbehgrsdelene skal stemme overens med
gjenget til slipespindelen. Ved tilbehorsdeler som flenses
pa, skal boringen for oppspenningstabben i tilbehgrsdelen
stemme overens med diameteren til lokaliseringsflensen.
Tilbeharsdeler som ikke passer pa montasje tabben til apparatet

gar ikke sentrisk, vibrerer overstadig sterkt og derfor kan det fare
til at man mister kontrollen over verktoyet.

g) Ikke bruk skadede innsatsverktay. Sjekk for hver bruk om
innsatsverktoy slik som slipeskiver er splintret eller revnet,
om slipetallerkener er revnet eller svrt slitt, om stalbgrster
harlgse eller har brukkede trader. Hvis elektroverktoyet
ellerinnsatsverktoyet faller ned, mé du kontrollere om det
erskadet eller bruk et ikke skadet innsatsverktay. Nar du
har kontrollert og satt inn innsatsverktgyet, ma du holde
personer som oppholder seg i naerheten unna det roterende
innsatsverktoyet og la elektroverkteyet ga i ett minutt med
maksimalt turtall. Som regel brekker skadede innsatsverktay i
Igpet av denne testtiden.

h) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-

ler. Om ngdvendig ma du bruke stevmaske, hgrselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bar beskyttes mot
fremmedlegemer som kan fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller
pustevernmasker ma filtere den typen stov som oppstar ved denne
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stay over lengre tid, kan du miste
harselen.

i) Pass pa atandre personer holder tilstrekkelig avstand

til arbeidsomradet ditt. Alle som garinn i arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktoyet eller
brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor ogsa forarsake skader
utenfor det direkte arbeidsomradet.

j) Takuntakielektroverktoyet pa deisolerte gripeflatene,
hvis du utforer arbeid der innsatsverktoyet kan treffe pa sk-
julte stromledninger eller den egne stramledningen. Kontakt
med en ledning som er under spenning, kan ogsa sette metalldeler til
apparatet under spenning og fore til et elektrisk slag.
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k) Hold stromledningen unna roterende innsatsverktay.
Hvis du mister kontrollen over elektroverktayet kan stramledningen
kappes eller komme inn i verktayet, og handen eller armen din kan
komme inn i det roterende innsatsverktgyet.

1) Legg aldrifra deg elektroverktoyet for verktayet har stan-
set helt. Det roterende innsatsverkteyet kan komme i kontakt med
overflaten der maskinen legges ned, slik at du kan miste kontrollen
over elektroverktgyet.

m) Laaldri elektroverktoyet vaere innkoblet mens du baerer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsatsverktayet hvis
det tilfeldigvis kommer i kontakt med verktayet og innsatsverktayet
kan da bore seginnikroppen din.

n) Rengjorventilasjonsapningene til elektroverktayet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stgv inn i huset, og en stor
oppsamling av metallstgv kan medfare elektrisk fare.

0) Ikke bruk elektroverktgyet i nzerheten av brennbare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

p) Brukikke innsatsverktay som krever flytende kjolemidler.
Bruk avvann eller andre flytende kjglemidler kan fare til elektriske
stot.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er innsatsverkteyets plutselige reaksjon etter at det
har hengt seg opp eller blokkerer. Dette kan gjelde slipeskiven,
slipetallerkenen, stalbgrsten osv.. Opphenging eller blokkering
forer til at det roterende innsatsverktoyet stanser helt plutselig.
Slik akselereres et ukontrollert elektroverktay mot innsatsverktay-
ets dreieretning pa blokkeringstedet.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i arbeids-
stykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i arbeidsstykket,
henge seg opp og slik brekker slipeskiven eller forarsaker et
tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da mot eller bort fra brukeren,
avhengig av skivens dreieretning pa blokkeringsstedet. Slik kan
slipeskiver ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av elektro-
verktoyet. Det kan unngas ved a folge egnede sikkerhetstiltak som
beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen og
armene dine i ensstilling som kan ta imot tilbakeslagskref-
ter. Bruk alltid ekstrahandtaket — hvis dette finnes — for

a ha storst mulig kontroll over tilbakeslagskrefter eller
reaksjonsmomenter ved oppkjaring. Brukeren kan beherske
tilbakeslags- og reaksjonsmomenter med egnede tiltak.

b) Hold aldri handen i nzerheten av det roterende innsats-
verktoyet. Innsatsverktoyet kan bevege seg over handen din ved
tilbakeslag.

¢) Unnga at kroppen din befinner seg i omradet der elektro-
verktoyet vil bevege seg ved et tilbakeslag. Tilbakeslaget dri-
ver elektroverktgyet i motsatt retning av slipeskivens dreieretning
pé blokkeringsstedet.

d) Veer spesielt forsiktig i hjorner, pa skarpe kanter osv. Du
ma forhindre at innsatsverktoy avprelles fra arbeidsstykket
eller klemmes fast. Det roterende innsatsverktgyet har en tendens
til @ klemmes fast i hjorner, pd skarpe kanter eller hvis det avprelles.
Dette fordrsaker kontrolltap eller tilbakeslag.

e) lkke bruk sagbleadet med kjeder eller tenner. Slike verktoy
fordrsaker ofte et tilbakeslag eller at man mister kontrollen over
elektroverktoyet.

Spesielle advarsler om sliping og kapping

a) Bruk kun slipeskiver som er godkjent for dette elektro-
verktoyet og et vernedeksel som er konstruert for denne
typen slipeskive. Slipeskiver som ikke ble konstruert for dette
elektroverktoyet, kan ikke beskyttes tilsvarende og er ikke sikre.

b) Boyde slipeskiver skal monteres slik at slipeflaten ikke ra-
ger ut over kanten av vernehettens flate. Usakkyndig monterte
slipeskiver som rager utover kanten pd vernehettens flate kan ikke
bli tilstrekkelig avskjermet.

¢) Brukalltid vernedekselet som ble konstruert for den
slipeskivetypen du bruker. Vernedekselet ma monteres
sikkert pa elektroverktoyet og innstilles slik at det oppnas
s stor sikkerhet som mulig, dvs. den minste delen pa
slipeskiven skal peke apent mot brukeren. Vernedekselet skal
beskytte brukeren mot avbrukne deler og tilfeldig kontakt med
slipeskiven.

d) Kappeskivene far kun benyttes for de anbefalte bruks-
mulighetene f. eks.: Slip aldri med kappeskivens sideflate.
Kappeskivene er ment brukt til materialsliping med skivekan-
ten. Hvis slipelegemet pavirkes fra siden, kan det brekke.
Slipeskiver ma kun brukes til anbefalt type bruk. F. eks.: Ikke slip med
sideflaten til en kappeskive. Kappeskiver er beregnet til materialfjer-
ning med kanten pa skiven. Innvirkning av krefter fra siden kan fore til
atslipeskivene brekker.

e) Brukalltid uskadede spennflenser i riktig storrelse og form
for den slipeskiven du har valgt. Egnede flenser statter slipeskiven
og reduserer slik faren for at slipeskiven brekker. Flenser for kappeski-
ver kan vaere annerledes enn flenser for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver fra storre elektroverktay.
Slipeskiver for starre elektroverktoy er ikke beregnet til de hayere
turtall pd mindre elektroverktay og kan brekke.

Ytterligere spesielle advarsler for kappesliping

a) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt pres-
strykk. Ikke utfor for dype snitt. En overbelastning av kappeskiven
oker slitasjen og tendensen til fastkiling eller blokkering og dermed
ogsa muligheten til tilbakeslag eller brudd pa slipeskiven.

b) Unngé omradet foran og bak den roterende kappeskiven.
Hvis kappeskiven beveger seq bort fra deg i arbeidsstykket, kan
elektroverktoyet med den roterende skiven ved tilbakeslag slynges
direkte mot kroppen din.

) Hviskappeskiven blokkerer eller du avbryter arbeidet,
slar du av elektroverktoyet og holder det rolig til skiven er
stanset helt. Forsek aldri a trekke den roterende kappeskiven
utav snittet, ellers kan det oppsta et tilbakeslag. Finn og fiem
arsaken til blokkeringen.

d) lkke start elektroverktoyet igjen sa lenge det befinner seg
i arbeidsstykket. La kappeskiven oppné det maksimale turtal-
let for du fortsetter forsiktig med snittet. Ellers kan skiven henge
seg opp, springe ut av arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

e) Stott plater eller store arbeidsstykker for & redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive. Store
arbeidsstykker kan bayes av sin egen vekt. Arbeidsstykket ma stattes
pa begge sider, bade naer kappesnittet og pé kanten.

f) Veerspesielt forsiktig ved ,lommekutt” i ferdige vegger
ellerandre omrader som ikke kan sees inn i. Den inntrengende
kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger, elektriske lednin-
ger eller gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.
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Spesielle advarsler om sandpapirsliping:

a) Ikke bruk overdimensjonerte slipeskiver, folg produ-
sentens informasjoner om slipepapir-storrelsen. Slipeskiver
som peker ut over slipetallerkenen kan forarsake skader og fore

til at slipeskivene blokkerer eller revner eller il at det oppstar
tilbakeslag.

Spesielle advarsler for arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stalbgrsten ogsa ved normal
bruk mister deler. Ikke overbelast bgrsten med for hoyt
trykk. Stélpartiklene som losner kan lett trenge gjennom tynne
kler og/ellerinn i huden.

b) Hvis det anbefales a bruke et vernedeksel, ma du
forhindre at vernedekselet og stalbgrsten kan berore
hverandre. Tallerken- og koppberster kan fa storre diameter med
presstrykk og sentrifugalkrefter.

Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Ved sliping av metall flyr det gnister. Pass pd at ingen personer
blir utsatt for fare. Pa grunn av brannfaren ma det ikke finnes
noen brennbare materialer i naerheten (gnistomradet). Ikke bruk
stovavsug.

Unnga at flyvende gnister og slipestov treffer kroppen.

Ikke grip inn i fareomradet mens maskinen eri gang.

SIa straks av apparat ndr det oppstar store svingninger eller du
fastslar andre mangler. Kontroller maskinen for a fastsla drsaken.

Under ekstreme bruksforhold (f.eks. ved glattsliping av metall med
stotteskive og vulkanfiber-slipeskiver) kan det legge seg mye skitt
inne i vinkelsliperen. Ved slike bruksforhold er det av sikker-
hetsgrunner ngdvendig med innvendig rengjering for & fierne
metallrester, det er dessuten tvingende ngdvendig & montere

en jordfeil- (FI) bryter. Hvis Fl-bryteren reagerer ma maskinen
innsendes til reparasjon.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Skal bare tilsluttes enfasevekselstram og bare til den pd skiltet an-
gitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kontakt
ermulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er forhanden.
Stikkontakter utendars ma veere utstyrt med feilstrom-sikkerhets-
bryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst folg dette nar du bruker vart apparat.
Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.

P& grunn av kortslutningsfare ma metalldeler ikke komme inn i
luftedpningene.

AG 22-180, AG 22-230: Innkoplingsprosesser frembringer korte
spenningsfall. Ved ugunstige nettforhold kan andre apparater pa-
virkes. Ved nettimpedanser som er mindre enn 0,2 Ohm forventes
ingen forstyrrelser.

FORMALSMESSIG BRUK

Vinkelsliperen kan brukes til kutting og polering/rensing avmange
materialer, som f.eks. metall eller stein. Den kan ogsabrukes til
sliping med kunststoffskiver og til arbeid medstalbarste. | tvilstil-
feller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av tilbehgret

For kutting bruk lukket beskyttelseshetten fra tilbehgrdelene.

I tvilstilfeller ta hensyn til instruksjonene tilprodusenten av
tilbehgret.

Elektroverktgyet er kun egnet for torr bearbeiding.

ARBEIDSINSTRUKSJONER

For verktay som skal tilpasses hjul med gjengete hull, pase at
gjengen i hjulet er langt nok til spindellengden.

Bruk og oppbevar kappe- og slipeskiver alltid i henhold til produ-
sentens anvisninger.

Arbeide alltid med vernedeksel ved rubbing og kapping.

Boyde slipeskiver skal monteres slik at slipeflaten ikke rager ut over
kanten av vernehettens flate.

Flensmutteren ma vaere trukket til for maskinen startes.
Bruk alltid ekstrahdndtaket.

Det emnet som skal bearbeides ma véere fastspent, hvis det ikke blir
holdt av sin egen vekt. For aldri emnet med handen mot skiven.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Maskiner med lashar bryter er utstyrt med beskyttelse mot auto-
matisk gjenstart. Dette forhindrer at maskinen starter automatisk
igjen etter strambrudd. Maskinen ma slaes av og pa igjen for man
kan begynne d arbeide igjen.

STARTSTROMBEGRENSNING
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Maskinens startstram utgjer et multiplum av den nominelle strem-
men. Ved hjelp av startstrombegrensningen blir startstrammen
redusert sa mye at en sikring (16 A, treg) ikke utloses.

LETTOPPSTARTING
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Gjennom elektronisk lettoppstarting aksellererer maskinen
kontinuerlig til det som er blitt valgt

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Ertilkoblingsledningen til elektroverktoyet skadet, mé den skiftes
ut med en spesielt laget tilkoblingsledning som er & f& hos kundes-
ervice organisasjonen.

Bruk kun Milwaukee tilbehgr og Milwaukee reservedeler. Komponenter
der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos Milwaukee kundes-
ervice (se brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos
din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Oppgi maskinty-
pe og det nummeret pa typeskiltet.

I]
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CE-SAMSVARSERKLARING SYMBOLER

Vierklaererialene ansvar at produktet beskrevet i ,Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

og de folgende harmoniserte normative dokumentene.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

fyrstikker

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

0BS! ADVARSEL! FARE!

Les ngye gjennom bruksanvisningen fgr maskinen tas
i bruk.

«&7) Bruk alltid vernebrille ndr du arbeider med maskinen.

e

Bruk vernehansker!

Trekk stopslet ut av stikkontakten for du begynner
arbeider pa maskinen.

V>

1

Ikke bruk kraft.

Kun for kapping.

Kun for sliping.

< ®

= Tilbehor - inngar ikke i leveransen, anbefalt komplette-
ring fra tilbehgrsprogrammet.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig
husholdningsavfall. Elektriske og elektroniske apparat skal
samles separat og leveres til miljgvennlig deponering til en
avfall bedrift. Informer deg hos myndighetene pa stedet
eller hos din fagforhandler hvor det finnes recycling bedrifter
oppsamlingssteder.

I:l Elektroverktay av verneklasse Il. Elektroverktgy hvor
beskyttelse mot elektrisk slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som ogsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering blir
brukt. Det finnes ingen innretning for tilkobling av en

beskyttelsesleder.

c € CE-tegn

@ UkrSEPRO Konformitetstegn.

TR 066

[ H [ EurAsian Konformitetstegn.
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TEKNISKA DATA AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Vinkelslip (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Produktionsnummer 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nominell upptagen effekt 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Markvarvtal 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Slipskivor-@ max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=ghél 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d b= Kapskivstjocklek min. / 15/3 15/3 15/3 19/3 19/3
U = Kapskivstjocklek min. / max. 5/3mm ,5/3mm ,5/3mm 9/3mm ,9/3mm
p S0 pSKIvSY
d
ﬁ b= Slipskivstjocklek max. 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
&-‘D D=Slipyta o max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Stalborste g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelganga M 14 M14 M 14 M 14 M14
Vikt enligt EPTA 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Bullerinformation
Métvardena har tagits fram baserande pa EN 60745. A-vérdet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) |925dB(A) |94,5dB(A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 103,5dB(A) [1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |[1055dB(A)
Anvénd horselskydd!
Vibrationsinformation
Totala vibrationsvérden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.
Vtslipning: Vibrationsemissionsvardea, .. 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Onoggrannhet K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slipning med slipblad: Vibrationsemissionsvérdea, , | 3,9 m/s’ 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Onoggrannhet K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISKA DATA AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Vinkelslip (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Produktionsnummer 440916 02... 43186102.. 44029902... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Nominell upptagen effekt 2100 W 2200W 2200W 2200W
Markvarvtal 6600 min™! 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”!
D= Slipskivor-@ max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=ghal 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
q— .
b D b=Kapskivstjocklek min./max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
i) b= Slipskivstjocklek max. 8 mm 8 mm 8mm 8mm
b.
&"D D= Slipyta ¢ max. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,
|m D= Stalborste @ max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindelgdnga M14 M14 M14 M14
Vikt enligt EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEKNISKA DATA AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Vinkelslip (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Bullerinformation

Métvardena har tagits fram baserande pa EN 60745. A-vérdet av maskinens ljudniva utgor:

Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Anvénd horselskydd!

Vibrationsinformation

Totala vibrationsvérden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745.

Ytslipning: Vibrationsemissionsvérde a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Onoggrannhet K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s2 1,5m/s? 1,5m/s?
Slipning med slipblad: Vibrationsemissionsvarde 3, s 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Onoggrannhet K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Om man anvander verktyget for andra andamal, t ex for kapning eller slipning med stélborste, kan man fa andra vibrationsvarden!

VARNING!

Den i de hdr anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matforfarande och kan anvéndas vid
jamfdrelse mellan olika elverktyg. Nivan &r dven [dmplig att anvénda vid en prelimindr bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvéndningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska anvan-
das i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan vibrationsnivan skilja
sig. Det kan oka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedomning av vibrationsbelastningen ska dven den tid beaktas, under vilken elverktyget ér avsténgt eller &r
paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationshelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Légg som skydd for anvandaren fast extra sakerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg och
insatsverktyg, varmhallning av hénder och organisering av arbetsforlopp.

N varninG!

Las alla sakerhetsanvisningar och andra tillhérande anvis-
ningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte
foljts kan orsaka elstdt, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A\ SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR VINKELSLIP

Gemensamma sakerhetsanvisningar for slipning, sand-
pappersslipning, arbeten med stalborste, polering och
kapslipning:

a) Elverktygetkan anvindas som slip-, slippappersslip-,
stalborste-, och kapslipmaskin.. Beakta alla sakerhetsan-
visningar, anvisningar, illustrationer och data som
levereras med elverktyget. Om nedanstdende anvisningar
ignoreras finns risk for att elstot, brand och/eller allvarliga
personskador uppstar.

b) Den hér maskinen &r inte avsedd for polering.Tillamp-
ningar som maskinen inte dr avsedd for kan fororsaka faror och
personskador.

¢) Anvind inte tillbehdr som tillverkaren inte uttryckligen
godként och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om
tillbehor kan féstas pa elverktyget finns det ingen garanti for en
saker anvandning.

d) Dettillatna varvtalet for insatsverktyget maste minst
vara sa hogt som angivet hogsta varvtal pa elektroverkty-
get. Tillbehdr som roterar snabbare &n tillatet, kan ga sénder och
flyga omkring.

e) Insatsverktygets yttre diameter och tjocklek maste
motsvara elverktygets dimensioner. Feldimensionerade insat-
sverktyg kan inte pa betryggande sétt avskdrmas och kontrolleras.

f) Géngan pa respektive tillbehdr ska stimma dverens med
gangan pa slipspindeln. Hos tillbehdr som flénsas pa ska
borrhélet for spannstiftet pa respektive tillbehor stamma
overens med lokaliseringsflansens diameter. Tillbehor som
inte passar pa verktygets montagestift har en excentrisk rorelse,
vibrerar mycket kraftigt och kan leda till att man forlorar kontrollen
over verktyget.

g) Anvind aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fore
varje anvandning insatsverktygen som t. ex. slipskivor
avseende splitterskador och sprickor, sliprondeller avseende
sprickor repor eller kraftig nedslitning, stalborstar avseende
losa eller brustna tradar. Om elverktyget ellerinsatsverk-
tyget skulle falla ned kontrollera om skada uppstatt eller
montera ett oskadat insatsverktyg. Du och andra personer i
narheten ska efter kontroll och montering av insatsverktyg
stalla er utanfor insatsverktygets rotationsradie och sedan
lata elverktyget rotera en minut med hdgsta varvtal. Skadade
insatsverktyg gar i de flesta fall sonder vid denna provkdrning.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskarm, 6gonskydd eller skyddsglaso-
gon. Om sa behdvs, anvand dammfiltermask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som skyddar mot sma
utslungade slip- och materialpartiklar. Ogonen ska skyddas
mot utslungade frimmande partiklar som kan uppstd under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort det damm som
eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for horselskada under en
langre tids kraftigt buller.

i) Seftill att obehdriga personer hills pa betryggande
avstand fran arbetsomréadet. Alla som ror sign inom
arbetsomradet maste anvinda personlig skyddsutrustning.
Brottstycken frén arbetsstycket eller insatsverktygen kan slungas ut
och orsaka personskada dven utanfor arbetsomradet.

@
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j) Hallfast elverktyget endast vid de isolerade handtagen
nar arbeten utfors pa stallen dar insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen nétsladd. Om man kommeri
kontakt med en spanningsforande ledning, sd kan &ven de delar pa
verktyget som ar av metall bli spanningsforande och leda till att man
far en elektrisk stot.

k) Hall natsladden pa avstand fran roterande insatsverktyg.
0Om du forlorar kontrollen dver elverktyget kan natsladden kapas
eller dras in varvid risk finns for att din hand eller arm dras mot det
roterande insatsverktyget.

1) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forran insatsverktyget
ar heltstillastaende. Det roterande insatsverktyget kan kommai
berdring med underlaget varvid risk finns for att du forlorar kontrol-
len dver verktyget.

m) Elverktyget farinte rotera nar det bérs. Klader kan vid
tillféllig kontakt med det roterande insatsverktyget dras in varvid
insatsverktyget dras mot din kropp.

n) Rengorregelbundet elverktygets ventilationsoppningar.
Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig anhopning av
metalldamm kan orsaka farliga elstrommar.

0) Anvénd inte elverktyget i narheten av brannbara materi-
al. Risk finns for att gnistor anténder materialet.

p) Anvénd inteinsatsverktyg som kraver flytande kylmedel.
Vatten eller andra kylvétskor kan medfora elstot.

Varning for bakslag

Ett bakslag r en plotslig reaktion hos insatsverktyget nar

t. ex. slipskivan, sliprondellen, stalborsten hakar upp sig eller
blockerar. Detta leder till abrupt uppbromsning av det roterande
insatsverktyget. Harvid accelererar ett okontrollerat elverktyg mot
insatsverktygets rotationsriktning vid inkldmningsstallet.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i arbetsstycket
kan slipskivans kant i arbetsstycket klimmas fast varvid slipskivan
bryts sonder eller orsakar bakslag. Slipskivan ror sig nu mot eller
bort fran anvéndaren beroende pa skivans rotationsriktning vid
inklamningsstallet. Harvid kan slivskivor dven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig hantering
av elverktyget. Detta kan undvikas genom skyddsatgarder som
beskrivs nedan.

a) Hallstadigti elverktyget samt kroppen och armarnai
ettlage som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvénd alltid stodhandtaget for basta majliga kontroll av
bakslagskrafter och reak tionsmoment vid start. Anvéndaren
kan genom lampliga forsiktighetsatgérder béttre beharska baks-
lags- och reaktionskrafterna.

b) Hallalltid handen pa betryggande avstand fran det
roterande insatsverktyget. Insatsverktyget kan vid ett bakslag
gd mot din hand.

¢) Undvik att halla kroppen inom det omrade elverktyget
vid ett bakslag ror sig. Bakslaget kommer att driva elverktyget i
motsatt riktning till slipskivans rorelse vid inklamningsstallet.

d) Varsarskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte studsar

ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. P& hom, skarpa
kanter eller vid studsning tenderar det roterande insatsverktyget
att komma i klam. Detta kan leda till att kontrollen forloras eller att
bakslag uppstar.

¢) Anvind inte kedje- eller tandat sagblad. Sadana insats-
verktyg orsakar ofta bakslag eller gor att du forlorar kontrollen dver
elverktyget.

Speciella varningar for slipning och kapslipning

a) Anvénd endast slipkroppar som godkants for aktuellt
elverktyg och de sprangskydd som dr avsedda for dessa slip-
kroppar. Slipkroppar som inte &r avsedda for aktuellt tryckluftverk-
tyg kan inte pa betryggande satt skyddas och &r dérfor farliga.

b) Vinkelbdjda slipskivor ska monteras s, att deras slipyta
inte star ut dver skyddskapans kant. En felaktigt monterad
skipskiva som star ut ver skyddskapans kant kan inte skarmas av pa
tillfredsstallande sétt.

¢) Anvénd alltid det sprangskydd som ar avsett for aktuell
slipkropp. Sprangskyddet maste monteras ordentligt pa
tryckluftverktyget och vara infést sa att hogsta mojliga
sakerhet uppnas, dvs den del av slipkroppen som &r vand
mot anvandaren maste vara skyddad. Spréngskyddet ska
skydda anvandaren mot brottstycken fran eller tillfallig kontakt med
slipkroppen.

d) Slipkroppar far anvindas endast for rekommenderade
arbeten. T. ex.: Slipa aldrig med kapskivans sidoyta. Kapskivor
ar avsedda for materialavverkning med skivans kant. Om tryck fran
sidan utdvas mot slipkroppen kan den spricka.

e) Forvald slipskiva ska alltid oskadade spannflansar i korrekt
storlek och form anvandas. Lampliga flansar stoder slipskivan och
reducerar sdlunda risken for slipskivbrott. Flansar for kapskivor och
andra slipskivor kan ha olika utseende och form.

f) Anvand inte nedslitna slipskivor fran storre elverktyg.
Slipskivor for storre elverktyg dr inte konstruerade for de mindre
elverktygens hdgre varvtal och kan darfor spricka.

Andra speciella sakerhetsanvisningar for kapslipning

a) Setill att kapskivaninte kommerikldam och att deninte
utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skara for djupt. Om
kapskivan dverbelastas dkar dess pafrestning och risk finns for att
den snedvrids eller blockerar som sedan kan resultera i bakslag eller
slipkroppsbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom den roterande
kapskivan. Om du for kapskivan i arbetsstycket bort fran kroppen
kan i handelse av ett bakslag elverktyget med roterande skiva slungas
mot din kropp.

¢) Om kapskivan kommeri klam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan stannat
fullstandigt. Forsok aldrig dra ut en roterande kapskiva ur
skarsparet da detta kan leda till bakslag. Lokalisera och dtgarda
orsaken for inkldmning.

d) Kopplainte ater pa elverktyget om detssitteri arbetssty-
cket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan den forsiktigt
forsiniskarsparet for fortsatt kapning. | annat fall kan skivan
haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket eller orsaka bakslag.

e) Forattreducerarisken for ett bakslag till foljd av inklamd
kapskiva ska skivor och andra stora arbetsstycken stodas. Stora
arbetsstycken kan bdjas ut till foljd av hdg egenvikt. Arbetsstycket
maste darfor stodas pa bada sidorna bade i nérheten av skarsparet och
vid kanten.

f) Varalltid extra forsiktig om du ,skdr ut” nagot i en viagg
eller pé andra stallen som du inte direkt kan se. Dar risk finns
att kapskivan kommer i kontakt med gas- eller vattenledningar,
elledningar eller andra foremal som kan orsaka bakslag.

Speciella sékerhetsanvisningar for sandpappersslipning:

a) Anvénd inte for stora slippapper, se tillverkarens
uppgifter om slippapperets storlek. Slippapper som star ut
over sliprondellen kan leda till personskada, blockera, rivas sonder
eller ocksa orsaka bakslag.
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Speciella sakerhetsanvisningar for arbeten med tradbor-
star:

a) Observera att en metallborste forlorar sma metallbitar
dven vid normal anviandning. Overbelasta aldrig en metall-
borste genom att trycka den for kraftigt mot materialet
som ska bearbetas. Sma metallbitar som gar av kan latt trénga
genom tunna klader och/eller huden.

b) Narsprangskydd anvinds bor man se till att sprangs-
kyddet och tradborsten inte berdr varandra. Tallriks- och
koppborstarnas diameter kan till foljd av anliggningstryck och
centrifugalkrafter oka.

Ovriga sakerhets- och anvandningsinstruktioner

Vid slipning av metall uppstar gnistor. Se till att personer inte ska-
das. Pga brandrisken far inga brannbara material finnas i narheten
(inom gnistomradet). Anvand inte dammsugning!

Férhindra att du kommer i kontakt med gnistor och slipdamm.
Lakttag storsta forsiktighet nar maskinen érigang.

Frankoppla maskinen omedelbart om kraftiga vibrationer uppstar
eller andra felfunktioner registreras. Kontrollera maskinen for
lokalisering av orsak.

Vid extrema anvandningsvillkor (till exempel vid planslipning

av metaller med stddtallrik och slipskivor av vulkanfiber) kan

det bildas mycket smuts pa insidan av vinkelslipmaskinen. Vid
sadana tillfallen kravs det av sékerhetsskal saval en grundlig
rengdring frén metallavlagringar pa insidan som en forkoppling
av en jordfelsbrytare. Om jordfelsbrytaren skulle loser ut, sa maste
vinkelslipmaskinen skickas pa reparation.

Avldgsna aldrig span eller flisor ndr maskinen ar igéng.

Far endast anslutas till 1-fas véxelstrom och till den spanning som
anges pa dataskylten. Anslutning kan &ven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass II.

Anslut alltid verktyget till via en felstrombrytare (Fl, RCD, PRCD)
vid anvéndning utomhus.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till véggurtag.

0BS! Undvik att metalldelar hamnar i luftslitsarna - risk for
kortslutning!

AG 22-180, AG 22-230: Inkopplingsfrloppen orsakar korta span-
ningssankningar. Vid ogynnsamma nétforutsattningar kan dessa
menligt paverka andra maskiner. Vid natimpendaser under 0,2 ohm
behdver inte storningar befaras.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Vinkelslipen dr anvéndbar for kapning och slipning av mangama-
terial, som till exempel metall och sten, for slipning medplastslip-
tallrik och for bearbetning med stalborste. Folj vidtveksamma fall
anvisningarna fran tillverkaren av tillbehéret.
Anvénd den slutna skyddshuvan fran tillbehdrsprogrammet vid
kaparbeten.

Folj vidtveksamma fall anvisningarna fran tillverkaren av
tillbehdret.

Detta elverktyg ska endast anvéndas for torr bearbetning.

ARBETSANVISNINGAR

For verktyg avsedda att forses med skivor med géngat hél, bor man
kontrollera att skivans gangning ar tillréckligt lang att hantera
spindelns

Anvénd och forvara alltid kap- och slipskivorna enligt tillverkarens
anvisningar.

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 62

Anvénd alltid skyddskapa vid slipning och kapning.

Vinkelbdjda slipskivor ska monteras s, att deras slipyta inte star ut
over skyddskapans kant.

Flansmuttern skall vara dtdragen innan start av maskinen.

Anvénd alltid stddhandtag.

Spann fast arbetsstycket om det inte ligger stadigt till foljd av egen
vikt. For aldrig arbetsstycket for hand mot slipskivan.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Maskiner med Iasbar brytare &r utrustade med aterstartsskydd.
Det forhindrar en automatisk aterstart av maskinen efter ett
stromavbrott. Stang av maskinen och starta sedan om den for att
ateruppta arbetet.

STARTSTROMBEGRANSNING
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Maskinens inkopplingsstromstyrka uppnar flera ganger nominella
stromstyrkan. Genom startstrombegransning reduceras inkopp-
lingstrommen s& mycket, att en sakring (16 A trég) inte slar till.

MJUKSTART

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Mjukstart for saker hantering, inget ryck vid uppstart av maskinen.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

Om elverktygets anslutningskabel ar skadad s ska den bytas ut
mot en speciell formonterad anslutningskabel som kundtjénsten
tillhandahaller.

Anvénd endast Milwaukee-tillbehdr och Milwaukee-reservdelar. Kom-
ponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos Milwaukee-
kundtjénst (se broschyren garanti-/kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sddan, genom att uppge maski-
nens art. nr. (som finns pa typskylten) erhallas frén: Techtronic In-
dustries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-FORSAKRAN

Vitar pd vart ansvar att produkten som har beskrivits under Teknis-
ka data uppfyller alla relevanta villkor i direktiven
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

samt att foljande harmoniserade standarder

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

har anvénts.
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c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director
Befullmaktigad att sammanstilla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER

m OBSERVERA! VARNING! FARA!

@ Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

Anvénd alltid skyddsglasdgon.
@ Baér skyddshandskar!

Drag alltid ur kontakten nér du utfor arbeten pa
G’» maskinen.

@ Anvénd ingen kraft.

Endast for kapning.

/ Endast for slipning.

g Tillbehor - Ingdr ej i leveransomfanget, erhalles som
tillbehor.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte
slangas tillsammans med de vanliga hushallssoporna. Elekt-
riska maskiner och verktyg samt elektronisk utrustning som
kasseras ska samlas separat och limnas till en avfallsstation
for miljovanig avfallshantering. Kontakta den lokala myn-
digheten respektive kommunen eller fraga dterforséljare var
det finns speciella avfallsstationer for elskrot.

I:l Elverktyg skyddsklass II. Elverktyg hos vilket skyddet
mot elstotar inte bara dr avhangigt av basisoleringen
utan ocksd av att det finns extra skyddsatgarder, som
en dubbel isolering eller en forstérkt isolering. Det finns
ingen anordning for anslutning av en skyddsledare.

C E CE-symbol
@ UkrSEPRO dverensstammelsesymbol.

TR 066

[ H [ EurAsian dverensstimmelsesymbol.

63]
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TEKNISET ARVOT AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Kulmahiomakone (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Tuotantonumero 43362102... [43183102... [43182102.. [43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nimellinen teho 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nimellinen kierrosluku 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Hiomalaikan @ maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=porausreika-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d

b= Katkaisulaikan paksuus min. /

N - D maks. 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ b= Hiomalaikan paksuus maks. 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
g_D D= Hiomapinnan g maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Kuppiharjan & maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Karan kierre M14 M14 M14 M14 M14
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Melunpéastotiedot
Mitta-arvot méadritetty EN 60745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Adnenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)

Kayta kuulosuojaimia!
Tarinatiedot

Vérdhtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.

Pintahionta: Varahtelyemissioarvoa, .. 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Epévarmuus K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Hionta hiomapaperilla: Varahtelyemissioarvo a, ¢ 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Epavarmuus K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNISET ARVOT AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Kulmahiomakone (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Tuotantonumero 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Nimellinen teho 2100 W 2200 W 2200 W 2200 W
Nimellinen kierrosluku 6600 min™! 6600 min”' 6600 min”! 6600 min”!
D= Hiomalaikan @ maks. 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
d= porausreikd-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d - )
|—— b= Katkaisulaikan paksuus min. /
b D maks. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
i) b= Hiomalaikan paksuus maks. 8mm 8mm 8mm 8mm
b.
g_[) D= Hiomapinnan @ maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Kuppiharjan ¢ maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Karan kierre M14 M14 M14 M14
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 54kq 54kq 53 kg 54kq

@
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TEKNISET ARVOT
Kulmahiomakone

Melunpaast ot

AGV22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230 E
(220-240V)

Mitta-arvot maaritetty EN 60745 mukaan. Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:

Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Kayta kuulosuojaimia!

Tarinatiedot

Vérahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.

Pintahionta: Vdrahtelyemissioarvo 3, 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Epdvarmuus K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Hionta hiomapaperilla: Vérahtelyemissioarvo 3, 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Epavarmuus K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Muilla kdyttdtavoilla, esim. katkaisussa tai terdslankaharjalla hiottaessa, saattaa esiintyd muunlaisia térindarvoja!

VAROITUS!

Néissd ohjeissa mainittu vérahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalld ja sitd voidaan kayttad sahko-
tydkalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kdyttdd myos vérahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu vérahtelytaso edustaa sahkotyokalun padasiallista kdyttod. Jos sahkotyokalua kuitenkin kdytetéan muihin tehtaviin, poikkeavin
tydkaluin tai riittamattomasti huoltaen, vérdhtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa vérdhtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan vardhtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllékin paalld, mutta ei kdytossa.

Se voi pienentdd vardhtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Médrittele lisaturvatoimenpiteitd kdyttdjan suojaamiseksi vérindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: séhkgtydkalujen ja kdyttotyoka-
lujen huolto, kdsien lampimind pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

I varoitus:

Lue kaikki, myds annetut turvallisuusmaaraykset ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A KULMAHIOMAKONEEN
TURVALLISUUSMAARAYKSET

Yhteiset turvallisuusohjeet hiomista, hiekkapaperihi-
omista, tydskentelya terasharjan kanssa, kiillotusta ja
katkaisuhiontaa varten:

a) Tata sahkotydkalua tulee kdyttaa hiomakoneena,
hiekka paperihiomakoneena, terasharja- ja katkaisuhi-
omakoneena. Ota huomioon kaikki varoohjeet, ohjeet,
piirustukset ja tiedot, joita saat sahkdotyokalun kanssa.
Ellet noudata seuraavia ohjeita, saattaa se johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vaikeisiin loukkaantumisiin.

b) Tama sahkotyokalu ei sovellu kiillottamiseen.Sellainen
kdyttd, jota varten sahkotyokalua ei ole tehty, saattaa aiheuttaa
vaaratilanteita ja vammoja.

o) Ali kayta mitaan lisilaitteita, joita ei valmistaja ole
tarkoittanut tai suositellut nimenomaan talle sahkdtyoka-
lulle. Vain se, ettd pystyt kiinnittdmaan laitetta sahkotydkaluusi ei
takaa sen turvallista kayttod.

d) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun taytyy olla vahin-
tdan yhta korkea kuin sahkatyokalulla ilmoitettu korkein
kierrosluku. Sallittua nopeammin pydrivat lisévarusteet voivat
rikkoutua ja lentdd ympériinsa.

e) Vaihtotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden tulee
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja
vaihtotydkaluja ei voida suojata tai hallita riittavasti.

f) Lisavarusteiden kierteiden taytyy sopia hiomakaran
kierteisiin. Jos varusteet liitetaan laipan avulla, niin
varusteen kiinnitystuurnan porareidn lapimitan tulee olla
sama kuin kiinnityslaipan lapimitta. Jos varusteet eivat sovi
laitteen asennustuurnaan, niin ne pydrivat epakeskisesti, tarisevat
lilan voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa laitteen hallinnan
menettamisen.

g) Ali kiyta vaurioituneita vaihtotyokaluja. Tarkista
ennen jokaista kdyttoa, ettei vaihtotyokalussa, kuten
hiomalaikoissa ole pirstoutumia tai halkemia, hiomalauta-
sessa halkeamia tai voimakasta kulumista, terasharjassa
irtonaisia tai katkenneita lankoja. Jos sahkétyokalu tai
vaihtotyokalu putoaa, tulee tarkistaa, etta se on kunnossa
tai sitten kdyttaa ehjaa vaihtotyokalua. Kun olet tarkistanut
jaasentanut vaihtotydkalun, pida itsesi ja lahistolla olevat
henkilot loitolla pydrivan vaihtotydkalun tasosta ja anna
sahkotyokalun kdyda minuutti taydella kierrosluvulla.
Vaurioituneet vaihtotydkalut menevat yleensd rikki tassd ajassa.

h) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta kaytosta
riippuen kokokasvonaamiota, silmasuojusta tai suojalaseja.
Jos mahdollista, kdyta polynaamaria, kuulonsuojainta,
suojakasineita tai erikoissuojavaatetta, joka suojaa sinut
pieniltd hioma- ja materiaalihiukkasilta. Silmt tulee suojata
lenteleviltd vierailta esineiltd, jotka saattavat syntyd erilaisessa
kdytdssa. Poly- tai hengityssuojanaamareiden tdytyy suodattaa pois
tyostossd syntyva poly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentévdsti kuuloon.

i) Varmista, etta muut henkilot pysyvat turvallisella
etdisyydella tyoalueeltasi. Jokaisella, joka tulee tydalueelle,
tulee olla henkildkohtaiset suojavarusteet. Tydkappaleen tai
murtuneen vaihtotydkalun osia saattavat sinkoutua kauemmas ja
vahingoittaa ihmisid myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

j) Tartusahkatyokaluun ainoastaan eristetyista pinnoista,
tehdessasi tyotd, jossa saattaisit osua piilossa olevaan sah-
kojohtoon tai sahan omaan sahkdjohtoon. Leikkaustydkalun
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yhteys jénnitteelliseen johtoon saattaa tehdd laitteen metalliset osat
jannitteellisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

k) Pida verkkojohto poissa pydrivista vaihtotydkaluista.
Jos menetat sahkotyokalun hallinnan, saattaa verkkojohto tulla

katkaistuksi tai tarttua kiinni ja vetdd katesi tai kasivartesi kiinni
pybrivédn vaihtotydkaluun.

1) Ald koskaan laske sahkotydkalua pois, ennen kuin kayt-
totyokalu on pysahtynyt taydellisesti. Pycriva vaihtotyokalu

hallinnan.

m) Ald koskaan pidi sihkotyokalua kaynnissi sita kanta-
essasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen seurauksena tarttua
kiinni pydrivaan vaihtotydkaluun, joka saattaa porautua kehoosi.

n) Puhdista sahkotyokalusi tuuletusaukot saanndllisesti.
Moottorin tuuletin imee pdlya tyokalun koteloon, ja voimakas metal-
lipdlyn kasautuma voi synnyttad sahkoisid vaaratilanteita.

o) Ala kayta sahkotyokalua palavien aineiden lhella. Kipinit
voivat sytyttdd nditd aineita.

p) Al kiyta vaihtotyokaluja, jotka tarvitsevat nestemaista
jaadhdytysainetta. Veden tai muiden nestemaisten jaahdytysainei-
den kdyttd saattaa johtaa sahkdiskuun.

Takaisku ja vastaavat varo-ohjeet

Takaisku on killinen reaktio, joka syntyy pydrivan vaihtotydkalun,
kuten hiomalaikan, hiomalautasen tai terdsharjan tarttuessa kiinni
tai jaddessa puristukseen. Tarttuminen tai puristukseen joutu-
minen johtaa pydrivan vaihtotyokalun akilliseen pysahdykseen.
Talldin hallitsematon séhkdtyokalu sinkoutuu tarttumakohdasta
vaihtotydkalun kiertosuunnasta vastakkaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen tyokappa-
leeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on uponnut tydkappa-
leeseen, juuttua kiinni aiheuttaen hiomalaikan ponnahduksen
ulos tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu
silloin kdyttavad henkildd vasten tai poispdin hanestd, riippuen
laikan kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Téllgin hiomalaikka voi
myos murtua.

Takaisku johtuu sahkotyokalun vaarinkdytosta tai kaytosta
vadraan tarkoitukseen. Se voidaan esta sopivin varotoimin, joita
selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sahkotyokalua tukevasti ja saata kehosi ja
kasivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan takaisku-
voimiin. Kayta aina lisakahvaa, jos sinulla on sellainen,
jotta pystyisit parhaalla mahdollisella tavalla hallitsemaan
takaiskuvoimia tai vastamomentteja tyokalun ryntokayn-
nissa. Kdyttava henkild pystyy hallitsemaan takaisku ja vastamo-
menttivoimat noudattamalla sopivia suojatoimenpiteitd.

b) Al koskaan tuo kittisi lihelle pydrivaa vaihtotydkalua.
Vaihtotyokalu saattaa takaiskun sattuessa liikkua katesi yli.

) Valta pitamasta kehoasi alueella, johon séahkdtyokalu
liikkuu takaiskun sattuessa. Takaisku pakottaa sahkdtydkalun
vastakkaiseen suuntaan hiomalaikan liikkeeseen néhden tarttumis-
kohdassa.

d) Tydskentele erityisen varovasti kulmien, teravien
reunojen jne. alueella, esta vaihtotykalua ponnahtamasta
takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni. Pyorivalla
vaihtotydkalulla on taipumus juuttua kiinni kulmissa, terdvissa
reunoissa tai saadessaan kimmokkeen. Tamd johtaa hallinnan
pettdmiseen tai takaiskuun.

e) Ala kdyta ketjusahan tai hammastettua sahan teraa.

Sellaiset kdyttotyokalut aiheuttavat usein takaiskun tai sahkdtydkalun
hallinnan menettamisen.

Erityiset varoohjeet hiontaan ja katkaisuhiontaan

a) Kayta yksinomaan sahkotydkalullesi sallittuja
hiomatydkaluja ja ndita hiomatyokaluja varten tarkoi-
tettuja suojuksia. Hiomatyokaluja, jotka eivat ole tarkoitettuja
sahkotyokalun kanssa kaytettaviksi ei voida suojata riittévasti ja ne
ovat turvattomia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy asentaa niin, ettei niiden
hiomapinta ulotu suojakuvun reunatason ulkopuolelle.
Virheellisesti asennettua hiomalaikkaa, joka ulottuu suojakuvun
reunatason ulkopuolelle, i voida suojata riittavén hyvin.

¢) Kéyta aina suojusta, joka on tarkoitettu kdytettavalle
hiomatydkalulle. Suojuksen taytyy olla tukevasti kiinni
sahkotyokalussa ja niin asennettu, etta suurin mahdollinen
turvallisuus saavutetaan. Hiomatyokalun tulee siis olla
mahdollisimman vahan avoin kayttajaa kohti. Suojuksen
tulee suojata kdyttavaa henkiloa murtokappaleilta ja tahattomalta
hiomatydkalun koskettamiselta.

d) Hiomatyokaluja saa kdyttad ainoastaan siihen kéyttoon
mihin niita suositellaan. Esim.: Al koskaan hio hiomalaikan
sivupintaa kayttaen. Hiomalaikat on tarkoitettu hiontaan laikan
ulkokehlld. Sivuttain kohdistuva voima saattaa murtaa hiomalaikan.

e) Kayta aina virheetontd, oikean kokoista ja muotoista
kiinnityslaippaa valitsemallesi hiomalaikalle. Sopivat laipat
tukevat hiomalaikkaa ja véhentévat ndin hiomalaikan murtumisriskid.
Katkaisulaikkojen laipat saattavat poiketa muitten hiomalaikkojen
laipoista.

f) Ala kaytd isompiin sahkétydkaluihin kuuluneita kulunei-
ta hiomalaikkoja. Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikat eivat
sovellu pienempien sahkdtydkalujen suuremmille kierrosluvuille, ja
ne voivat murtua.

Muita katkaisuhiontaan liittyvia erityisvaro-ohjeita

a) Valtd katkaisulaikan juuttumista kiinni ja liian suurta
syottopainetta. Ald tee liian syvia leikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja sen alttiutta kallistua tai juut-
tua kiinni ja siten takaiskun ja laikan murtumisen mahdollisuutta.

b) Valtd aluetta pydrivan katkaisulaikan edessa ja takana.
Jos katkaisulaikka liikkuu tyokappaleessa sinusta poispdin, saattaa
sahkotyokalu takaiskun sattuessa singota suoraan sinua kohti
pydrivalld laikalla.

) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai keskeytat tyon,
tulee sinun pysdyttaa sahkotyokalu ja pitad se rauhallisesti
paikoillaan, kunnes laikka on pysahtynyt. Al koskaan koeta
poistaa vield pyorivaa katkaisulaikkaa leikkauksesta, se
saattaa aiheuttaa takaiskun. Médrittele ja poista puristukseen
joutumisen syy.

d) Ala kaynnista sahkotyokalua uudelleen, jos laikka on
kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin saavuttaa
taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta jatkat leikkausta.
Muussa tapauksessa saattaa laikka tarttua kiinni, ponnahtaa ulos
tydkappaleesta tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tuelitteat tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan puris-
tuksen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimiseksi. Suuret
tyokappaleet voivat taipua oman painonsa takia. Tydkappaletta tulee
tukea molemmilta puolilta, sekd katkaisuleikkauksen vieresta, ettd
reunoista.

f) Ole erityisen varovainen tehdessasi ,taskuleikkauksia”
pystyssa oleviin seiniin tai muihin alueisiin, joita et voi ndhda.
Uppoava katkaisulaikka saattaa aiheuttaa takaiskun osuessaan
kaasutai vesiputkiin, sahkdjohtoihin tai muihin kohteisiin.
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Erityiset varoohjeet hiekkapaperihiontaan:

a) Ala kdytd ylisuuria hiomapyoroja, vaan noudata
valmistajan ohjeita hiomapydrdjen koosta. Hiomapyorot
jotka ulottuvat hiomalautasen ulkopuolelle, saattavat aiheuttaa
loukkaantumista tai johtaa kiinnijuuttumiseen, hiomapydrdn
repeytymiseen tai takaiskuun.

Erityiset varo-ohjeet tydskentelyyn terasharjan kanssa:

a) Muista, ettd terasharjasta irtoilee langanpatkia myos
tavallisen kdyton aikana. Al ylirasita teraslankoja liian
voimakkaalla puristuksella. Poissinkoilevat langanpalat voivat
tunkeutua hyvin helposti ohuiden vaatteiden ja/tai ihon lapi.

b) Jos suojusta suositellaan, tulee sinun varmistaa, ettei
suojus ja terasharja voi koskettaa toisiaan. Lautas- ja kuppi-
harjojen halkaisijat voivat laajeta puristuspaineen ja keskipako-
voiman johdosta.

Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tyoskentelyohjeita
Metallien hionnassa syntyy kipindintid. Tarkista, ettei kenellekdén
aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran takia ei lahistolld saa olla mitaan
palavia aineita (kipindetdisyydelld). P6lynpoistoa ei kéytetd.

Vilta sinkoilevien kipindiden ja hiomapdlyn osumista kehoosi.

Al tartu kaynnistetyn laitteen tydskentelyalueelle.

Pysdyta laite valittomasti jos siind esiintyy huomattavaa varahtelyd

tai huomaat muuta puutetta. Tarkista kone vian aiheuttajan
madrittelemiseksi.

Adrimmaisen vaikeissa kiyttoolosuhteissa (esim. Kiilloitettaessa
metalleja tukilautasella ja vulkaanikuitu-hiomalaikoilla) saattaa
kulmahiomalaitteen sisapuolelle kertya runsaasti likaa. Tallaisissa
kdyttoolosuhteissa on turvallisuussyista tarpeen puhdistaa
metallikertymét laitteen sisdosista perusteellisesti ja liséksi tulee
ehdottomasti kytked laitteen eteen vuotovirtavaroke (Fl-katkaisin).
Kun Fl-katkaisin on lauennut, tulee kone lahettda korjattavaksi.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessd.

VERKKOLITANTA

Yhdistd ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verkko-
jannite on sama kuin tyyppikilvessd ilmoitettu. Myds liittaminen
maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista, sillé rakenne
vastaa turvallisuusluokkaa Il.

Ulkokaytdssd olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suo-
jakytkimill (FI, RCD PRCD) shkolaitteistosi asennusmaarayksen
mukaisesti. Muista tarkistaa, ettd laite liitetddn ulkokdytossa
ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta sahkdasentajasi kanssa.
Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista séhkover-
kkoon.

Al padstd metalliesineitd tuuletusaukkoihin - oikosulkuvaara

AG 22-180, AG 22-230: Kytkentdtapahtumat aikaansaavat
lyhytaikaisia jannitteen alenemisia. Huonoissa verkko-olosuhteissa
saattaa tamd vaikuttaa haitallisesti muihin laitteisiin. Verkkoimpe-
danssin ollessa alle 0,2 Ohm ei hairidita ole odotettavissa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kulmahiomakonetta voidaan kéyttda monien materiaalien, kuten
esim. metallin tai kiven, katkaisuleikkaukseen jakarkeaan hionta-
an, seka hiontaan muovihiomalautastakayttden ja tydskentelyyn
terdslankaharjan kanssa.Epdselvissd tapauksissa noudata liséva-

rusteiden valmistajienantamia ohjeita.

Kaytd katkaisuleikkauksessa lisavarusteohjelmaan kuuluvaa
suljettua suojakupua.

Epaselvissd tapauksissa noudata lisdvarusteiden valmistajienan-
tamia ohjeita.

Konetta saa kdyttda ainoastaan kuivatydskentelyyn.

TYGSKENTELYOHJEITA

Varmista sellaisissa tydkaluissa, joihin on tarkoitus kiinnittaa kier-
teisreikdinen laikka, ettd laikan kierre on riittavén pitkd sopimaan
karan pituuteen.

Kayta ja sailytd katkaisu-ja_hiomalaikat aina valmistajan ohjeiden
mukaan.

Rouhehionta- ja katkaisutydssa on aina kdytettava laikan
suojakupua.

Taivutetut hiomalaikat taytyy asentaa niin, ettei niiden hiomapinta
ulotu suojakuvun reunatason ulkopuolelle.

Laippamutterin on oltava kunnolla kiristetty ennen koneen
kdyttoonottoa.

Kaytd aina lisdkddensijaa.

Tydstettdva kappale on kiinnitettévd, ellei se omapainonsa vuoksi
pysy paikallaan. Ald koskaan vie tykappaletta kadelldsi hiomalaik-
kaa vasten.

UUDELLEENKAYNNISTYSSUOJA

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Koneet, joissa on paikalleen lukittava kytkin, on varustettu
uudelleenkdynnistyssuojalla. Silld estetdén koneen uudelleenkayn-
nistyminen virtakatkon jalkeen. Tyotd jatkettaessa tulee kone ensin
sammuttaa ja sitten kdynnistaa uudelleen.

KAYNNISTYSVIRRANRAJOITUS
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Koneen kaynnistysvirta on monta kertaa suurempi kuin kéyntivirta.
Kaynnistysvirranrajoitin suojaa kdynnistysvirtaa ettei 16 A
hidassulake laukea.

PEHMEAKAYNNISTYKSEN

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Elektronisen pehmedkaynnistyksen vuoksi kone kiihtyy jatkuvasti
kunnes ennalta valittu nopeus on saavutettu

HUOLTO

Pida moottorin iimanottoaukot puhtaina.

Jos séhkétydkalun verkkoliitantdjohto on vahingoittunut, se
tdytyy korvata erityisvalmisteisella verkkoliitdntdjohdolla, joka on
saatavana teknisen asiakaspalvelun kautta.

Kaytd ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee varaosia. Mi-
kali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee vaihtoa ota yhteys
johonkin Milwaukee palvelupisteistd (kts. listamme takuuhuoltoliikkei-
den/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarpeen vaatiessa voit pyytad lahettdmaan laitteen kokoonpa-
nopiirustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron seuraavasta
osoitteesta: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,

71364 Winnenden, Germany.
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TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA SYMBOLIT

Vakuutamme tdten olevamme yksin vastuussa siitd, ettd kohdassa
“Tekniset tiedot” kuvattu tuote vastaa kaikkia direktiivien merki-
tyksellisid saadoksia

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EY

2014/30/EU

ja seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

on kdytetty.

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Lue kdyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen kdynni-
stamistd.

Kayta laitteella tydskennellessdsi aina suojalaseja.

Kaytd suojakdsineita!

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen
koneeseen tehtévid toimempiteitd.

Alé kaytd vakivoimaa.

Vain katkaisutdihin.

Vain hiontatdihin.

o Lisdlaite - Ei sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisdtervikkeena.

Sahkdlaitteita ei saa havittdd yhdessa kotitalousjatteiden
kanssa. Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerétd erikseen
ja toimittaa kierrdtysliikkeeseen ymparistoystavallista
hdvittdmistd varten. Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai
alan kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierrétyspisteistd ja
kerdyspaikoista.

Suojaluokan Il séhkotyokalu. Sahkotyokalu. jonka sahko-
iskunsuojaus ei ole riippuvainen ainoastaan peruseristyk-
sestd, vaan myos siitd, ettd kdytetdan lisaturvatoimia,
kuten kaksinkertaista eristysta tai vahvistettua eristystd.
Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen tarvittavia
varusteita.

CE-merkki

UkrSEPRO -vaatimustenmukaisuusmerkki.
TR 066

EAL

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.

@
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TEXNIKA ZTOIXEIA AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

TQONIAKOZ TPOX0X (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Ap1BpoC mapaywync 43362102... [43183102.. [43182102.. [43362602. |[43184102..
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999  ..000001  |...000001
-999999 -999999
OvopaoTiki 1oyi¢ 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
OvopaoTikd¢ aptBpdg oTpoewv 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Méyiotn Sidapetpog diokov Aetdvang Méy. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d= Siapetpog omig 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
p b=MNdxoc diokou komn¢ ENdy. / Méy. 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b
d
ﬁ b= Ndyoc tpoyol Aeiavong Méy. 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b==
g_D D= Adpetpog diokou Aeiavong Méy. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Aidyetpog cuppatoBouvptaac Méy. | 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Ineipwya atpdkTou M 14 M14 M14 M 14 M14 EL
Bdpoc alpgwva e Tn dtadikacia EPTA 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
MAnpogopiec Bopupou
Tipéc pétpnong e§akpiBwpévec katd EN 60745. H auguwva pe tnv kapmoAn A extipneioa atadyun Bopupou Tou pnxavipatog avagépetal
o€
TtaByun nxnuikng mieong (Avacgpdheia K=3dB(A)) 92,5dB(A) [94,5dB(A) [94,5dB(A) [92,5dB(A) |94,5dB(A)
Y1aBun nxnTikic toxvog (Avacpdheia K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |[1055dB(A)
Qoparte mpootacia akori¢ (wracmidec)!
Mnpopopieg doviioewv
YAikéG Tipéc kpadaopmv (ABpotopa dravuopdtav Tpwv SievBuveewvy) e¢akpiBabnkav o0pwva pe Ta mpotuma EN 60745.
Aeiavon emoaveicdv: Tin ekmopnric Sovioewv a, o 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Avacpdhela K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Aetavon pe yuadxapto: Tipd exmopnnc Sovioewva, . | 3,9 m/s’ 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9m/s? 3,9m/s?
Avaogaheia K= ' 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?
TEXNIKA ZTOIXEIA AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
TONIAKOZ TPOXOX (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Ap1Bpo¢ mapaywyng 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
OvopaoTiki 1oi¢ 2100 W 2200W 2200W 2200W
0vopaoTikdC aptBpdc oTpoPwy 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= Méytotn Stdpetpog diokov Aetdvang Méy. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= Siapetpog omig 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
b p  b=nNdxocdiokou komng EAd. / Méy. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ) b= Nayoc Tpoxol eiavonc Méy. 8mm 8mm 8mm 8mm
b==
gl) D= Aidpetpoc diokou Aeiavang Méy. 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
&,
|’m D= Aidyetpog suppatofouvptoac Méy. | 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Ineipwya atpdkTou M14 M14 M 14 M 14
Bdpoc abp@wva pie T dtadikacia EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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EL

TEXNIKA XTOIXEIA AGV22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
TQONIAKOZ TPOXO0X (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
MAnpogopisc Bopupou

Tipég pétpnong e§akpiBwpévec katd EN 60745. H auguwva pe tnv kapmvAn A extipnOeioa atadyn BopuBou Tou unxavipatog avagépetal
o€

YtaByn nxnuikng mieong (Avacgpaheia K=3dB(A))
TtaByn nxnuikng oxvog (Avaogpdheia K=3dB(A))
Dopdre mpootacia akon (wracmidec)!
Mnpopopieg doviisewv

YAikéG Tipéc kpadaopav (ABpotapa dtavuopdtav Tpiwv SievBuveewy) e§akpiBabnkav o0pwva pe Ta mpotuma EN 60745.

92,5dB (A)
103,5dB (A)

94,5dB (A)
105,5dB (A)

94,5dB (A)
105,5dB (A)

94,5 dB (A)
105,5 dB (A)

Neiavon empaveiav: Ty exmopnrc Sovijoewy a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s?
Avaogdhela K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Aeiavon pe yoaoxapro: Tir ekmopmic Sovioewy a, ¢ 3,7m/s? 3,7m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s?
Avaogdlela K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Ye aMheg epappioyéc, omwg m.y. Slaxwplotiki Aeiavon i Aeiavon pe tn cuppatoBouptoa pmopei va mpokuPouv AANEC TIéC TalavTwoewy!

MPOEIAOMOIHIH!

To avagepdpevo o’ autég Tic odnyiec emimedo dovioewv £xel petpnBei pe pia Tumomoinpuévn c0p@wva pe to EN 60745 pébodo pétpnong

Kal gmopei va xpnotpomotnei yia tn oUyKpLon Twv NAEKTPIKWY pyaeiwv petagy Toug. AuT givar emiong KatdAn)o yia pwa mpoowptvi
EKTIPNON TG EMPAPUVON TwWV OV TEWV.

To avagepdpevo emimedo Sovioewv avTimpoownedel TIC KOPLEC P o€ls Tou nAeKTPIKOU epyaheiov. Eav Opw¢ To nAeKTPIKG Xpnotpomoteital
0 AAEC Xpo€L, pe S1agopeTIKA epyaleia EQappoyi¢ I AVETAPKN OUVTHPNON, HMOpEi va umdpSet amokAion Tou emméSou Sovioewy. AuTo
pmopei va auénoe onpavTika Ty emPdpuvon twv dovioewy yia T GUVOIKR SIApKELa TNG Epyadiag

lta pia akpiBi ktipnon g emPdpuvong Twv dovijoewv ogeilouv emiong va AapBavovtat umoyn ot xpovol, GToug 0moioug n oUOKEU gival
amevepyomolnpévn 1 €ivat pev evepyomoinpévn aANd dev xpnotpomoteital mpaypatikd. Auto pmopei va pelwoel onpavtikd ty mpapuven
Twv SovioEwy yla TN 6UVOAIKI SIdpKELa TNG Epyaaiag.

KaBopilete mpooBeta pétpa aopaleiag yia Ty mpoatasia Tov XepLoTr and tny enidpaon twv dovicewv omu¢ yia mapddetypa: Luvtipnon

Tou nAeKTPIKOD pyaheiov kal Twv epyaeiwv epappoyic, Statnpeite (eoTd Ta Xépta, opydvwon Twv Sladikaotwv epyasiag.

m NPOEIAONOIHZH!

DMapaocte 0Meg Tig Ymodeeig aopaleiag kat ti¢ 08nyisc.
Apéhetec katd T THPNON TwV MPogLdomoTIKwY umodeifewy
pmopei va mpokahéaouv nhektpominia, kivouvo mupkaytdg f/kat
00Bapoug TPAUpATIOHOUC.

Oulagte oAeg Tig mpogrdomonTikéc umodeifei kat odnyieg
Yia kdBe peAovriki xprion.

A\ OAHTIEX AXOAAEIAX T1A TPIBEIO TANIAE.

Kowég mpordomomtikéq umodeierg yia Aeiavon kat Aeiavon
e GpUPI3OXapTo, yia Epyacieg pe ouppHaTOPOVPTOE, yia
otiApwon Kal yla epyacisc Komi

a) Auto To nAeKTPIKO epyaleio mpémeL va Xpnotpomotgita
oav AelavTnpag pe GHUPIG0XapTo, yia Epyacieq pe
ouppatofouproa kat cav pnxavnpa komic.. Na Aapavere
navrote umoyn oag 6Aeg Tig mpogrdomontikéC umodeieig,
TI§ 08NYiEC, TIC AMEIKOVIOELC KAl TA OTOLXE(Q OV Ca(
napadivovrat padi pe vo nAekTpiko epyaleio. H un tipnon twv
odnytwv mou akohouBolv, pumopei va odnynoet o€ nhektpominéia,
QWTId kat/1 o€ 00PaPOUC TPAVHATIOHOUC.

b) Auto to nhAekTpiKo epyaleio dev ivat kardAAnho yia
yudhopa.XpiiogLc, ol omoie dev mpoBAEmovTal yia T0 NAEKTPIKG
epyaheio pmopouy va 08nyRoouY o€ KIvUVoUG Kat va TpoKaAEgouy
TPAUHATIOHOUG.

¢) Mn xpnoiponoujoete moté e€apTpata mov §ev
npoBAémovral Kat dev mpotadnkav amo Tov KATAGKEVATTH
€181k yU’ auto 1o nAekTpIKO epyaleio. Movo n dlamiotwon 0Tt
UMOPEITE Va 0TEPEDTETE £va eEAPTNHA 0TO NAEKTPIKO EpYaNEio 0aC
dev eyyudtal Ty acpahr xpron Tov.

d) 0 emtpentocapiOpoC 6TPOPWV TOV AVTAAAAKTIKOU
efapripatoc mpémel va gival TOVAAY10TOV T0G0 LPNAGC 600
0 PEYI0TOC aplBPOC GTPOPWY MO AVAPEPETAL EMAVW GTO
nAeKTPIKO epyaleio. ESapTrpata Ta omoia meploTpépovTal pe

EAAnvika
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Tax0TnTa peyahiTepn amé Ty eMTPENTH, EvOéxETal va omdoouy kat
va EKopeViOVIoTODV.

e) Hefwrepikn Sidapetpog Kat 1o mayoc Tou epyaleiov mov
XPNOIHOTOIEITE MPEMEL VA avTamoKpivovTal MARpwe 6TI¢
avtieTolye S100TacEg TOV NAEKTPIKOU Epyaleiov oag.
Epyaeia pe eapalpévec dlaotdoeig dev pmopotv va kaAuBolv iy
va eheyxBolv aopalac.

f) Taonepwpara Twv avtalAakTIK@V e§apTnpdtwv
MPEMELVa TaLpLa{ouv i€ TO GTIEIpWLA TOU TPOXOU KOMNG.

Ita avrahhaktikd e€aptijpata mov cuvdéovrar pe GAavt{eq
n Sudtpnon tov diokov mpémet va Taipralet pe T Siapetpo
¢ TomofeTnpévng pAavtlag. Avtalhaktika e§aptipatamou
Oev Tatpradouv otov dSova TG GuoKeLNG eiva ékkevtpa, dovolvTal
umepBoAikd évtova Kat Hmopoulv va 0dnyrgouy 0Tnv anwhela Tou
€Aéyxou TOU PnxavApaToC.

g) Mn xpnoponoreite yahaopéva epyaleia. Na eAéyyete
TAVTOTE Ta EPYaAEia OV MPOKEITAL VA XPGIHOTION|OETE,

. X. ToUG §iokou¢ KA yla GIracipaTa Kat pwypég, Tov
diokoug Aciavong yia pwypéc, @Bopéc i Eptiopara Ka

Ti¢ 6UppatoPfouprosq yia Yahapd i) omacpéva cUppata.

L& mepimTw)on MoV 10 NAEKTPIKO Epyaleio 1j kamoto
XPNotpomo Gtpo Epyaleio MEoEL KATW, TOTE EAEYETE TO
epyaleio piimwg €xe1 umootei kamota AGPN 1} XpopomolioTE
€va dA)o, dpoyo epyakeio. Metd Tov éNey)o kat v
Tomo0£Tnon Tou epyaleiov MOV MPOKEITAL VA XPr\OIHOMONOETE
TIPEMEL Va AMOPAKPUVETE TUXOV TAPEVPIOKOpPEVA IPOCWIA
and 1o emimedo mep1oTPOPIRC TOV pyaleiov, Ki akoAovBw( v’
a@ioeTe T0 NAEKTPIKG Epyaleio va epyacTtei éva Aemto umo

T0 P€YI0T0 ap1BPo oTPOPWV XwPic Poptio. Tuxdv xahaopéva
epyaheia omave w mi To meioTov Katd TN S1dpKeLa AUTOD TOU XPOvou
SoKIpnC.

h) Na popdre mavrote tn S1KN 0ag, ATOMIKY) IPOGTATEVTIKY
evdupacia. Na xpnowpomoreite emiong, avaloya pe tnv
£KAOTOTE EPYACIA TTOV EKTENEITE, MPOOTATEVTIKEG PAOKEC,
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TIPOGTATEVTIKEC SlaTdelg patiwv fj mpooTatevTIKd yvahid.
Av Xp&ra0Tei, PopEOTE Kal PAGKA TPOGTAGIAG ATO GKOVY),
WTAGTISEC TPOGTATEVTIKA YAVTIA 1} 1A ELSIKY) TPOGTATEVTIKNY
nodid, mov Ba oag mposTaTEUEL Ao TUXOV EKGPEVEOVI{opEVa
AelavTika owpatidia r) Opavopata vAikov. Ta pdtia mpénet
VaTIPOSTATEVOVTAL OO TUXOV AIWPOUHEVA OWHATIOL TTOU Pmopei
dnpioupynBolv katd Ty ektéleon Twv Sidpopwv epyactwv. Ot
QVAMVEVOTIKEC KAl 0L TPOOTATEVTIKEC PAOKES Mpémel va QIATpdpouv
TOV aépa Kalva ouyKpatoly Tn 6kovn mou dnptoupyeital Katd my
epyaoia. e mepimtwon mou ekteeite yia moAv xpovo o€ Loxupo
80pupo pmopei va amwhéoeTe Tv akon oag.

i) Opovrilete, TUYOV mapevpiokopEva dropa va fpickovtat
TAVTOTE 0 ao@ali} amoeTacn amd Tov Topéa mov epydlecOe.
KaBe dropa mov pmaivel 6Tov Topéa mov epyalec0e mpémet va
(OPATIPOOTATEVTIKA Evdupacia. Opadopata Tou umo Katepyaoia
Tepayiov fj omacpévwv Epyaleiwv pmopei va ekopevdovioTody Kat

V0 TIPOKAAEGOUY TPAUHATIOHOUE AKOHN KI EKTOC TOU djiedou Topéa
epyaciac.

j) Namadvete 1o nAeKTpIKO £pyaleio povo amo Tig
TPOPBAENOPEVEC YU’ AUTO TO GKOMO POVWHEVES EMPAVEIEC
ToU, 6Tav EKTENEITE Epyacie 6TIC omoie umapyel Kivuvog To
€pyaleio ou XpNGIHOMOLEITE Va GUVAVTIHGEL NAEKTPOPOPOUC
aywyou Iy To 51k6 Tov nAeKTPIKO kKahwdio. H emagr Twv
KOMTIKGV epyaleiwv pe aywyd Tpopodooiag tdong pmopei va Béoet
0 PETANNIKA THAPATA TNE CUOKEVG UMT'OTAON Kat v TIPOKaAéoEL
nektpomingia.

k) Nakpardre katva odnyeite To nAektpiko Kahwdio o€
ac@aln anoeTacn amo Ta mePIOTPEPOpEVA Epyaleia. Le
TepimTwon mou ydoete Tov £Aeyxo Tou NAeKTpIKOD pyaheiov To
NAEKTPIKO kahwdlo mopei va Komei 1y va meptmhexTei kat To XépL oag i
0 UmpATeo oag va TPABNXTEL EMAVW 0TO MEPLOTPEPOHEVO Epyaleio.
1) Mnv amoBétete To nAeKTPIKO Epyaleio moté, mpotou

10 avtalAakTiko e€aptnpa akivnromomei mpwg. To
TIEPIOTPEPOpEVO epyaeio umopei va épBel o emagn pe Ty em@avela
0TV oMo aKOUNMAOATE TO NAEKTPIKG EpyaNeio ki £Ta1va doeTe Tov
£heyyo Tou.

m) Mnv a@rioete o nAeKTPIKO epyaleio va epydletai otav

T0 peTaQEPETE. Ta poUya 0ag Umopei va TUNXTOUY Tuyait¢ 0T0
TEPIOTPEPOEVO EPYANEIO KI QUTO va TPUTTGEL TO OWHA GAC.

n) NakaBapilete TaKTIKA TIC GXIOPEC AEPIOHOD TOU
nAeKTpIKO £pyaleiov oag. H mtepwth Tou Kivntiipa Tpapdet
oKOVN Péoa oTo mepiBANpa Kat n ouoowpeVon PETAANKRAG OKOVNG
pmopei va dnpioupynae NAEKTPIKOUC KIVUVOU(.

0) Mn xpnotpomotgite 1o NAeKTPIKO Epyaleio Kovtd o€
€0@AeKTa UMKA. O omvOnpiopdg pmopei va ta avaégel.

p) Mn xpnotpomotcite epyaleia mouv amarrouv Yuén pe
YUKTIKA vypd. Hxprion vepou 1} AAAwV YUKTIKGV uypwv pmopei va
odnynoel oe n\ektpomnia.

KAotonpa kat oxetikég mpogidomoinTikéq umodeifeig

To kKAGTONQA €ival pia ampogdoknTn avtidpaon 6tav To
epLoTpePOpEvo pyaleio, . X. 0 diokog komrg, o diokog Aeiavang,
1 ouppatoBouptoa KTA., MPOoKPOUGEL KAMOU (oKovTaEl) i
pmhokdpel. To 0@rvwpa r To pmhokdptopa odnyei oty amdtopn
S1aKoTN TE MEPIOTPOPRC TOU £pyaleiov. ETat, £va Tuxov pn umo
£heyX0 EVPLOKOPEVO NAEKTPIKG epyaleio avTidpd aTo onpeio
PmAOKAPioPATOC/TPOOKPOUONG U GPOSPOTNTA KAL TIEPIOTPEPETAL
e Guvexw¢ au§avopevn TaxdTnTa pe avtibetn amd ekeivn Tov
epyaheiov.

0tav m. y. évag Siokog KomAg oQnvaoeL 1y imhokdpel péoa 6o umd
katepyaoia UAiko, T0Te n akpr Tou diokou mou PubileTat péoa aTo
VAIKO pmopei va otpefAwael kat akohouBwe 6 diokog komrg va
metayTei e oppi kat aveSéNeykta amé o UNIKO 1y va ipokahéoeL
khdtonpa. Otav ouppei auto o diokog kom¢ Kiveitat pe katevBuvon

TIPOC TO XEIPLOTA/TN XEIPioTPLa 1 Kat avTiBeta, avdhoya pe T popd
TEPLOTPOYPII 0TO ONEi0 PMAOKAPIONATOG. L€ TETOLEC EPIMTWOELS
Oev amokAeieTal akopn Kat To 6Tactpo Twv 6iokwv Komng.

To k\dTONpa €ivai To amotéleapa evog eapahpévou 1y e
XEIPLO}00 Tou NAeKTPIKOU Epyaleiov kat pmopei va amopeuyBei

e A KatdAAnAwv TPOANTTIKWY PETPWY, 6av QUTA TTOV
TEPlypAQovVTaI TAPaKATe.

a) Nakpardre 1o nAekTpIko epyaleio mavrote kahd Kat

Va MAiPVETE PE TO GWHa 6ag Povo BEaelg, oTIg omoieg 0a
IMOPEGETE VA AVTIHETWTICETE EMTUYWG EVa EVOEXOPEVO
kAétonpa. Na xpnotpomoteite mavrote mv mpocOetn Aapn,
av aUTH YUOIKA UTApYEL, Yla va e§acPahioeTe £T01 To péyioTo
Suvatd éAey)o Tov nAeKTPIKOU Epyaleiov o€ mepimTwon
EPPAVIONC AVAOTPOPWV Kat avTippomwy Suvdpewv (m. .
KAOTNGpa) Katd Tnv ekkivnon. O xelploTic/n xelpioTpia pmopei va
QVTIHETWTIOEL € EMTUYia Ta KAOTONUATA KAl TIC AVAGTPOQES POTIEC.
b) Mn Balete moté Ta xépia 6ag KOVTA 0TA MEPIOTPEPOPEV
epyaleia. Xe mepimtwon kKAoTofpaToC T0 Epyaleio pmopei va
TEPAOEL MAVW amd To XépL oag.

¢) Mnv naipvete pe 1o cwpa oag B£ceig mpog Tig omoieg 6a
KOs To nAekTPIKO pyaleio o€ mepinTwon KAoTofpaToC.
Katad to kKAGTonpa 1o nAeKTpIKO €pyaleio Kiveitat ave§éleykTa

Je kateuBuvan avtiBetn mpog Tn Qopd mePLoTPOPIG Tou diokou
Aeiavonc oo onpeio pmokapiopatoc.

d) NaepyaleoBe pe 11aitepn mpoooyr o€ ywVieC, KOPTEPEC
akpéc KTh. Opovtilete, To AeravTiko epyaleio va pnv
avatvaytei £§o amoé o umd Katepyacsia VALK Kat va pn
GPNVWOEL 6’ auTo. To mePIOTPEPOUEVO NelavTIKO epyaleio
OQNVOVEL EDKONA KATA TNV £PYACia 0€ YwVieC Kal 6€ KOYTEPEC AKIES
1y 6tav extvaletat. Autd mpokalei kKAGTONpa i amwAeLd Tov ENEyYou.
e) Mn xpnotpomoteite Adpeq yia ahugompiova iy 0doviwTé
mplovohape. Tétola avtaNakTikd e§apiipata mpokaody cuyva
KkAdTonpa i 0dnyolv o amwhela Tov EAEYXOU TOU NAEKTPIKOD
epyaheiov.

181aivepeg mpogidomontikég umodeifeig yia Aeiaven Kat
Komi

a) Naxpnotpomotgite amokAeloTIKA AELAVTIKA COpATA TTOU
ivat kKatdAAnAa yia 1o nAEKTPIKG epyaleio oag Kat povo
npo@uAaKTpEC ov mpoPAémovtat y' autd Ta AelavTika
oopata. AElvTIKA opata mov dev mpoBAEmoVTaL yia T NAEKTPIKO
pyaheio dev pmopouv va KaAUQTOUV EMAPKAG Kat yI' auTo eival
avacpah.

b) Ovmruywroi tpoxoi Aeiavong mpémet va TomoBeToUVTAL PE
TETOL0 TPOMO WIOTE N EMAvela Aeiavong va pny €€xel amd
TV KAAUITpa IPOCTAGIaC. 1€ MEPINTWON MOV 0 TpoYO¢ Aciavong
Oev TomoBetnBei 6woTd Kau e&éxel amd Ty KaNOMTpa TpoaTasiag Oev
pmopei va kahu@Bei enapkac.

¢) Naxpnotponoigite mavrote Tov mpo@UAAKTpa mou
TPOPBAEMETAL YId TOV TUMO TOU EKAGTOTE AELAVTIKOU COPATOG.
0 mpoPUAAKTHPAC MPEMEL Va EiVal ACPANDG OTEPEWHEVOC
070 NAEKTPIKO Epyaleio Kat va eivar puBpiopévog kata
TETOL0 TPOMO, WOTE £TOL Va EMTUYXAVETAL N péYIoTn Suvati
acpdlera, Snhadn To Tpipa Tov AetavTikol epyaleiov mov
Seixvel mpog To XeIPIoTH/TN XEIpioTpIa va givat 600 To Suvatd
mo pKpo. 0 TPoQUAAKTAPAC TPOGTATEVEL TO XELPLOTA/TN XElpioTpLa
an6 Tuydv Bpavopata kat aBéAntn enagn pe To AelavTikd owpa.

d) TaAeiavtikd cwpata mpEmeL va XproHOmoI00VTaL HOVO

yla T epyacieg mouv autd mpoPAémovtat. Mnv Aewaivete moté
e TRV MAEUPIKI EMPAveLa evog diokou Komig. Ot diokot Komrg
npoopiCovtat yia agaipeon uAkol povo pe Ty akpr Toug. Autd ta
NelavTIKG 60 paTa Hmopei va omdoouv 6tav umoaTolv migon amd ta
mAdyla.

e) Nayxpnowpomorcite mavrote apoyeg pAAvi{ec 6UGQIENG e
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EL

70 0WOTO péyeBog Kat Tn 6woTH pop@iy, avahoya pe 1o dioko
Aeiavong mov emAé€arte. Ot kataAnec pAdvtlec otnpilovy To
dioko Aeiavong kat eiwvouy £T01ToV Kivuvo Tou omacipatog Twv. Ot
@MavT(eq yia diokoug kommg pmopei va dtagépouv amd Tig eAGv(eq yia
dMouc iokoug Aeiavong.

f) Napn xpnowponoteite petayeipiopévoug diokoug Aeiavong
amo peyalitepa nAekTpikd epyaleia. Aiokol Aeiavong yia
peyahitepa AetavTikd epyaheia dev eivat kataAnhot yia Toug
VPNAGTEPOUC APIBHOUC OTPOPWY TWV PIKPOTEPWY NAEKTPIKWY
epyaleiwy Katy!' autd pmopei va omagouv.

TupmAnpwpatikéc mpogtdomontikéc umodeifeiq yia diokoug
KOMHC

a) Na amogeiyete 1o pmhokdpiopa Twv Siokwv Komnig kai/i
T doknon moAv vPnii¢ mieonc. Na pn Sie€dyete Topég
unepBohikov padouc. HumepPohiki emPdpuven tou diokou Komrg
augaveL T PNXavIKi Tapapdpewor Tou Kat Tov Kivouvo oTpéRAwang
KL €101 Kal TIg MOavOTNTEG KAOTONUATOC 1) OTTAGIHATOG TOU AELAVTIKOD
O0HATOC.

b) Na amo@evyete TV mepiox1) pmpooTd Kat micw amoé Tov
MEPIOTPEPOpEVO Sioko komic. OTav ompwyveTe To Sioko Komig
péoa 0To umod Katepyaaia Tepdyo ToTE, 0€ MepimTwOn KAOTONpATOC,
T0 NAEKTPIKO epYaNeio e Tov EPIOTPEPOHEVO Sioko pmopeiva
€KOQEVOOVIOTE( KaTeuBeiav emave oag.

¢) ‘Otav o Siokog Komj¢ pmAoKdpEL ) 6Tav SLaKOMTETE TRV
epyacia cag mpémel va O£TETE TO NAEKTPIKOG EPyaleio EKTOC
Aerroupyiag Kat akohouBuw¢ va To Kpatdte fpepa péxpt o diokog
KOTI|C Va OTapaTiioel vieAwe va Kiveitat. Mnv mpoomadijoete
noté va BydAete 1o dioko komii¢ amd 1o UAiko 6Tav avTog
Kiveitar akopn, StapopeTikd umapyet kivuvog kotorparog.
E¢akpiBwoTe Ki e§0udeTEPOTE TNV aITia TOU UMAOKaPIoUaTOC.

d) Mn Béoete o nAekTpikd epyaleio malt o€ Aertovpyia 660

0 Siokog Komii¢ BpiokeTal akOpn péca 6T UM Katepyacia
Tepayt0. AQOTE T0 Sioko KOTII|G Vol AMOKTI|GEL TO péYIOTO
aplOPo GTPOPWV TIPIV GUVEYIOETE POOEKTIKA TNV KOTI).
MiagopeTikd o diokog pmopei va 6QnvwoeL, va metayTel pe oppr £§w
amd To umo Katepyaia UMKG i va mpokahéael KAGTonpa.

e) MAdke, 1) GAAa peydla vmo Katepyacia Tepayia, mpémetva
unootnpifovrat yia va eEAattwBei o kivbuvog kAotoriparog amo
£vav Tuyov pmokapiopévo dioko komic. Meyaha umd katepyasia
Tepdyla pmopei va Avyigouv kdtw amd o idio Toug To Bdpo. To umd
Katepyaoia Tepdy1o MPEMEL Vo UTOOTNPIXTEL KAl GTIC SU0 MAEVPES TOV,
KalKovTd 0TnV TOpR KOMAG Kal 0TV akpn Tou.

f) Na eiote 1S1aitepa mpooekTiKoi o€ ,TopéC BUNAKWY” 0
unapyovTeg Toiyoug 1y GAAou¢ Tuploug Topeic. 0 fubilopevog
diokog Kom¢ pmopei va kel swhivee pwtagpiou (ykaliov) i vepou,
NAEKTPIKES YPAppEC 1) QVTIKEiEVa ToU pmopei va mpokahéaouy
khdtonpa.

181aitepec mpocidomontikég umodeifeiC ya epyacieg
Aeiavong pe opupidoxapro:

a) Mn xpnowpomoreite umeppeyétn opup1dopuila aAha
TNPEITE TIC GUGTATELG TOU KATAGKEVAGTI] yla To péyeBog Twv
opupLdoUANWY. Zpuptdo@uNa mou mpoegéxouy and to dioko
\eiavang pmopei va mpokahégovy Tpaupatiopous, va odnyroovy oe
pmAoKdpLopa, va 0X10TOOV 1} va TpoKaAéoouy KAGTonpa.

181aitepec mposidomointikég umodeifeiq yia epyacic pe
cuppatoPouproeg:

a) Mpooéyete, 1ot amoé tn peralhikii fodproa emiong Kat
Katd Tn 6uviin Xpiion amokomTovTal Koppdtia oUPHATOC.
Mnv emBapivete Ta cuppata pe moAD vPnAn dvvapn
npoomnigong. Ekopevdoviopéva Koppdtia cuppatog pmopovy va
Slamepdaouv moAD e0koha Nemtd povya kai To déppa.

b) ‘Otav mpoteivetat n Xprion mpopulaktiipa mpémet va
(PPOVTioETE, Ta oUppata TNC fovpToag va pny yyilovv
Tov mpo@uAakTipa. H S1dpeTpog Twv S1OKOEIBWY Kal TV
notnpoeldwv Bouptowv pmopei va peyalwoel e§aitiag Tng
A0KOUpEVNE Tiean¢ Kal Tng avamtung Kevipopuywv SuVApewy.

Nepartépw 0dnyiec acpaleiac kat xpRoEwC

Katd tv Aeiavon/tpoxiopa twv petdMwv dnpioupyodvial
omvBipec. Mpoaéxete, va unv tebei oe kivbuvo kavéva dtopo.
Noyw Tou Kivdovou mupkayidg dev emrpénetat va Bpiokovtat
KovTd e0@AeKTA UAIKA (meptoyr ekTdSeuong Twv amvBipwv). My
Xpnotpomoteite kapia Statagn avappdenang okovng.

Mnv agrivete Tig omiBeg Kat Tnv oKV oL METAyoVTalL va 0ag
XTUTTGVE 0TO OWHA.

Mnv am\evete ta xépla 6ag 6TV EMKivéuvn MEPLOXH TG PNXAVAC
otav givat og Aettoupyia.

0¢0Te TN 0UOKEUN APEOWC EKTOC AetToUpyiag 6Tav mapouslacTovV
onpavtikoi kpadaopoi iy Slamotwbolv dMa ehattwpata. EéyEte
TN PnXav, yia va SLamoteoeTe T artia.

e akpaieg ouvOrkes xpriong (m. x. §exovdpiopa petwv pe Tov
ehaoTiko 8ioko Kat Ta AelavTikd @ipmep) pmopei va avamtuyBei mohd
BPOHIA 0T0 £0WTEPIKG TOU YWVIAKOU TPOXOU. L TETOLEC OUVOIKEC
xprong amaiteitat yia Adyoug aopaheiag évag empehns kaBapiopdg
070 £00TEPIKO Mo TIC evamoBéaelg peTdov kat onwodrmote n
o0voeon o éva dlakomTn mpoaTtaciac opdApatog yeiwong (GFCI).
Meta amé pa evepyomoinon tou Slakdmtn mpootaciag 6@Aaipatog
yeiwong (GFCI) mpémet to epyaheio va amogtalei yia emokeun).
TaypéQia iy o1 okABpeg Sev emTpémeTal va amopakplivovtal 660
unxav Bpioketat o€ Aettoupyia.

LYNAEZH XTO HAEKTPIKO AIKTYO

YuvdéeTe Povo o€ PHovopaotko valhaoopevo peupa Kat Hovo

0¢ Ton SIKTOOU OMWE AVAPEPETAL OTNV TVAKIOA TEXVIKWV
XApakTnpLoTIk®v. H 60vdeon eiva emiong eIkt o€ mpiCe xwpic
npoatacia magng, 10T éxel mpoPAe@Bei e§omhiopdc katnyopiag
npootaociac|l.

Oumpileg 0T0u¢ EWTEPIKOUC XPOUC péMeL va gival e§wmAopéveg
L pikpoautopatoug dlakomteg mpoatacia (FI, RCD, PRCD). Autd
AMaITE 0 OXETIKOC KAVOVIOHAE amd TV NAEKTPIKI 00C EyKatdoTaon.
Mpoaégte mapakahe auto To onpeio Katd T Xprion TS GUOKEVRG Hag.
Yuvéete T pnxaviy 0ty mpia povo av o SlakomTng eivat 6ty Béon
amevepyomoinong.

Noyw Tou Kivdivou BpayukukAapatog dev EmTpéneTal va umaivovy
HETAANIKA QVTIKEPEVa OTIC OXIOpEC ESagpIOpOU.

AG 22-180, AG 22-230: 01 S1adikacieg evepyomoinang mpokalodv
GUVTOPEC TTWOELC TNG TAONC. L& MePIMTWON SUGHEVQV GUVONKAV
070 iKTUO TOU PEVPATOC HTTOPOUV VA ENPavIOTOLV TpoBAfpaTa o
AMeg ouokevéc. Ze mepimtwon pmedriowv dikToov Kdtw amé 0,2 Q
Oev avapévetat Kapia mapepBor.

XPHIH IYMOQNA ME TO ZKONO NPOOPIZMOY

0 ywviakog Tpox0¢ pmopei va xpnatponotnBei yia o Koo Kat
T0&ex0vopLopa moAwv VAIK@Y, omwe . X. pétalho i métpa,
kaBwcemiong yia T Aeiavon pe ouvBeTikd dioko Aeiavang kat yia
epyaoiec pePolptoa amd atoardouppa. Le mepintwon ap@iBohwy
TIPOGEYETE TIQUMODEISELC TO KATAOKEVAOTH TV MPOoBETwY
e€aptnpdTwy.

Ta epyaoieg komn¢ xpnotpomoleite KAEI0TO MPOPUAAKTHpa amd To
npoypappa npoodeTwy e§aptnudTwy.

e mepimwon ap@iBohwv mpooéyete TiQumodeiseic Tou
KATAOKEVaoTH Twv MpooBeTwv e§aptnudtwv.

H nAekTpiki 6uokeun €ivat KatdAnAn povo yia emeSepyasia xwpic
vepo.
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YNOAEIZEIZ EPTAZIAL

lla epyaleia oTa omoia mpooappoleTal TpoydC pe OmelpWTH oM,
BeBawBeite 0TI T0 oMEIpWA 0TOV TPOYO EXEL APKETO HITKOG OTE VAl
QVTAmoKPIVETal 0T MIiKOG Tou déova.

Xpnotporoeite kat QuNdyeTe Toug diokoug Komr¢ kat Aeiavong
TIAVTOTE COPPWVA HE TIC 08NYiEC TOU KATAOKEVATTH.

Katd to Eexovopiopa kat 1o kOYIpo va epydleate mavTote e 10
kaAuppa mpoatasia.

Ountuywroi Tpoyoi Aeiaveng mpémel va tomoBetolvTal e TéTolo
TPpomo WOTe N em@dvela Aeiavang va pnv e&€xel amod T KaAOmTpa
poaTaciac.

To @havt{wtd madipad mpémet va éxet opiytei mpv T évapén
\ettoupyiag Tne pnxavng.

Xpnotpomolgite mavtote T mpoadetn yepohapn.

To mpog eme€epyaoia Koppdti mpémel va oQIyTel Kad, 6Tav dev
pmopei va kpatnBei e 1o i10 Tou T0 Bdpoc. Mnv Kpatdte moTé To
emeSepyalOpevo KOPPATI e To XépL evavTia 6o dioko.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Mnxavéc pe aopahilopevo diakomtn eivar e§omiopéveg pe

Jla mpooTacia évavTi emavekkivnong. Auth anotpémel v
EMAVEKKIVNON TNE HNXAVIG HETA QMO JLd TTWOT) TOU NAEKTPIKOU
pebpatog. Xe véa évapén Tne Epyaciac amevepyomoleite Tn pnxavi
Kl EVEPYOTOLEITE €K VéOU.

MEPIOPIZMOX PEYMATOX EKKINHZHX

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

To pelpa evepyomoinang Tn¢ pnxavric avépyetat o€ éva moMamhdoto
TOU OVOPaoTIKoD peUpaAToC. Méow Tou mePLopLopOU TOu pedpaTOg
EKKIVNONG PEWVETAL TO pedpa evepyomoinang T6go oD, woTe pia
aopdhea (16 A adpavég) va unv avtamokpivetal.

MAAAKO ENAP=H

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

To nhektpoviké oA au§dvel opald Tov aplBpd 6TpoPwy
©0Te va amo@euyBei pia amoTopn KKivnon TN unxavig Kaiva
Slaopahiobei o 6iyoupo XelpLopog Te.

LYNTHPHIH

Natnpeite mavtote TIg 10péC €aeptopod TN pnxavig kabapé.
Av 10 kahwdio mapoyr¢ peOPATOC TG GUGKEVRG ExEL uoaTEl (npid
mipémeLva avtikataotadei amd éva e161ka yia autov Tov okomo
TIpoETOLPacp£VO kahwdlo To omoio pmopeite va mpopnBeuteite amd
v efumnpénon meAatwv.

Xpnotomotite povo a&eaoudp Milwaukee kat aviaAakTikd
Milwaukee. E¢aptripata, mou n aMhayr toug dev meptypdepetal,
avTikaBloTwvTal og pia Texvikr umoatpién T Milwaukee (BAéme
PUNGdio eyynon/ dieuBuvoelg Texvikig umooTAPIENC).

0tav xpeldletal, propeite va {ntioete éva oxédlo ouvappodyneng
NG 6UOKEVRG, divovtag Tov TOmo TG pnyavig kat aptByé atnv
mvakida exvog, amd o kévtpo oépPig 1y amevBeiag amd T pippa
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany.

AHAQIH MIZTOTHTAL EK

Anh@vouyie pe amokKAEOTIKR pag vBovn, 0TI TO TPOidV o
Tieptypdgetar 0Ta «Texvika XapaktnploTiKd» CUPHOPPWVETAL e
ONeC TIC OXETIKEC BlaTAgeLC Twv 0dnylwy

2011/65/EU (RoHS), 2006/42/EK, 2014/30/EU

Kat €xouv epappoatei Ta akdhovBa evappoviapéva mpotuma

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden 2016-03-25
y /

Alexander Krug / Managing Director
E¢ovatodotnpévog va suvtagel tov texviko dkeho.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

LYMBOAA

MPOXOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOX!

@ Na popdte mpoatateuTika yavia!
A

o~

EL
Napakahw SlaBaote oxohaoTika Ti¢ 0dnyies xprong mpwv
and v évapén Aettoupyiac.

TTIC £pYaOiEC [E TN pnyavi gopdte mavtote
TIPOGTATEVTIKA yuahid.

Nptv and kdBe epyacia otn pnyavi tpaate to gi¢ amd
v mpila.

Mnv Baete Suvapn.

Mévo yia epyacieg kommg.

Mdvo yia epyaie¢ Aeiavong.

w ESapTipata - Aev mepihapPdvovtal ota uhika

¥ mapddoong, cuvioTobpEvn MPoaBIiKn amd To MPGypapKa
eCaptnuatwy.

H\ekTpikd pnyavijpata dev empémetalva amoppimtovtat
Jadi pe ta owkiakd amoppippata. HNeKTpIKA Kat nAekTpovika
unxavipata culéyovtar {exwploTd kat rapadidovrat

TIPOG AVaKUKAWGN pE TpOmo GINKO mpog To epiBaNov o€
emiyeipnon emeepyacia amoppippdtwv. Evnpepwbeite amd
TIC TOMIKEG TN PEDIES 1y AMO ELOIKEVIEVOUC EUMOPOUS OYETIKG
1€ KEVTPa avaKUKAWONG Kat GUAAOYTC amoppIPPATAY.

HAexTpiko epyaleio katnyopiac ac@ahetac Il. HAektpikd
epyaleio 0o omoio n mpoatacia and nAektpominéia
dev e§aptdral povo amd Ty Paotkn povwon alhd kat
an6 GUPMANPWHATIKA péTpa ao@aNelac omu¢ Sumn

1| evioyupévn povwon. Aev umdpyel eomhiopog yia va
ouvdeBei pe Ty yeiwon.

Iipa cuppdpewong CE

q3
«

TR 066

UkrSEPRO ofjua mototnTag.

EurAsian ofpa mototnTac.
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TEKNIK VERILER AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Aq taslama aleti (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Uretim numarasi 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Giris qiicii 2100 W 2200 W 2200 W 2100W 2200 W
Devir sayisi 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= taglama diski ¢api Maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=Delik o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
D b= Kesme diski kalinligi Min. / Maks. 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b
d
ﬁ b= Taglama diski kalinligi Maks. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b=
&-‘D D=Taslama yiizeyi cap1 Maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Sacakli canak firca capi Maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Tiir [T M4 M4 M4 M4 M4
Agirhdrise EPTA-iiretici 01/2003e gdre 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Giiriiltii bilgileri

Ol¢iim degerleri EN 60745 e gore belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basini seviyesi degerlendirme egrisi A'ya
gore tipik giirilti seviyesi:

Ses basina seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) |925dB(A) |94,5dB(A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |1035dB(A) |1055dB(A)
Koruyucu kulaklik kullanin!
Vibrasyon bilgileri
Toplam titresim degeri (i yniin vektdr toplami) EN 60745’ gdre belirlenmektedir:
Ust yiizey taglamasi: titresim emisyon dederia, 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Tolerans K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Zimpara kagidi le taglama: titresim emisyon degeria, . | 3,9 m/s’ 3,9 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9 m/s?
Tolerans K= ~ 1 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEKNIK VERILER AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Agi taglama aleti (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Uretim numarasi 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Giris qiicii 2100W 2200 W 2200 W 2200 W
Devir sayisi 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= taglama diski ¢api Maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=Delik o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
b p  b=Kesme diskikalinhgi Min. / Maks. | 1,9/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm

d

ﬁ) b= Taslama diski kalinlig Maks. 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D=Taslama yiizeyi cap1 Maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,

|’m D= Sacakli ¢anak firca capi Maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Mil disi M14 M14 M14 M14
Adirhdrise EPTA-iiretici 01/2003e gdre 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEKNIK VERILER AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Agi taglama aleti (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Giiriiltii bilgileri

Olciim dederleri EN 60745 e gore belirlenmektedir. Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme egrisi A'ya
gore tipik giirilt seviyesi:

Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5dB (A) 94.,5dB (A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Koruyucu kulaklik kullanin!

Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (iic yoniin vektor toplami) EN 60745 gore belirlenmektedir:

Ust yiizey taslamast: titresim emisyon degeri A 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s?
Tolerans K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Zimpara kagidi le taglama: titregim emisyon degeri a, ;¢ 3,7 m/s? 3,7m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s?
Tolerans K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Diger uygulamalarda, drnegin celik tel firca ile ayirarak taslama veya taslama isleminde baska vibrasyon degerleri ortaya gikabilir!

UYARI!

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir 8lcme metodu ile 6l¢iilmiistiir ve elektrikli el aletleri birbiriyle
karsilastirmak igin kullanilabilir. Olciim sonuglar ayrica titresim yiikiiniin gecici degerlendirmesi iin de uygundur.

Belirtilen titreim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin geerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar iin, farkh
eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gdsterebilir. Bu durumda, titresim yiikii toplam
calisma zaman araligi icerisinde belirgin dlgtide yiikselebilir.

Titresim yiikiiniin tam bir degerlendirmesiicin ayrica cihazin kapali oldugu siireler ve cihazin ¢aligir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadig siireler de dikkate alinmalidir. Bylelikle, toplam calisma zamani araligi boyunca meydana gelen titresim yiikii
belirgin dlgiide azaltilabilir.

Kullaniaiyr titresimlerin etkisinden korumak iizere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakimu, ellerin sicak tutulmasi ve
is akislarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

N vvar:

Giivenlikle ilgili biitiin agiklamalari. Aciklanan uyarilara ve
talimat hiikiimlerine uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyanlan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

A\ ACILI TASLAYICI IGIN GUVENLIK UYARILARI

Taslama, kumlu zimpara kagidi ile zimparalama, tel firca
ile taglama, polisaj ve kesici taglama igleri icin miisterek
uyanlar:

a) Bu elektrikli el aleti taslama, kumlu zimpara kagidi

ile zmparalama kesici taglama olarak kullaniimak iizere
gelistirilmistir.. Elektrikli el aleti ile birlikte teslim edilen
biitiin uyanlara, talimata, sekillere ve verilere uyun
hareket edin. Asagidaki talimat hiikiimlerine uymadiginiz
takdirde elektrik carpmasl, yangin veya agir yaralanma tehlikesi ile
karsilagabilirsiniz.

b) Bu elektrikli el aleti polisaj yapmaya uygun degildir.

Bu alet icin dngdriilmeyen uygulamalar tehlikeli durumlar nve
yaralanmalar n ortaya ¢ kmas na neden olabilir.

¢) Uretici tarafindan ozel olarak bu alet 6ngériilmeyen

ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayn. Bir aksesuari
elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz giivenli kullanimi garanti
etmez.

f) Aksesuar parcalarinin diglileri taslama milinin
diglilerine uygun olmalidir. Flanglanmasi gereken aksesuar
pargalarinda, aksesuar parcasi icindeki germe sapinin
deligi, tespit etme flansinin capina uygun olmalidir. Cihazin
montaj sapi lizerine sigmayan aksesuar parcalari, eksantrik hareket
eder, asir titresir ve alet iizerindeki hakimiyetin kaybedilmesine
neden olabilirler.

g) Hasarli uclari kullanmayin. Her kullanimdan dnce
taslama disklerinde catlak ve cizik olup olmadigini, zmpara
tablalarinda cizik ve aginma olup olmadigini, tel fircalarda
gevseme veya kirik teller olup olmadigini kontrol edin. Elek-
trikli el aleti veya ug yere diisecek olursa hasar goriip gorme-
diklerini kontrol edin, gerekiyorsa hasar gormemis bagka bir
ug kullanin. Kullanacaginiz ucu kontrol edip taktiktan sonra
ucun donme alani yakininda bulunan kisileri uzaklagtirin

ve elektrikli el aletini bir dakika en yiiksek devir sayisinda
calistirin. Hasarli uclar cogu zaman bu test siiresinde kirilir.

h) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginizise gore
tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya koruyucu
gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taslama ve malzeme
parcacklarina karsi koruma saglayan toz maskesi, koruyucu
kulaklik, koruyucu is eldivenleri veya dzel is onliigii kullanin.
Gozler esitli uygulamalarda etrafa savrulan parcaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi calisma sirasinda ortaya ¢ikan
tozlari filtre eder. Uzun siire yiiksek giiriilti altinda ¢alisirsaniz isitme

d) Kullamlan takimin izin verilen devri, en az elektrikli ci-
haz iizerinde yazili azami devir kadar yiiksek olmalidir. Izin
verilenden daha hizl donen aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

kaybina ugrayabilirsiniz.
i) Baskalarinin calistigimiz yerden giivenli uzakhkta
olmasina dikkat edin. Calisma alaniniza girmek zorunda olan

herkes koruyucu donanim kullanmalidir. Is parcasinin veya ucun
kinlmasi sonucu ortaya ¢ikan parcaciklar etrafa savrularak calisma
alaninizin digindaki kisileri de yaralayabilir.

e) Kullamlan ucun dis capi ve kalinhgi elektrikli el aleti-
nizin dl¢iilerine uymalidir. Olgiisii uygun olmayan uglar yeteri
derecede kapatilamaz veya kontrol edilemez.

B
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j) Calisirken alet ucunun goriinmeyen elektrik akimi

ileten kablolara veya aletin kendi sebeke kablosuna temas
etme olasihigi varsa elektrikli el aletini sadece izolasyonlu
tutamagindan tutun. Kesme aletinin icinden elektrik akimi gegen
kablo ile temas etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal
kisimlarina gecer ve elektrik carpmasina sebebiyet verebilir.

k) Sebeke baglanti kablosunu donen uglardan uzak tutun.
Elektrikli el aletinin kontroliinii kaybederseniz, sebeke baglanti
kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan tutulabilir ve el veya kollariniz
donmekte olan uca temas edebilir.

1) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla yere
koymayiniz. Dénmekte olan ug aleti birakacagiz yiizeye temas
edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliini kaybedebilirsiniz.

m) Elektrikli el aletini calisir durumda tagimayin. Giysileriniz
rastlanti sonucu donmekte olan ug tarafindan tutulabilir ve ug
bedeninize temas edebilir.

n) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu govdeye ¢eker ve metal tozunun
asirt birikimi elektrik carpma tehlikesini ortaya ¢ikanr.

o) Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayin. Kivilamlar bu malzemeyi tutusturabilir.

p) Sivisogutucu madde gerektiren uglari kullanmayin. Suyun
veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi elektrik carpmasina
neden olabilir.

Geri tepme ve buna ait uyanilar

Geri tepme, donmekte olan taglama diski, zimpara tablasi, tel firca
ve benzeri uglarin takilmasi veya bloke olmasi sonucu ortaya ¢ikan
ani tepkidir. Takilma ve blokaj dénmekte olan ucun ani olarak
durmasina neden olur. Bu gibi durumlarda elektrikli el aleti blokaj
yerinden ucun donme yoniiniin tersine dogru savrulur.

Oernedin bir taslama diski is parcasi icinde takilir veya bloke olursa,
taslama diskinin icine giren kenar tutulur ve disk kirilir veya geri
tepme kuvvetinin ortaya ¢ikmasina neden olur. Bu durumda
taslama diski blokaj yerinden, diskin donme yoniine bagl olarak
kullaniciya dogru veya kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi
durumlarda taslama disklerinin kinlma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali kullanimi
sonucu ortaya ¢ikar. Geri tepme kuvvetleri agagida agiklanan
koruyucu dnlemlerle onlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile ellerinizi
geri tepme kuvvetlerini rahatca karsilayabilecek duruma
getirin. Alet hizlanirken ortaya cikabilecek geri tepme
kuvvetlerini veya reaksiyon momentlerini optimal dlciide
kargilayabilmek icin eger varsa her zaman ek tutamagi
kullann. Kullanici uygun dnlemler alarak geri tepme ve reaksiyon
kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Elinizi hicbir zaman donen ucun yakinina getirmeyin. Ug
geri tepme sirasinda elinize dogru hareket edebilir.

¢) Bedeninizi geri tepme sirasinda elektrikli el aletinin
hareket edebilecegi alandan uzak tutun. Geri tepme kuvveti
elektrikli el aletini blokaj yerinden taglama diskinin donme yoniiniin
tersine dogru iter.

d) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
iglerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan disari ¢tkmasini
ve takilip sikismasini dnleyin. Dinmekte olan ug kdselerde,
keskin kenarlarda alisirken sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol
kaybina veya geri tepmeye neden olur.

e) Zincirli veya disli testere bicaklari kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar sikhikla geri tepmeye veya elektrikli cihaz lizerindeki kontroliin
kaybedilmesine neden olur.

Taglama ve kesici taslama icin 6zel uyarilar

a) Sadece elektrikli el aletiniz i¢in miisaade edilen taglama
uglarini ve bu uglar icin dngériilen koruyucu kapagi kullanin.
Bu elektrikli el aletiicin ongdrilmeyen taglama uclan yeterli dl¢iide
kapatilmazlar ve giivenli degildirler.

b) Bombeli taglama diskleri, taslama yiizeyi koruyucu kapak
kenari seviyesini asmayacak sekilde monte edilmelidir.
Usuliine uygun monte edilmeyen ve koruyucu kapak kenari seviyesi-
ni agan bir taglama diski yeteri kadar izole edilemez.

¢) Daima taslama ucuunun tiiriine uygun koruyucu kapak
kullanin. Koruyucu kapak elektrikli el aletine giivenli
bicimde takilmis olmali ve en yiiksek giivenligi saglayacak
bicimde ayarlanmis olmalidir. Taglama ucunun miimkiin olan
en kiiiik kismi agikta kalmali ve kullaniciyi gostermelidir.
Koruyucu kapadin islevi kullaniciyr kirilan parcaciklardan ve taglama
ucu ile tesadiifi temestan korumaktr.

d) Taglama uglani sadece tavsiye edilen uygulamalarda
kullanilabilir. Ornegin: Bir kesme diskinin kenari ile hichir
zaman taglama yapmayin. Kesici taslama diskleri uglari ile malzeme
kazima icin gelistirilmistir. Bu uclara yandan baski uygulandiginda
kirilabilirler.

e) Sectiginiz taslama diski icin daima hasar gérmemis dogru
biiyiikliik ve bicimde germe flansi kullanin. Uygun flanslar
taslama disklerini destekler ve kinlma tehlikesini nlerler. Kesici
taslama diskleri iin dngoriilen flanslar diger uclara ait flanglardan
farkli olabilir.

f) Biiyiik elektrikli el aletlerini ait yipranmis taglama
disklerini kullanmayin. Biiyiik elektrikli el aletlerinde kullanilan
taslama diskleri yiiksek devirli kiiciik el aletlerinde kullaniimaya
elverisli dedildirler ve kirllabilirler.

Kesici taglama icin diger 6zel uyanilar

a) Kesici taslama diskinin bloke olmamasini saglayin veya bu
diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin. Asiri derinlikte
kesme yapmayin. Kesici taglama ucuna asiri yiiklenme agilandirma
yapilmasina veya blokaja neden olabilir ve bunun sonunda da geri
tepme kuvveti olusabilir veya taglama ucu kinilabilir.

b) Donmekte olan kesici taglama diskinin on ve arka alanina
yaklasmayin. Kesici taslama diskini ig parcasindan disar ¢ikarirsaniz
bir geri tepme kuvveti olustugunda donen disk size dogru savrulabilir.

o) Kesici taslama diski sikisacak olursa veya iz ise ara verirse-
niz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam olarak duruncaya
kadar aleti sakin bicimde tutun. Dénmekte olan kesici taslama
diskini hichir zaman kesme yerinden ¢ikarmayi denemeyin,
aksi takdirde geri tepme kuvveti olusabilir. Sikismanin nedenini
tespit edin ve giderin.

d) Elektrikli el aleti is parcasi icinde bulundugu siirece onu
tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde devam
etmeden once kesme diskinin en yiiksek devire ulasmasini
bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is parcasindan gikabilir veya bir
geri tepme kuvveti olusabilir.

e) Kesici taslama diskinin sikismasi sonucu olusabilicek

geri tepme kuvvetlerini dnlemek icin biiyiik levha veya is
parcalarini destekleyin. Biiyiik is parcalari kendi agirhiklari ile
biikiilebilir. Biiyiik is parcalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme
hattinin yakinindan hem de kenardan.

f) Mevcut bulunan duvarlardaki ,Cep kesitlerinde” veya diger
goriinmeyen sahalarda ozellikle dikkatli olunuz. Malzeme

iine dalan kesici taglama diskleri kesme islemi sirasinda gaz veya su
borularina, elektrik kablolarina veya dider nesnelere rastlayarak geri
tepme kuvveti olusturabilirler.
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Zimpara kagitlani ile calismaya ait 6zel uyanlar:

a) Boyutlan yiiksek zimpara kagitlarimi kullanmayn,
zimpara kagitlan icin iireticinin verilerine uyun. Zimpara
tablasindan disari ¢ikinti yapan zimpara kagitlar yaralanmalara
neden olabilirler, blokaja neden olabilirler, yirtilabilirler veya geri
tepme kuvvetlerinin olusmasina neden olabilirler.

Tel firca ile calismaya ait dzel uyarilar:

a) Telfircalarin bilindigi sekli ile tel parcalarinin kullanimi
esnasinda varyasyon yaptigini dikkate alimiz. Fazla bir
baski ile tellere fazla yiiklenmeyiniz. Ucusan tel parcalari hafif
ince elbisenin icine girebilir ve/veya cilde niifuz eder.

b) Koruyucu kapak kullanirken koruyucu kapakla tel
fircanin birbirine temas etmesini dnleyin. Tabla veya canak
bicimli fircalar bastirma ve merkezkag kuvvetleri nedeniyle
caplarini biyiitebilir.

Ek giivenlik ve caligma talimatlar

Taglama islemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilamlara dikkat edin,
yanici malzemeler tutusabilir.

Ugusan kivilamlarin ve taslama tozunun viicudunuza ¢arpmasindan
sakinin.

Aletin tehlikeli olabilecek bolimlerini tutmayin.

Hissedilir l¢iide titresim olusmaya baslarsa veya normal
olmayan baska aksakliklar ortaya ¢ikarsa aleti hemen kapatin. Bu
aksakliklarin nedenini belirlemek icin aleti kontrol edin.

Asiri kullanim kosullarinda (6rnegin destek levhali metallerin

ve volkan ategli taglama levhalarinin diiz olarak taglanmasi) agi
taslamasinin i¢ kisminda kuvvetli bir kirlenme olusabilir. Boyle
kullanim kosullarinda giivenlik sebeplerinden dolayi i¢ bliim metal
¢Okiintiilerinden esash bir sekilde temizlenmeli ve hatali elektrik
akimi (FI) koruyucu salterin zorunlu olarak deneme devresine
sokulmasi gerekir. Fl koruyucu salteri okutturulduktan sonra
makinenin tamir edilmek iizere gonderilmesi gerekir.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi izerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi Il'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Aqik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmig olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur.
Liitfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Kisa devre tehlikesi ortaya ¢ikacagindan metal parcalarin
havalandirma araliklarina girmemesi gerekir.

AG 22-180, AG 22-230: Ama ve anahtarlama iglemleri kisa siireli
gerilim diismelerine neden olur. Elektrik sebekelerinin kogullan
uygun olmadigi takdirde bu durum diger aletlerin calismasina
olumsuz yonde etkide bulunabilir. 0,2 Ohm‘dan daha kiiciik sebeke
empedanslarinda arizalar ortaya ¢ikmaz.

Aqi taglama aleti pek cok malzemenin ayirma ve kaba
taslamaislerinde kullanilir, 6rnegin metal veya tag ve plastik
taslamatabagi ile taslama ve celik tel firca ile galisirken.

Ayirma igleri igin aksam programindan kapali koruma sapkasi
kullanin.

ornedin metal veya tas ve plastik taglamatabad ile taglama ve celik
tel firca ile calisirken.

Bu elektrikli alet sadece susuz ¢alismak igin uygundur.

CALISMA ACIKLAMALARI

Klavuz delikli teker takilacak olan aletlerde, tekerdeki klavuzun mil
uzunlugunu kabul edecek kadar uzun olmasina dikkat edin.

Kesme ve taglama disklerini daima iireticinin talimatina uygun
olarak kullanin ve saklayin.

Kaba taslama ve kesme igleri sirasinda daima koruyucu kapagi
kullanin.

Bombeli taslama diskleri, taslama yiizeyi koruyucu kapak kenari
seviyesini asmayacak sekilde monte edilmelidir.

Flansl somunu aleti isletime almadan dnce iyice sikin.
Daimailave sapt kullanin.

Kendi agirligi ile giivenli bicimde durmuyorsa is parcasinin uygun
bir tertibatla sikica tespit edilmesi gerekir. Is parcasini hichir zaman
elinizle diske dogru tutmayin.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Ayar edilebilir salterli makineler tekrar calistirmada korumaile
donatiimistir. Bu koruma elektrik kesilmesinden sonra makinenin
tekrar calismasini engeller. Tekrar caligirken makineyi kapatin ve
tekrar agarak calistirin.

ILK HAREKET AKIMI SINIRLANDIRMASI

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Aletin ilk hareket akimi anma akiminin birkag katidur. llk hareket
akimi sinirlandirma sistemiile start akimi sigortanin (16 A)
atmayacag dlciide diisiriliir.

AGY 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Giivenli kullangm saglayan elektronik yumupak ilk hareket; alet
calistinldidinda gere tepmeleri onler.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Elektrikli aletin elektrik kablosu hasarliysa, miisteri hizmeti
organizasyonu iizerinden temin edilebilen 6nceden 6zel olarak
hazirlanmig bir elektrik kablosu ile degistiriimesi gerekmektedir.
Sadece Milwauke aksesuari ve yedek parcasi kullanin. Nasil

dedistirilecedi agiklanmamis olan yapi parcalarini bir Milwauke miigteri
servisinde dedistirin (Garanti ve servis adresi brosiiriine dikkat edin).

Gerektidi takdirde aletin daginik goriiniis semasl, alet tipinin ve tip
etiketi iizerindeki sayinin bildirilmesi koguluyla miisteri servisinden
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.

Tirkce
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CE UYGUNLUK BEYANI SEMBOLLER

“Teknik veriler” bashidi altinda tanimlanan iiriiniin, sayih direktif-
lerdeki tiim hiikimleri

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

uyumlastinimig standartlar

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+-A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

Teknik evraklar hazirlamakla gorevlendirilmistir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Liitfen aleti calistirmadan dnce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

Aletle calisirken daima koruyucu gdzliik kullanin.

eV

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden
cekin.

V>

1

Giig kullanmayin.

Sadece kesme isleri iin.

Sadece taslama isleri igin.

< ®

o Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, dnerilen
tamamlamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf
edilmesi yasaktir. Elektrikli ve elektronik cihazlar aynlarak
biriktirilmeli ve evreye zarar vermeden bertaraf edilmeleri
icin bir atik degerlendirme tesisine gétiiriilmelidirler. Yerel
makamlara veya saticiniza geri doniisiim tesisleri ve atik
toplama merkezlerinin yerlerini daniginiz.

I:l Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler. Elektrik carpmasina
kars korumanin sadece temel izolasyona bagl olmayip,

ayni zamanda cift izolasyon veya takviyeli izolasyon

gibi ek koruyucu dnlemelerin alinmasina bagl olan elekt-

rikli alet. Bir koruyucu iletken baglamak iin diizenegi

bulunmamaktadir.

c € CEisareti

UkrSEPRO Uyumluluk isareti

TR 066

EAL

EurAsian Uyumluluk isareti
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TECHNICKA DATA AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Uhlova bruska (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Vyrobni ¢islo 43362102... [43183102... [43182102.. [43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Jmenovity pikon 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Jmenovité otacky 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Prlmér brusného kotouce max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=wgotvoru 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d - P .
D b=TloustkarozbruSovacihokotouce 1 300 | 15/3mm  [15/3mm [19/3mm | 19/3mm
b min. / max.
d
ﬁ b= Tloustka brusného kotoute max. | 8 mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
&-‘D D= brusné plochy-o max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= miskovité kartace-o max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Zavit vietene M14 M14 M14 M14 M14 Ces
Hmotnost podle provddéciho predpisu EPTA 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg

Informace o hluku
Namérené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tiidé A posuzovana hladina hluku pfistroje cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Pouzivejte chranice sluchu !
Informace o vibracich
Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii smérd) zjisténéve smyslu EN 60745.

Brouseni povrchii: Hodnota vibracnich emisia, . 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Kolisavost K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brouseni pomoci brusného listu: Hodnota vibracnich 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
emisi 3,

Kolisavost K= 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TECHNICKA DATA AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Uhlova bruska (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Vyrobni ¢islo 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...

...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Jmenovity piikon 2100 W 2200W 2200W 2200W
Jmenovité otacky 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= Prlmér brusného kotouce max. 230mm 230mm 230mm 230mm

d=g otvoru 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d - P .
|— b= Tloustka rozbrusovaciho kotouce
b D min./max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ) b= Tloustka brusného kotou¢e max. | 8mm 8mm 8mm 8mm

b=

gl) D= brusné plochy-g max. 230mm 230mm 230mm 230mm

&,

|’m D= miskovité kartace-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Zdvit vietene M14 M14 M14 M14
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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'I,'E(HNI(K[\ DATA AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Uhlova bruska (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Informace o hluku

Namérené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tiidé A posuzovana hladina hluku pfistroje cini typicky:

Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Pouzivejte chrénice sluchu !

Informace o vibracich

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tii smérd) zjisténéve smyslu EN 60745.

Brouseni povrchi: Hodnota vibracnich emisiahSG 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brouseni pomoci brusného listu: Hodnota vibracnich emisi | 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?

a

Klzill)lgsavost K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

U jinych aplikaci, napF. pfi rozbruSovani nebo brouseni ocelovym dréténym kartdéem mohou vznikat vibrace jinych hodnot!

VAROVANI!

Uroveii chvéni uvedend v tomto ndvodu byla naméfena podle metody méfeni stanovené normou EN 60745 a miiZe byt pouZita pro
porovnani elektrického nafadi. Hodi se také pro pribézny odhad zatizeni chvénim.

Uvedend droven chvéni predstavuje hlavni Gcely pouziti elektrického néfadi. Jestlize se ale elektrické naradi pouzivé pro jiné tcely, s
odliSnymi néstroji nebo s nedostatecnou Gdrzbou, mlze se droven chvéni odliSovat. To miiZe znacné zvysit zatizeni chvénim béhem celé

pracovni doby.

Pro pfesny odhad zatizeni chvénim se musi také zohlednit ¢asy, béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale skutecné
se s nim nepracuje. To miiZe zatiZeni chvénim béhem celé pracovni doby znacné sniZzit.
Stanovte dopliikova bezpecnostni opatfeni pro ochranu obsluhy pred tcinky chvéni jako napfiklad: technickd idrzba elektrického naradi

a nastrojti, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesd.

N varovin:

Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny asiceis
pokyny. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych upozornéni a pokyni
mohou mit za ndsledek uder elektrickym proudem, poZdr a ebo
tézka poranéni.

V3echna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A\ BEZPECNOSTNI POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Spolecna varovna upozornéni k brouseni, smirkovani, praci
s draténymi kartaci, lesténi a déleni:

a) Toto elektrondradi se pouziva jako bruska, bruska brus-
nym papirem, kartacovacka, délici bruska.. Dbejte vSech
varovnych upozornéni, pokynii, zobrazeni a idaji, jez jste s
elektronaradim obdrzeli. Pokud nésledujici pokyny nedodrZite,
miize to vést k ideru elektrickym proudem, pozaru nebo tézkym
poranénim.

b) Toto elektronaradi nenivhodné k lesténi.Pouziti, pro néz
neni elektrondradi urceno, mohou zplsobit ohroZeni a zranéni.

¢) Nepouzivejte Zadné prislusenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronafadi uréeno a doporuceno.
Pouze to, Ze miizete piisluSenstvi na Vase elektronaradi upevnit,
nezarucuje bezpecné poufiti.

d) Pripustny pocet otacek vkladaného nastroje musi byt
minimalné stejné vysoky jako maximalni pocet otacek uve-
deny na elektrickém naradi. Pfislusenstvi, které se toci rychleji,
nej je piipustné, se miize rozbit a rozletét do okoli.

) Vnéjsi rozmér a tloustka nasazovaciho nastroje musi
odpovidat rozmérovym tidajim Vaseho elektronafadi.
Spatné dimenzované nasazovaci nastroje nemohou byt dostatecné
stinény nebo kontrolovény.

f) Zavity dili prisluSenstvi se musi shodovat se zavitem
vietena brusného kotouce. U casti prislusenstvi, které se
maji pfipojit pomoci piruby, se musi sjednotit otvor pro
upinaci trn na dilu pfislusenstvi s primérem lokalizacni
priruby. Dily pfisluSenstvi, které se nehodi na montézni trn
pristroje, béZi excentricky, velmisilné vibruji a mohou vést ke ztraté
kontroly nad néfadim.

g) NepouZivejte Zadné poskozené nasazovaci nastroje.
Zkontrolujte pred kazdym pouZitim nasazovaci nastroje
jako brusné kotouce na odstépky a trhliny, brusné talife

na trhliny, otér nebo silné opottebeni, draténé kartace na
uvolnéné nebo zlomené draty. Spadne-li elektronaradi nebo
nasazovaci nastroj z vysky, zkontrolujte zda neni poskozeny
nebo pouzijte neposkozeny nasazovaci nastroj. Pokud jste
nasazovaci nastroj zkontrolovali a nasadili, drzte se Vy

av blizkosti nachazejici se osoby mimo rovinu rotujiciho
nasazovaciho nastroje a nechte stroj bézet jednu minutus
nejvyssimi otackami. PoSkozené nasazovaci ndstroje vétsinou v
této dobé testovani prasknou.

h) Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné bryle.
TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti prachu,
ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
jez Vas ochrani pred malymi casticemi brusiva a materialu.
0¢i maji byt chranény pred odletujicimi cizimi télisky, jez vznikaji

pfi riiznych aplikacich. Protiprachova maska Ci respirétor museji pi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni
silnému hluku, mdZete utrpét ztrétu sluchu.

i) Dbejte u ostatnich osob na bezpecnou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni oblasti,
musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky obrobku nebo
ulomenych nasazovacich nastrojil mohou odlétnout a zpiisobit
poranénii mimo pfimou pracovni oblast.

80)
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j) Pokud provadite prace, pii kterych miize nasazovaci
nastroj zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni
sitovy kabel, pak uchopte elektronafadi pouze na izolo-
vanych plochach drzadla. Kontakt fezného nastroje s vedenim
pod napétim mize vést k prenosu napéti na kovové ¢dsti pristroje a k
Grazu elektrickym proudem.

k) Drite sitovy kabel daleko od otacejicich se nasazovacich
nastroji. Kdyz ztratite kontrolu nad strojem, miize byt prerusen
nebo zachycen sitovy kabel a Vase ruka nebo paze se mize dostat do
otdcejiciho se nasazovaciho nastroje.

1) Elektrické naradi nesmite nikdy odloZit dfive, nei se
vloZeny nastroj zcela zastavi. Otacejici se nasazovaci ndstroj se
miiZe dostat do kontaktu s odkladaci plochou, ¢imz miZete ztratit
kontrolu nad elektronaradim.

m) Nenechte elektronaradibézet po dobu, co jej nesete. Va3
odév mlze byt ndhodnym kontaktem s otacejicim se nasazovacim
néstrojem zachycen a nasazovaci ndstroj se méize zavrtat do Vaseho
téla.

n) Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventildtor motoru vtahuje do télesa prach a silné nahromadéni
kovového prachu mize zpiisobit elektricka rizika.

0) Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou tyto materidly zapdlit.

p) NepouZivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prosttedky. Pouziti vody nebo jinych kapalnych
chladicich prostiedkd mtze vést k ideru elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni

Ipétny réz je ndhla reakce v diisledku zaseknutého nebo zabloko-
vaného otdcejiciho se nasazovaciho néstroje, jako je brusny kotouc,
brusny talif, dratény kartd¢ atd. Zaseknuti nebo zablokovani

vede k nahlému zastaveni rotujiciho nasazovaciho néstroje. Tim
nekontrolované elektrondfadi akceleruje v misté zablokovani proti
sméru otdceni nasazovaciho nastroje.

Pokud se napf. zpfici nebo zablokuje brusny kotouc v obrobku,
miiZe se hrana brusného kotouce, kterd se zanofuje do obrobku,
zakousnout a tim brusny kotou¢ vylomit nebo zpidsobit zpétny raz.
Brusny kotouc se potom pohybuje k nebo od obsluhujici osoby,
podle sméru otéceni kotouce na misté zablokovani. Pfi tom mohou
brusné kotouce i prasknout.

Ipétny réz je disledek nesprévného nebo chybného pouziti
elektrondfadi. Lze mu zabrdnit vhodnymi preventivnimi
opatfenimi, jak je nasledné popsano.

a) Drite elektronaradi dobie pevné a uvedte Vase télo a
paze do polohy, ve které miizete zachytit sily zpétného razu.
Je-li k dispozici, pouZivejte vidy piidavnou rukojet, abyste
méli co nejvétsi moznou kontrolu nad silami zpétného razu
nebo reakénich momentii pii rozbéhu. Obsluhujici osoba miize
vhodnymi preventivnimi opatenimi zvladnout sily zpétného rdzu a
reakéniho momentu.

b) Nikdy nedavejte Vasi ruku do blizkosti otacejicich se
nasazovacich nastrojii. Nasazovaci nastroj se pii zpétném razu
miize pohybovat pies Vasi ruku.

¢) Vyhybejte se Vasim télem oblasti, kam se bude
elektronaradi pfi zpétném razu pohybovat. Zpétny réz vhéni
elektrondfadi v misté zablokovani do opacného sméru k pohybu
brusného kotouce.

d) Zvlast opatrné pracujte v mistech rohd, ostrych hran
apod. Zabraiite, aby se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpficil. Rotujici nasazovaci ndstroj je u rohd, ostrych
hran a pokud se odrazi nachylny na vzpiceni se. Toto zpdisobi ztrétu
kontroly nebo zpétny raz.

e) NepouiZivejte fetézovy ani ozubeny pilovy list. Takovéto
vloZené ndstroje casto zplsobuiji zpétny raz nebo ztrétu kontroly nad
elektrickym pfistrojem.

Zvlastni varovna upozornéni k brouseni a déleni

a) Pouzivejte vyhradné pro Vase elektronaradi schvalena
brusna télesa a pro tato brusna télesa urceny ochranny kryt.
Brusna télesa, kterd nejsou urcena pro toto elektronafadi, nemohou
byt dostatecné stinéna a jsou nespolehlivé.

b) Brusné kotouce s vypouklym stiedem se musi namonto-
vat tak, aby jejich brusna plocha nepiesahovala pies plochu
okraje ochranného krytu. Neodborné namontovany brusny
kotou, ktery pfecniva pres plochu okraje ochranného krytu, nemiize
byt dostatecné chranény.

) Pouiivejte vidy ten ochranny kryt, jez je urcen pro
pouzity druh brusného télesa. Ochranny kryt musi byt
bezpecné na elektronafadi namontovan a nastaven tak, aby
bylo dosaZeno maximalni miry bezpecnosti, tzn. nejmensi
mozny dil brusného télesa ukazuje nekryty k obsluhujici
osobé. Ochranny kryt mé obsluhujici osobu chranit pred dlomky a
pfipadnym kontaktem s brusnym télesem. "
d) Brusna télesa sméji byt pouZita pouze pro doporucené Ces
moznosti nasazeni. Napf.: nikdy nebruste bocni plochou
déliciho kotouce. Délici kotouce jsou urceny k ibéru materidlu
hranou kotouce. Bo¢ni piisobenisily na tato brusnd télesa je miize
rozlémat.

e) Pouzivejte vidy neposkozené upinaci pifiruby ve spravné
velikosti a tvaru pro Vami zvoleny brusny kotouc. Vhodné
pfiruby podpiraji brusny kotou¢ a zmiriiuji tak nebezpedi prasknuti
brusného kotouce. Pfiruby pro délici kotouce se mohou odliSovat od
pfirub pro jiné brusné kotouce.

f) NepouZivejte Zadné opotiebované brusné kotouce od
vétsiho elektronaradi. Brusné kotouce pro vétsi elektronafadi
nejsou dimenzovany pro vyssi otdcky mensich elektronafadi a
mohou prasknout.

Dalsi zvlastni varovna upozornéni k déleni

a) Zabraiite zablokovani déliciho kotouce nebo pfilis
vysokému pfitlaku. Neprovadéjte Zidné nadmérné hluboké
fezy. Pretizeni déliciho kotouce zvy3uje jeho naméahani a nachylnost
ke vzpiiceni nebo zablokovéni a tim moznost zpétného rdzu nebo
prasknuti brusného télesa.

b) Vyhybejte se oblasti pfed a za rotujicim délicim kotoucem.
Pokud pohybujete délicim kotou¢em v obrobku pry¢ od sebe, miize
byt v pfipadé zpétného rdzu elektrondadi's otécejicim se kotoucem
vymrsténo pfimo na Vés.

) Jestlize délici kotouc uvizne nebo praci prerusite,
elektronaradi vypnéte a vydrzte v klidu nez se kotouc zastavi.
Nikdy se nepokousejte jesté bézici délici kotouc vytahnout
zezu, jinak miiZe nasledovat zpétny raz. Zjistéte a odstrante
pfi¢inu uviznuti.

d) Elektronaradi opét nezapinejte, dokud se nachaziv
obrobku. Nechte délici kotouc nejprve dosahnout svych plnych
otacek, nez budete vfezu opatrné pokracovat. Jinak se miize
kotout zaseknout, vyskocit z obrobku nebo zpiisohit zpétny raz.

) Desky nebo velké obrobky podepfrete, aby se zabranilo
riziku zpétného razu od sevieného déliciho kotouce. Velké
obrobky se mohou pod svou vlastni hmotnosti prohnout. Obrobek
musi byt podepfen na obou strandch a to jak v blizkosti déliciho fezu
tak i na okraji.
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f) Bud'te zejména opatrni pfi tzv. ,kapsovych fezech” do sta-
vajicich stén a ve Spatné viditelnych dsecich. Zanofujici se délici
kotou¢ miiZe pfi zafiznuti do plynovych, vodovodnich ¢ elektrickych
vedeni nebo jinych objekt( zplisobit zpétny réz.

Zvlastni varovna upozornéni ke smirkovani:

a) Nepouzivejte Zddné predimenzované brusné listy, ale
dodrzujte tidaje vyrobce k velikosti brusnych listd. Brusné
listy, které vycnivaji pres brusny talif, mohou zplisobit poranéni a
téz vést k zablokovani, roztrzeni brusnych listii nebo ke zpétnému
razu.

Zvlastni varovna upozornéni k praci s draténymi kartaci:

a) Prihlédnéte ke skutecnosti, Ze dratény kartac ztraci
kousky dratu i pfi béZném provozu. Nezatézujte draty proto
prili$ vysokym pfitlacnym tlakem. Odletujici kousky dratu
mohou lehce proniknout skrz tenky odév a/nebo kizi.

b) Je-li doporucen ochranny kryt, zabraiite, aby se
ochranny kryt a dratény kartac mohly dotykat. Talifové a
hrncové kartace mohou diky pfitlaku a odstfedivym silam zvétsit
svlij primér.

Dali bezpecnostni a pracovni pokyny

P¥i brouseni kovi odletuji jiskry. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni
osob. V blizkosti (kam zaletuji jiskry) se nesmi nachézet zddné
hoflavé latky - nebezpeci pozaru. NepouZivejte odsavac prachu.
Predchédzejte tomu, aby se odletujici jiskry a brusny prach dostaly
do kontaktu s télem.

Nesahejte do nebezpecného prostoru béZiciho stroje.

Stroj okamZité vypnéte, zjistite-li neobvyklé vibrace nebo jiné
problémy. Stroj prezkousejte, abyste zjistili pficinu problémd.

Pri extrémnich pracovnich podminkach (napf. pfi hladkém
vybrusovani kovl opérnym kotoucem a brusnym kotoucem z
vulkdnfibru) se uvniti ruéni dhlové brusky mohou nahromadit
necistoty. Za téchto pracovnich podminek je bezpodmine¢né nutné
diikladné vycistit vnitfni prostor a zbavit jej kovovych usazenin

a zafadit pred brusku automaticky spinac v obvodu diferencidlni
ochrany. Po aktivaci tohoto spinace se musi tihlovd bruska zaslat k
opravé servisnimu stfedisku.

Pokud stroj béZi, nesmi byt odstrafovany tfisky nebo odstépky.

PRIPOJENI NA SIT

Pfipojit pouze do jednofazové stiidavé sité o napéti uvedeném na
Stitku. Lze pripojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot
spottebic je tfidy II.

Ve venkovnim prostedi musi byt zdsuvky vybaveny proudovym
chrénicem (FI, RCD, PRCD). Je to vyZadovéno instalacnim predpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouZivani tohoto naradi,
prosim.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Vzhledem k nebezpeci zkratu se nesmi dostat do odvétrdvaci
mezery kovy.

AG 22-180, AG 22-230: Pfi zapinani mlize dochdzet ke krat-
kodobému poklesu napéti. Pfi nepfiznivych podminkdach v siti mize
dochdzet k ovliviiovani jinych spotebicd. Pfi si‘tové impedanci
mensinez 0,2 0hmii se ruseni neocekava.

Cesky

OBLAST VYUZITI

Uhlova bruska je poufitelna k déleni a hrubovani brusnymkotoucem
umnohych materialdi jako napfiklad kovii nebokamene a také

k brouseni plastovym brusnym kotoucem apréci s ocelovym
drdténym kartdcem. Ve sporném piipadé sefidte pokyny vyrobce
piislusenstvi.

Pro fezaci préce pouZijte uzavieny ochranny kryt z programu
prislusenstvi.

Ve sporném piipadé sefidte pokyny vyrobce pfisluSenstvi.
Toto elektrické nafadi je vhodné pouze pro suché obrébéni.

PRACOVNI POKYNY

U brusiva vybaveného podlozkou se zavitem zajistit, aby byl zdvit
dostatecné dlouhy pro hfidel.

Rozbrusovaci a brusné kotouce pouzivejte a skladujte podle
doporuceni vyrobce.

Pfi hrubovani a fezéni vzdy pouzivejte ochranny kryt kotouce.

Brusné kotouce s vypouklym stfedem se musi namontovat tak, aby
jejich brusnd plocha nepresahovala pres plochu okraje ochranného
krytu.

Upinaci matice kotouce musi byt pfed spusténim stroje utazend.
Vzdy pouzivejte dopliikové madlo.
Obrdbény kus musi byt fddné upnut, neni-li dostatecné tézky.

OCHRANA PROTI OPETOVNEMU NABEHU

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Stroje s aretovatelnym vypinacem jsou vybavené ochranou proti
opétovnému nabéhu. Tato ochrana zabraruje opétovnému nabéhu
stroje po vypadku proudu. Pfi obnoveném zahdjeni préce stroj
vypnéte a opét zapnéte.

OMEZENI ROZBEHOVEHO PROUDU WSLB 230
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Zapinaci proud brusky je mnohonésobkem jmenovitého proudu.
Diky omezeni rozb&hového proudu je zapinaci proud redukovén do
té miry, Ze nevypne pojistka (16 A pomald).

RIZENY MEKKY ROZBEH
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Elektronicky fizeny mékky rozbéh pro bezpecnéjsi pouZiti stroje
zabrafuje i trhavému pohybu pfi rozbéhu stroje.

UDRZBA
Vétraci Stérbiny naradi udrzujeme stale isté.
Pokud je pfipojovaci kabel elektrického pfistroje poskozeny,
musi byt nahrazeny specialné upravenym pfipojovacim kabelem,
ktery je mozné ziskat prosttednictvim firmy poskytujici servis pro
zékazniky.
PouZivat vyhradné pfisluSenstvi Milwaukee a néhradni dily Milwaukee.
Dily jejichz vymény nebyla popséna, nechte vyménit v autorizovaném
servisu (viz.“Zaruky / Seznam servisnich mist)
Pii potiebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci
o typu a €isle pfimo servis a nebo vyrobce, Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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CE-PROHLASENI 0 SHODE SYMBOLY

Prohlasujeme na nasi vyhradni odpovédnost, Ze produkt popsan
v Easti ,Technické udaje” spliuje viechna piisludna ustanoveni

E POZOR! VAROVAN! NEBEZPEC!

smérnic

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES Pred spusténdm stroje si peclivé proctéte ndvod k
2014/30/EU pouZivani.

a byly pouZity ndsledujici harmonizované normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010 Pfi préci se strojem neustéle nosit ochranné bryle.

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:
EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladd.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Pouzivejte ochranné rukavice!

Ped zahdjenim veskerych praci na stroji vytdhnout
sitovou zastrcku ze zasuvky.

Nepouzivejte silu.

Pouze na fezani.

Pouze na brouseni. Ces

™ PrisluSenstvi neni soucdsti doddvky, viz program
piislusenstvi.

Elektrické pfistroje se nesmilikvidovat spolecné s odpadem
zdomadcnosti. Elektrické a elektronické piistroje je tfeba
shirat oddélené a odevzdat je v recyklacnim podniku na
ekologickou likvidaci. Na mistnich dfadech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na recyklacni
podniky a sbérmé dvory.

I:l Elektricky pfistroj s tfidou ochrany I1. Elektricky pfistroj, u

kterého ochrana pfed zdsahem el. proudem zdvisi nejen
na zakladniizolaci, ale i na tom, Ze budou pouZita také
dopliikovd ochrannd opatteni, jakymi jsou dvojitd izolace
nebo zesflend izolace. Neexistuje Z&dné zafizeni pro
pfipojeni ochranného vodice.

c € Inatka CE
@ UkrSEPRO znacka shody

TR 066

[ H [ Euroasijskd znacka shody
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TECHNICKE UDAJE

AG22-180

AG22-180

AGV22-180 E

AG22-230

AG22-230

Uhlova briiska

(110-120V)

(220-240V)

(220-240V)

(110-120V)

(220-240V)

Vyrobné ¢islo 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Menovity prikon 2100 W 2200 W 2200 W 2100W 2200 W
Menovity pocet obratok 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Priemer brdsneho kottica max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=g otvoru 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d . . L
p D= Hriblarosbrusovadehokotica 5/ 3nn 1 ys/3mm [ 15/3mm [19/3mm [ 19/3mm
b min. / max.
d
ﬁ b= Hriibka brisneho kottica max. 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
g_D D= brisne plochy-g max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= miskovité kefy-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Zdvitvretena M14 M14 M 14 M14 M14
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2003 | 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Informacia o hluku
Namerané hodnoty urcené v slade s EN 60745. V triede A posudzovand hladina hluku pristroja cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Pouzivajte ochranu sluchu!
Informacie o vibraciach
Celkové hodnoty vibrécii (vektorovy sticet troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.
Brisenie povrchov: Hodnota vibracnych emisii a, . 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Kolisavost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brisenie pomocou brusneho listu: Hodnota vibratnych | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
emisiia
Kolisavg'sbt K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?

TECHNICKE UDAJE

Uhlova briska

AGV 22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230E
(220-240V)

Vyrobné cislo 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Menovity prikon 2100 W 2200W 2200W 2200W
Menovity pocet obratok 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= Priemer brdsneho kottica max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= g otvoru 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d . . -
|— b= Hribka rozbrusovacieho kottica
b D min./max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ) b= Hriibka brisneho kottica max. 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D= brusne plochy-g max. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= miskovité kefy-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Zavit vretena M14 M14 M14 M14
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 01/2003 | 5,4 kg 54kg 53kg 54kg

Slovensky

&
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TECHNICKE UDAJE

AGV22-230

AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E

Uhlova bruska
Informacia o hluku

(110-120V)

(220-240V) (110-120V) (220-240V)

Namerané hodnoty urcené v siilade s EN 60745. V triede A posudzovana hladina hluku pristroja cini typicky:

Hladina akustického tlaku (Kolisavost K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Kolisavost K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Pouzivajte ochranu sluchu!

Informacie o vibraciach

Celkové hodnoty vibrécii (vektorovy stcet troch smerov) zistenév zmysle EN 60745.

Brusenie povrchov: Hodnota vibracnych emisiiah'SG 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brisenie pomocou brisneho listu: Hodnota vibracnych 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
emisil’amD

Kolisavost K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Uinych aplikdcii, napr. pri rozbrusovani alebo briseni ocelovou drotenou kefou mozu vznikat vibracie inych hodnot!

POZOR!

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola namerana meracou metédou, ktori stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouzit na
vzdjomné porovnanie elektrického néradia. Hodi sa aj na predbezné postidenie kmitavého naméahania.

Uvedend droven vibracii reprezentuje hlavné aplikdcie elektrického néradia. Ak sa v3ak elektrické naradie pouziva pre iné aplikicie, s
odliSnymi vlozenymi nastrojmi alebo s nedostatocnou idrzbou, mdze sa droven vibracii lisit. Toto moze kmitavé namahanie v priebehu

celej pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého naméahania by sa mali tieZ zohladnit doby, v ktorych je naradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skuto¢nosti sa nepouZiva. Toto moZze kmitavé naméhanie v priebehu celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy pred tcinkami vibracii, ako napriklad: tdrzba elektrického naradia a
vloZenych ndstrojov, udrziavanie teploty rik, organizacia pracovnych postupov.

TN rozor:

Zoznamte sa so vietkymi bezpecnostnymi pokynmi. Zaned-
banie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych
v nasledujlicom texte moze mat za nasledok zasah elektrickym
pridom, spdsobit poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouZitie.

A BEZPECNOSTNE POKYNY PRE UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostné pokyny pre brusenie, brisenie brisnym
papierom, pre pracu s drotenou kefou, lestenie a rezanie:

a) Toto rucné elektrické naradie sa pouziva ako briska, ako
bruska na briisenie sklenym papierom, ako drotena kefa a
ako naradie na rezanie. Repektujte vietky vystrazné upo-
zornenia, pokyny, obrazky a udaje, ktoré ste dostali s tymto
ruénym elektrickym naradim. Ak by ste nedodrzali nasledujtice
pokyny, mohlo by to mat za nasledok zasah elektrickym pridom,
vznik poZiaru a/alebo vazne poranenie.

b) Toto rucné elektrické naradie nie je vhodné na lestenie.
Tie spdsoby poufitia, pre ktoré nebolo toto runé elektrické néradie
urcené, mozu znamenat ohrozenie zdravia a zapricinit poranenia.

¢) Nepouzivajte Ziadne také prisludenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporucané Specialne pre toto ruéné
elektrické naradie. Okolnost, Ze prisluSenstvo sa da na runé
elektrické ndradie upevnit, eSte neznamend, Ze to zarucuje jeho
bezpecné pouzivanie.

d) Pripustné otacky pracovného nastroja musia byt
minimalne také vysoké ako najvyssie otacky uvedené na
elektrickom naradi. PrisluSenstvo, ktoré sa otdca rychlejsie, sa
moZe zlomit a rozletiet.

e) Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia
zodpovedat rozmerovym tidajom uvedenym na ruénom
elektrickom naradi. Nesprdvne dimenzované pracovné néstroje

nemdzu byt dostatocne odclonené a kontrolované.

f) Zavity dielov prislusenstva sa musia zhodovat so zavi-
tom vretena briisneho kotuca. Pri castiach prislusenstva,
ktoré sa majui pripojit pomocou priruby, sa musi zostladit
otvor pre upinaci tfii na diele prislusenstva s priemerom
lokalizacnej priruby. Diely prislusenstva, ktoré sa nehodia na
montazny tfh pristroja, bezia excentricky, velmi silno vibruji a
mozu viest k strate kontroly nad naradim.

g) NepouZivajte Ziadne poSkodené pracovné nastroje.

Pred kazdym pouZitim tohto rucného elektrického naradia
skontrolujte, i nie sii pracovné nastroje, ako napr. brisne
kotuce, vystrbené alebo vylomené, i nemaju briisne
taniere vylomené miesta, trhliny alebo miesta intenzivneho
opotrebovania, ¢i nie st na drotenych kefach uvolnené
alebo polamané draty. Ked'rucné elektrické naradie alebo
pracovny nastroj spadli na zem, prekontrolujte, i nie st
poskodené, alebo pouzite neposkodeny pracovny nastroj.
Ked'ste prekontrolovali a upli pracovny nastroj, zabezpecte,
aby ste neboli v rovine rotujliceho nastroja, a aby sa tam ani
nenachadzali Ziadne iné osoby, ktoré st v blizkosti Vasho
pracoviska, a nechajte rucné elektrické naradie bezatjednu
minutu na maximalne obratky. Poskodené pracovné ndstroje sa
obycajne pocas tejto doby testovania zlomia.

h) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
poutitia naradia pouZivajte ochranny stit na cel tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial'je to primerané,
pouZivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani
pred odletujucimi drobnymi ciastockami brusiva a obraba-
ného materialu. Predovsetkym o treba chranit pred odletujicimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri rdznom spdsobe pouzivania
ndradia. Ochrana proti prachu alebo ochrannd dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri

Slovensky
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danom druhu pouZitia ndradia. Ked'je clovek dIh3iu dobu vystaveny
hlasnému hluku, moze utrpiet stratu sluchu.

i) Zabezpecte, aby sainé osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora vstuipi
do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena osobnymi
ochrannymi pomackami. Ulomky obrobku alebo zlomeny
pracovny ndstroj mozu odletiet a spdsobit poranenie 0sob aj mimo
priameho pracoviska.

j) Elektrické naradie drZte za izolované plochy rukovati pri
vykonavani takej prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia alebo zasiahnut vlastnii
privodni Snuru naradia. Kontakt rezného ndstroja s vedenim pod
napatim moze viest k prenosu napatia na kovové Casti pristroja a k
Grazu elektrickym pradom.

k) Zabezpecte, aby sa privodna $niira nenachadzala v
blizkosti rotujticich pracovnych nastrojov naradia. Ak stratite
kontrolu nad ru¢nym elektrickym néradim, mdZe sa prerusit alebo
zachytit privodna $nira a Vasa ruka a Vase predlaktie sa mézu dostat
do rotujticeho pracovného nastroja.

1) Elektrické naradie nikdy neodkladajte skor, ako sa pra-
covny nastroj tplne zastavi. Rotujlici pracovny ndstroj saméze
dostat do kontaktu s odkladacou plochou, nasledkom coho by ste
mohli stratit kontrolu nad ru¢nym elektrickym naradim.

m) Nikdy nemajte rucné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked'ho prendsate na iné miesto. Néhodnym kontaktom Vasich
vlasov alebo Vasho oblecenia s rotujticim pracovnym néstrojom by sa
Vam pracovny néstroj mohol zavitat do tela.

n) Pravidelne cistite vetracie otvory svojho ru¢ného elekt-
rického naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa naradia prach
a velké nahromadenie kovového prachu by mohlo spdsobit vznik
nebezpecného zésahu elektrickym pradom.

0) Nepouzivajte toto ruéné elektrické naradie v blizkosti
horlavych materialov. Odletujice iskry by mohli tieto materiély
zapalit.

p) NepouiZivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuju chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo inych
tekutych chladiacich prostriedkov moze mat'za nésledok zasah
elektrickym pradom.

Spatny raz a prislu$né vystrazné upozornenia

Spatny rdz je nahlou reakciou ndradia na vzprieceny, zaseknuty
alebo blokujuci pracovny ndstroj, napriklad brdsny kotug, brasny
tanier, drétend kefa a pod. Zaseknutie alebo zablokovanie vedie

k ndhlemu zastaveniu rotujiceho pracovného ndstroja. Takymto
spdsobom sa nekontrolované ru¢né elektrické néradie rozkriti na
zablokovanom mieste proti smeru otdcania pracovného nastroja.

Ked'sa napriklad brdsny kot(¢ vzprieci alebo zablokuje v obrobku,
moZe sa hrana brdsneho kotuca, ktord je zapichnuté do obrobku,
zachytit' v materidli a tym sa vylomit z brisneho taniera, alebo
sposobit spatny rdz ndradia. Brdsny kotdc sa potom pohybuje
smerom k osobe alebo smerom prec od nej podIa toho, aky bol smer
otdcania kotti¢a na mieste zablokovania. Briisne kottce sa mozu v
takomto pripade aj rozlomit.

Spatny rdz je nasledkom nesprévneho a chybného pouzivania
ruéného elektrického néradia. Vhodnymi preventivnymi opatrenia-
mi, ktoré popisujeme v nasledujticom texte, mu mozno zabranit.

a) Rucné elektrické naradie vidy drzte pevne a svoje teloa
ruky udrZiavajte vidy v takej polohe, aby ste vydrzali pripad-
ny spatny raz naradia. Pri kazdej praci pouZivajte pridavnu
rukovat, ak ju mate k dispozicii, aby ste mali ¢o najvaésiu
kontrolu nad silami spatného razu a reakénymi momentmi
pri rozbehu naradia. Pomocou vhodnych opatreni moze obsluhu-

jlica osoba sily spatného razu a sily reakénych momentov zvladnut.

b) Nikdy neddvajte ruku do blizkosti rotujiceho pracovného
nastroja. Pri spatnom réze by Vdm mohol pracovny néstroj
zasiahnut ruku.

¢) Nemaijte telo v priestore, do ktorého by sa mohlo rucné
elektrické naradie v pripade spatného razu vymrstit. Spatny
rdz vymrsti ruéné elektrické néradie proti smeru pohybu brisneho
kottica na mieste blokovania.

d) Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabrante tomu, aby obrobok vymrstil pracovny
nastroj proti Vam, alebo aby sa v iiom pracovny nastroj
zablokoval. Rotujtici pracovny nastroj ma sklon zablokovat'sa v
rohoch, na ostrych hranéch alebo vtedy, ked je vyhodeny. To spdsobi
stratu kontroly nad ndradim alebo jeho spatny raz.

e) Nepouizivajte Ziadny retazovy alebo ozubeny pilovy list.
Takého pracovné néstroje sposobuiju ¢asto spétny raz alebo stratu
kontroly nad elektrickym néradim.

0Osobitné bezpecnostné predpisy pre brisenie a rezanie

a) Pouiivajte vylucne briisne telesa schvalené pre Vase
rucné elektrické naradie a ochranny kryt urceny pre
konkrétne zvolené brisne teleso. Briisne telesa, ktoré neboli
schvalené pre dané ru¢né elektrické ndradie, nemdzu byt dostatocne
odclonené a nie st bezpecné.

b) Briisne kotuce s vypuklym stredom sa musia tak
namontovat;, aby ich briisna plocha nepresahovala cez plo-
chu okraja ochranného krytu. Neodborne namontovany brdsny
kotuc, ktory precnieva cez plochu okraja ochranného krytu, neméze
byt dostatocne chraneny.

¢) Pouzivajte vidy ochranny kryt, ktory je urceny pre
pouzivany druh brisneho telesa. Ochranny kryt musi byt
upevneny priamo na ru¢nom elektrickom naradi a musi

byt nastaveny tak, aby sa dosiahla maximalna miera
bezpeénosti, t. j. briisne teleso nesmie byt otvorené proti
obsluhujticej osobe. Ochranny kryt musi chranit obsluhujicu
osobu pred Glomkami brdsneho telesa a obrobku a pred nahodnym
kontaktom s brasnym telesom.

d) Brusne telesasasmii pouzivatlen pre prislusni
odporudanti oblast pouzivania. Napr.: Nikdy nesmiete brusit
bocnou plochou rezacieho kotiica. Rezacie kottice si urcené na
uberanie materidlu hranou kottca. Pdsobenie bocnej sily na tento
koti¢ moze spdsobit jeho zlomenie.

e) Vidy pouzivajte pre vybrany typ brisneho kotica
neposkodenu upinaciu prirubu spravneho rozmeru a tvaru.
Vhodna priruba podopiera brisny koti¢ a znizuje nebezpecenstvo zlo-
menia brisneho kotuca. Priruby pre rezacie kotice sa mozu odliSovat
od prirub pre ostatné brasne kottce.

f) Nepouzivajte Ziadne opotrebované brisne kottice z
vadsieho rucného elektrického naradia. Brisne kotice pre
vacsie rucné elektrické naradie nie st dimenzované pre vyssie obrat-
ky mensich ru¢nych elektrickych néradi a mézu sa rozlomit.

DalSie osobitné vystrainé upozornenia k rezacim koticom

a) Vyhybajte sazablokovaniu rezacieho kotuica alebo pouzitiu
prilis velkého pritlaku. Nevykonavajte Ziadne nadmierne
hlboké rezy. Pretazenie rezacieho kottca zvySuje jeho namahanie
anachylnost na vzpriecenie alebo zablokovanie a tym zvysuje aj
moznost vzniku spatného razu alebo zlomenia rezacieho kotuca.

b) Vyhybaijte sa priestoru pred rotujiicim rezacim koti¢om a
za nim. Ked'pohybuijte rezacim kotticom v obrobku smerom od seba,
v pripade spatného razu moze byt rucné elektrické ndradie vymrstené
rotujticim kott¢om priamo na Vas.
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) Aksa rezaci koticzablokuje, alebo ak prerusite pracu, rucné
elektrické naradie vypnite a pokojne ho drite dovtedy, kym

sa rezaci kotiic iipIne zastavi. Nepokusajte sa vyberat rezaci
kotiic z rezu vtedy, ked'este bezi, pretoze by to mohlo mat'za
nasledok vyvolanie spatného razu. Zistite pricinu zablokovania
rezacieho kot(ica a odstrarite ju.

d) Nikdy nezapinajte znova rucné elektrické naradie dovtedy,
kym sa rezaci kotué nachadza v obrobku. Skor ako budete opa-
trne pokracovat'v reze, pockajte, kym dosiahne rezaci kotic
maximalny pocet obratok. \ opacnom pripade sa méze rezaci kotuc
zasekndt, vyskocit z obrobku alebo vyvolat spétny rdz.

e) Velké platne alebo velkorozmerné obrobky pri rezani
podoprite, aby ste zniili riziko spatného razu zablokovanim
rezacieho kotuca. Velké obrobky samdzu prehnit nésledkom
vlastnej hmotnosti. Obrobok treba podopriet na oboch strandch, a to aj
v blizkosti rezu aj na hrane.

f) Budte zvlast opatrni pri tzv. ,vreckovych rezoch” do posta-
venych stien alebo do inych zle prehladnych zén. Zapichovany
rezaci koti¢ moZe pri zarezani do plynového alebo vodovodného
potrubia, do elektrického vedenia alebo inych objektov spdsobit spétny
raz.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre briisenie briisnym
papierom:

a) Nepouzivajte Ziadne nadrozmerné brisne listy, ale
dodrZiavajte tidaje vyrobcu o rozmeroch brisnych listov.
Brisne listy, ktoré presahuju okraj brisneho taniera, mozu sposobit
poranenie a viest k zablokovaniu, alebo k roztrhnutiu brisnych
listov alebo k spatnému razu.

0Osobitné bezpecnostné pokyny pre pracu s drotenymi
kefami:

a) Prihliadnite ku skutocnosti, Ze drotena kefa straca
kusky drdtu aj pri beznom poufiti. Nezatazujte preto droty
prili$ velkym pritlacnym tlakom. Odletujtce kusky drotu mozu
[ahko prenikniit cez tenky odev a/alebo pokozku.

b) Aksa odporica pouZivanie ochranného krytu, zabraiite
tomu, aby sa ochranny kryt a drotena kefa mohli dotykat.
Tanierové a miskovité drotené kefy mozu nésledkom pritlacania a
odstredivych sil zvasit svoj priemer.

DalSie bezpecnostné a pracovné pokyny

Pri briseni kovov dochddza k lietaniu iskier. Dévajte pozor, aby
neboli ohrozené Ziadne osoby. Z dovodu nebezpecia poZiaru nesmu
byt v blizkosti (oblast lietania iskier) Ziadne horlavé materidly.
NepouZivat odsdvac prachu.

Predchddzajte tomu, aby sa odletujuce iskry a brdsny prach dostali
do kontaktu s telom.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beziaceho stroja.

Ak za chodu pristroja dojde k vyraznemu kmitaniu alebo sa
vyskytnt iné nedostatky, okamzite ho vypnite. Stroj skontrolujte,
aby ste zistili pricinu.

Pri extrémnych pracovnych podmienkach (napr. pri hladkom vybru-
sovani kovov opernym kotiicoma brusnym koticom z vulkénfibru)
sa vntri rucnej uhlové brisky mézu nahromadit necistoty. Za
tychto pracovnych podmienok je bezpodmienecne nutné dokladne
vycistit vnitorny priestor a zbavit ho kovovych usadenin a zaradit
pred brisku automaticky spinac v obvode diferenciélnej ochrany.
Po aktivovani tohto spinaca sa musi uhlova bruska zaslat do servisu
na opravu.

Triesky alebo tlomky sa nesmd odstrafiovat za chodu stroja.

Pripdjat len na jednofazovy striedavy prid a na sietové napétie
uvedené na stitku. Pripojenie je mozné aj do zasuviek bez ochran-
ného kontaktu, pretoze ide o konstrukciu ochrannej triedy Il.
Zasuvky vo vonkajsom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinacom proti prudovym narazom (FI, RCD, PRCD). Toto je
in3talacny predpis na Vase elektrické zariadenie. Venujte prosim
tomuto pozornost pri pouzivani nasho pristroja.

Len vypnuty stroj pripdjajte do zésuvky.

7 dovodu nebezpecia skratu sa do vetracich otvorov nesmd dostat
kovové predmety.

AG 22-180, AG 22-230: Spustanie stroja spdsobuje krétkodohé
poklesy napétia. Pri nepriaznivych stavoch siete mdze dojst k
obmedzeniam inych pristrojov. Priimpedaniciach siete nizsich ako
0,2 0hm by nemalo déjst k porucham.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Uhlova bridska je pouZitelnd na delenie a hrubovanie
brisnymkoticom u mnohych materidlov, ako napr. kovov
alebokamena, ako aj k bruseniu s plastovym brisnym koticom
a kpréci s ocelovou drétenou kefou. V spornom pripade sa
riadtepokynmi vyrobcov prislusenstva.

Pre rezacie préce pouZite uzatvoreny ochranny kryt z programu
prislusenstva.

V spornom pripade sa riadtepokynmi vyrobcov prisludenstva.
Toto elektrické néradie je vhodné iba na suché obrabanie.

NAPOTKI ZA DELO

Pri brisnych materidloch, ktoré maju byt vybavené kottcom
50 zavitom, je potrebné sa uistit, ¢i df7ka zavitu pre vreteno je
dostatocnd.

Rozbrusovacia a brdsne kotdce pouzivat a uskladiiovat vidy podla
ndvodu vyrobcu.

Pri hrubovani a deleni pracovat vzdy s ochrannym krytom.

Brusne kottce s vypuklym stredom sa musia tak namontovat, aby
ich brasna plocha nepresahovala cez plochu okraja ochranného
krytu.

Pred uvedenim stroja do prevadzky musi byt prirubova matica
dotiahnutd.

pouzivat vzdy pridavni rukovét.
Opracovdvany obrobok musi byt pevne upnuty, pokial nedrzi
vlastnou vahou. Nikdy neved'te obrobok rukou proti kotdcu.

OCHRANA PROTI OPATOVNEMU NABEHU
AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Stroje s aretovatelnym vypinacom st vybavené ochranou proti
opdtovnému nabehu. Tato zabrani opatovnému nébehu stroja po
vypadku pradu. Pri obnovenom zapocati prace stroj vypnit a opat
zapnut.

OBMEDZENIE NABEHOVEHO PRUDU
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Prid pri zapnuti stroja je niekolkondsobne vy3si ako menovity
prid. Obmedzenim ndbehového pridu sa vyska pradu pri zapnuti
redukuje tak, aby istic (16 A, s timenim) neprerusil obvod.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Elektronicky jemny nabeh pre bezpe¢né ovlddanie zabrafuje
trhavému nabehu stroja pri zapnuti.
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UDRZBA SYMBOLY

Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Ak je pripojny kabel elektrického pristroja poskodeny, tak musi byt
nahradeny $pecidlne upravenym pripojnym kablom, ktory je mozné

ziskat prostrednictvom organizacie servisu pre zakaznikov.
Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné diely.
Suciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit'v jednom z Mil-
waukee zékaznickych centier (vid'brozdru Zdruka/Adresy zakaznickych
centier).

Pri udani typu stroja a ¢isla nachddzajiceho sa na Stitku dd sa v

pripade potreby vyZiadat explozivna schéma pristroja od vasho

zékaznickeho centra alebo priamo v Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Pred kazdou précou na stroji vytiahnite zastrcku zo
O3~ zdsuvky.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY @

Na nasu vyhradni zodpovednost vyhlasujeme, Ze produkt popisany
v casti ,Technické idaje” splfia vietky prislusné ustanovenia

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred prvym pouZitim pristroja si pozorne precitajte
navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné okuliare.

Pouzivajte ochranné rukavice!

Nepouzivajte silu.

smernic : ;

2011/65/EU (RoHS) { | anarezaic

2006/42/ES y

2014/30/EU 7| Ibanabrisenie.

a boli pouzité nasledovné harmonizované normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010 B e Prislusenstvo - nie je sicastou Standardnej vybavy,

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

odporucané doplnenie z programu prisludenstva.

Elektrické pristroje sa nesmd likvidovat spolu s odpadom
zdomdcnosti. Elektrické a elektronické pristroje treba

EN 50581:2012 Graf - . ;

. zbierat oddelene a odovzdat'ich v recyklacnom podniku na
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E: ekologicki ikvidaciu. Na miestnych tradoch alebo uvésho
EN61000-3-2:2014 $pecializovaného predajcu sa spytajte na recyklacné podniky
EN 61000-3-3:2013 azberé dvory
AG 22-180, AG 22-230: '
EN 61000-3-11:2000 I:l Elektricky pristroj triedy ochrany II. Elektricky pristroj, pri

ktorom ochrana pred zasahom el. pridom zavisi nie len

od zdkladnej izolacie, ale aj od toho, Ze budu pouZité aj
doplInkové ochranné opatrenia, akymi st dvojitd izolacia
alebo zosilnend izolécia. Neexistuje Ziadne zariadenie na
pripojenie ochranného vodica.

c € Znacka CE

@ UkrSEPRO znacka zhody

TR 066

[ H [ Eurodzijska znacka zhody

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director
SpInomocneny zostavit technické podklady.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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DANE TECHNICZNE AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Szlifierka katowa (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Numer produkcyjny 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Znamionowa moc wyjsciowa 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Znamionowa predkos¢ obrotowa 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Srednica tarczy $ciernej maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d= érednica otworu obrobionego 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d

U D b= Grubos¢ tarczy tnacej min. /maks. | 1,5/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b

d
ﬁ b= Grubos¢ Sciernicy maks. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b.

i ' D D= Srednica powierzchni szlifowania 180 mm 180 mm 180mm 230 mm 230 mm

maks.
=) "
|’m D= Srednica szczotek garnkowych maks. | 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Gwint wrzeciona roboczeqo M 14 M14 M14 M 14 M14 Pol
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg

Informacja dotyczaca szuméw
Imierzone wartosci wyznaczono zgodnie z norma EN 60745. Poziom szuméw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:

Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) [ 92,5dB(A) | 94,5dB(A) [94,5dB(A) [925dB(A) |94,5dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Informagje dotyczace wibracji
Wartoscitaczne drgari (suma wektorowa trzech kierunkdw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745

Szlifowanie powierzchni: Wartos¢ emisji drgan a, . 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Niepewnos¢ K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Szlifowanie z uzyciem krazka $ciernego: Wartos¢ emisji | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
drgaria,
Niepewnos¢ K= 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?
DANE TECHNICZNE AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Szlifierka katowa (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Numer produkcyjny 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Znamionowa moc wyjsciowa 2100 W 2200W 2200W 2200W
Znanjionowa predkos¢ obrotowa 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= Srednica tarczy sciernej maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=$rednica otworu obrobionego 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
b D b=Grubosctarczy tnacej min./maks. |1,9/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm

d

ﬁ) b= Grubosc Sciernicy maks. 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
iu' D E;kﬁsrednica powierzchni szlifowania | 50 230 mm 230 mm 230 mm
&, _¢ ;

lqm E];kssredmca szczotek garnkowych 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Gwint wrzeciona roboczeqo M14 M14 M 14 M 14
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg

&®
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Pol

DANE TECHNICZNE AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Szlifierka katowa (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Informacja dotyczaca szuméw

Imierzone wartosci wyznaczono zgodnie z normg EN 60745. Poziom szumow urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Informacje dotyczace wibracji

Wartosci taczne drgani (suma wektorowa trzech kierunkdw) wyznaczone zgodnie z norma EN 60745

Szlifowanie powierzchni: Wartos¢ emisji drgan 3,56 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Niepewnos¢ K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Szlifowanie z uzyciem krazka Sciernego: Warto$¢ emisji 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
drgania, ;¢

Niepewnos¢ K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

W przypadku innych zastosowar, takich jak na przykfad przecinanie $ciernica lub szlifowanie za pomoca szczotki z drutu stalowego,
moga wynikna¢ inne wartosci wibracji!

OSTRZEZENIE!

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgari zostat zmierzony za pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do poréwnania ze sobg elektronarzedzi. Nadaje sie on réwniez do tymczasowej oceny obciazenia wibracyjnego.

Podany poziom drgar reprezentuje gtéwne zastosowania elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
celéw zinnym narzedziami roboczymi lub nie jest dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgar moze wykazywac odchylenia. Moze
to wyraznie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami przez caty okres pracy.

Dla doktadnego okreslenia obciazenia wibracjami nalezy uwzgledni¢ rowniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest

whaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac wyrazng redukeje obciazenia wibracyjnego w catym okresie pracy.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki zapobiegawcze celem ochrony obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przykfad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak, organizacja przebiegu pracy.

I ostrzezeniE:

Prosimy o przeczytanie wskazowek bezpieczenstwa i
zalecen, réwniez tych. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wska-
zéwki bezpieczenistwa dla dalszego zastosowania.

A INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK
KATOWYCH

Wspdlne wskazowki ostrzegawcze dotyczace szlifownia,
szlifowania okfadzing scierna, pracz uzyciem szczotek
drucianych, polerowania i przecinania sciernica:

a) Elektronarzedzie nalezy uzywacjako szlifierki,

szlifierki z uzyciem okfadziny sciernej, szczotki drucianej

i przecinania sciernica. . Nalezy przestrzegac wszystkich
wskazowek ostrzegawczych, przepisow, opisow i danych,
ktore otrzymali Paristwo wraz z elektronarzedziem. Jesli nie
beda przestrzegane nastepujace przepisy, moze dojs¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub cigzkich obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywa-
ne do polerowania.Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyna zagrozen
i obrazen.

o) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna liczba obrotéw osprzetu musi by¢
przynajmniej tak wysoka, jak maksymalna liczba obrotow
podana na urzadzeniu elektrycznym. Osprzet, ktdry obraca
sie szybciej niz jest to dozwolone, moze peknaci zostac cisniety w
powietrze.

e) Srednicazewnetrzna i grubosé narzedzia roboczego
musza odpowiadac wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o niewfasciwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco
ostoniete lub kontrolowane.

f) Gwinty czesci osprzetowych musza by¢ zgodne z gwin-
tem wrzeciona Sciernicy. W przypadku czesci osprzetowych,
ktére sa przykrecane za pomoca kotnierzy, otwor dla
trzpienia mocujacego w czesci osprzetowej musi by¢ zgodny
ze Srednica kotnierza lokalizacyjnego. Czesci osprzetowe,
ktdre nie pasuja do trzpienia montazowego urzadzenia, poruszaja
sie mimosrodowo, nadmiernie mocno wibruja i mogq prowadzi¢
do utraty kontroli nad narzedziem.

g) Wzadnym wypadku nie nalezy uzywacuszkodzo-

nych narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem
odpryskow i peknieg, talerze szlifierskie pod katem

pekniec, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢innego, nieusz-
kodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone
iumocowane, elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute

na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba
obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w poblizu,
znalazty sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzo-
ne narzedzia tamia sie najczesciej w tym czasie prébnym.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna
pokrywajaca cata twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,

ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego
fartucha, chroniacego przed matymi czastkami scieranego

90)

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 90

01.03.16 08:51 ‘



i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi
sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drdg oddechowych musza filtrowac
powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzic do utraty stuchu.

i) Nalezy uwaza, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujacego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednig strefa zasiegu.

j) Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny prze-
wod, nalezy je trzymac tylko za izolowana rekojes¢. Stycznos¢
narzedzia skrawajacego z bedacym pod napieciem przewodem moze
spowodowac podtaczenie czesci metalowych urzadzenia do napiecia i
prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

k) Przewdd sieciowy nalezy trzymacz dala od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciagniety,
a dtori lub cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie
robocze.

1) Nigdy nie odktadac urzadzenia zanim obrotowy osprzet
tnacy catkowicie si¢ nie zatrzyma. Obracajace sie narzedzie moze
wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktdra jest odtozone, przez co
mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem
roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

n) Nalezy regularnie czyscic¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

0) Nie nalezy uzywacelektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

p) Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagaja ptynnych
srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzacych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakgja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego sie narzedzia, takiego jak Sciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajaceqo sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze

sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od nieuzalezniony jest
wtedy od kierunku ruchu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz
tego $ciernice moga sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewfasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go uniknac przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich Srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece
ustawic w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Jezeli w sktad wyposazenia standardowego wchodzi

uchwyt dodatkowy, nalezy go zawsze uzywac, zeby miec

jak najwigksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie
moze opanowac szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie
odpowiednich srodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sig
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranic reke.

¢) Nalezy trzymacssie z dala od strefy zasiegu, w ktdrej poru-
szy sie elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
$ciernicy w miejscu zablokowania.

d) Szczegélnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia
robocze zostaty odbite lub by si¢ one zablokowaty. Obracajace
sie narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrobce katow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

e) Nie stosowacbrzeszczotow do pittanicuchowych ani

zebatych. Osprzet tnacy tego typu prowadzi czesto do powstawania

odrzutu oraz utraty kontroli nad urzadzeniem elektrycznym.

Szczegolne wskazowki bezpieczeristwa dla szlifowaniai Pol
przecinania $ciernica

a) Nalezy uzywac wytacznie Sciernicy przeznaczonej dla
danego elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej
$ciernicy. Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego
elektronarzedzia nie moga by¢ wystarczajaco ostoniete i nie sa
wystarczajaco bezpieczne.

b) Odgiete Sciernice nalezy zamontowac tak, aby ich
powierzchnia szlifierska nie wystawata poza obrzeze ostony.
Nieprawidtowo zamontowana Sciernica, ktdra wystaje poza obrzeze
ostony nie moze by¢ wystarczajaco ostonieta.

) Nalezy zawsze uzywac ostony, ktora jest przeznaczona
dla uzywanego rodzaju Sciernic. Ostona musi by¢ dobrze
przymocowana do elektronarzedzia, a jej ustawienie musi
gwarantowac jak najwiekszy stopien bezpieczenstwa. Ozna-
cza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej czesc Sciernicy ma
by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona ma ochrania¢
osobe obstugujac przed odtamkami i przypadkowym kontaktem

ze Sciernica.

d) Sciernic mozna uzywac tylko do prac dla nich przewidzi-
anych. Nie nalezy np. nigdy szlifowa¢ boczna powierzchnia
$ciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe Sciernice tnace przeznaczo-
ne sg do usuwania materiatu krawedzia tarczy. Wptyw sitbocznych na
te Sciernice moze je zlamac.

e) Do wybranej sciernicy nalezy uzywac zawsze nieuszkodzo-
nych kotnierzy mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztatcie.
Odpowiednie kotnierze podpieraja Sciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczenistwo jej zlamania sie. Kotnierze do Sciernic tnacych
moga réznic sie od kotnierzy przeznaczonych do innych $ciernic.

f) Nie nalezy uzywaczuzytych sciernicz wigkszych
elektronarzedzi. Sciernice do wigkszych elektronarzedzi nie s za-
projektowane dla wyzszej liczby obrotow, ktdra jest charakterystyka
mniejszych elektronarzedzii moga sie dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegéIne wskazowki bezpieczeristwa dla
przecinania $ciernica

a) Nalezy unikaczablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadzac nadmiernie gtebokich cig¢.
Przeciazenie tarczy tnacej podwyzsza jej obciazenie i jej sktonno$¢ do
zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢ odrzutu
lub ztamania sie tarczy.
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Pol

b) Nalezy unikac obszaru przed i za obracajaca sig tarcza
tnaca. Przesuwanie tarczy tnacej w obrabianym przedmiocie

w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu,
elektronarzedzie odskoczy wraz z obracajaca sie tarcza bezposrednio w
kierunku uzytkownika.

¢) W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacejlub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢i odczekac, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wyciggac
poruszajacej sie jeszcze tarczy zmiejsca cigcia, gdyz moze to
wywotac odrzut. Nalezy wykry¢i usunac przyczyne zakleszczenia sie.
d) Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje
si¢ ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza tnaca
powinna osiagnac swoja petna predkos¢ obrotowa. W przeciw-
nym wypadku $ciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac odrzut.

e) Plytylub duze przedmioty nalezy przed obrébka
podeprze¢, aby zmniejszyc ryzyko odrzutu, spowodowanego
przez zakleszczona tarcze. Duze przedmioty moga sie ugiac pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢z obydwu
stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.

f) Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc przy wykonywaniu
#ciecdogtebnych” wistniejacych scianach lub w innych niewi-
docznych obszarach. Wgtebiajaca sie w materiat tarcza tnaca moze
spowodowac odrzut narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe,
wodociagowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa dla szlifowania
papierem sciernym:

a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru
$ciernego. Przy wyborze wielkosci papieru Sciernego, nalezy
kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajacy poza ptyte
szlifiersk papier $cierny moze spowodowac obrazenia, a takze
doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do
odrzutu.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Nalezy pamietaq, iz szczotka druciana gubi kawatki dru-
tu podczas normalnego uzytkowania. Nie nalezy przecigzac
drutéw zbyt duzym dociskiem. Odrzucone kawatki drutu moga
bardzo fatwo przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skore.

b) Jezelizalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec
kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek do talerzy i
garnkow moze sie zwiekszy¢ przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwai instrukcje robocze
Przy szlifowaniu metali powstaja iskry. Nie narazac na
niebezpieczenstwo zadnych oséb. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarowe w poblizu miejsca pracy (w strefie wyrzucania iskier) nie
powinny sie znajdowac materiaty palne. Nie stosowac odpylaczy.
Zapobiegac, aby odpryskujace iskry i pyt szlifierski nie byty
kierowane na ciato.

Podczas pracy strugarki nie zblizac sie do strefy niebezpiecznej.

Natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie w przypadku wystapienia
znacznych drgan lub w przypadku stwierdzenia innych usterek.
Sprawdzi¢ urzadzenie w celu ustalenia przyczyny.

W przypadku ekstremalnych warunkéw zastosowania (na przyktad
przy szlifowaniu do gtadkosci metali za pomoca talerzy oporowych
oraz krazkéw $ciernych z fibry) moze dojs¢ do silnego zanieczysz-

czenia wnetrza szlifierki recznej z koricowka katowa. W takich wa-
runkach zastosowania konieczne jest pilnie doktadne oczyszczenie
wnetrza z osadéw metalu oraz dotaczenie wytacznika ochronnego

pradu uszkodzeniowego (Fl). Po zadziataniu wytacznika ochronne-
go Fl maszyna musi zosta¢ odestana do naprawy.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

PODLACZENIE DO SIECI

Podtaczac tylko do Zrddta zasilania pradem zmiennym jednofa-
zowym i wyfacznie o napieciu podanym na tabliczce znamionowej.
Motzliwe jest réwniez podtaczenie do gniazdka bez uziemienia,
poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczenstwa.
Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza po-
mieszczeniami zamknigtymi, nalezy podtaczac poprzez ochronny
(FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.

Elektronarzedzie mozna podtaczac do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.

Nie dopuszczac do przedostawania sie czesci metalowych do
szczelin powietrznych - niebezpieczeristwo zwarcia!

AG 22-180, AG 22-230: Nagty wzrost natezenia pradu powoduje
krétkotrwaty spadek napiecia. Przy niekorzystnych warunkach
zasilania moze miec to wptyw na inne urzadzenia. Jesliimpedancja
systemu zasilania jest mniejsza niz 0,2 Ohm, wystapienie zaktécen
jest mato prawdopodobne

WARUNKI UZYTKOWANIA

Szlifi erka katowa nadaje sie do rozcinania i szlifowaniazgrubnego
wielu materiat6éw, takich jak na przyktad: metal lubkamieri oraz do
szlifowania za pomoca tarczy szlifi erskiej ztworzywa sztucz-
nego i do robdt za pomoca szczotki drucianejstalowej. W razie
watpliwosci przestrzega¢ wskazowekproducenta osprzetu.

Do robét zwigzanych z rozcinaniem nalezy stosowac kotpak ochron-
ny zamkniety z programu osprzetu.

W razie watpliwosci przestrzegac wskazowekproducenta osprzetu.
Elektronarzedzie nadaje sie tylko do obrébki na sucho.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

W przypadku elektronarzedzi, ktdre maja wspotpracowac z tarcza
zotworem gwintowanym nalezy sprawdzic czy dtugos¢ gwintu w
tarczy odpowiada dtugosci wrzeciona.

Tarcze szlifierskie i tnace nalezy zawsze stosowac i przechowywac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przy obréhce zgrubnej i przecinaniu nalezy zawsze uzywac ostony
na twarz.

Odgiete Sciernice nalezy zamontowac tak, aby ich powierzchnia
szlifierska nie wystawata poza obrzeze ostony.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy dokreci¢ nakretke
regulacyjna.

Postugiwac sie zawsze uchwytem dodatkowym.

Jedli ciezar whasny obrabianego przedmiotu nie pozwala jego
unieruchomienie, to nalezy go zamocowac. W zadnym wypadku
nie wolno przedmiotu obrabianego prowadzi¢ wzgledem tarczy.

ZABEZPIECZENIE PRZED PONOWNYM
URUCHOMIENIEM
AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22230 E:
Maszyny z dajacym sie zablokowac przetacznikiem s3 wyposazone
w zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem. Zapobiega
ono ponownemu uruchomieniu maszyny po zaniku pradu. Przy
ponownym podjeciu pracy nalezy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢
maszyne.
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OGRANICZENIE PRADU.
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Prad wtaczania jest wieksza czescia mocy znamionowej narzedzia.
Przez ograniczenie pradu prad wiaczania jest o tyle zredukowany,
ze nie jest uaktywniony bezpiecznik (16 A ).

LAGODNEGO ROZRUCHU
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Bezpieczna obstuga dzieki elektronicznej funkcji tagodnego

rozruchu zapobiegajaca szarpinigciom.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.

W przypadku uszkodzenia przewodu podtaczeniowego
elektronarzedzia, nalezy go zastapic specjalnie przygotowa-

nym przewodem podtaczeniowym, ktéry mozna naby¢ w sieci
serwisowej.

Uzywac tylko i wytacznie wyposazenia dodatkowego Milwaukeei
cze$ci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto wymienic czesci,
ktdre nie zostaty opisane, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
serwisu Milwaukee (patrz wykaz adreséw punktéw ustugowych/
gwarancyjnych).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy podac numer oraz typ elektronarzedzia
umieszczony na tabliczce znamionowej. Zaméwienia mozna
dokonac albo u lokalnych przedstawicieli serwisu, albo
bezposrednio w Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

0Oswiadczamy na nasza wytaczna odpowiedzialnos¢, ze produkt
opisany pod ,Dane techniczne” spetnia wszystkie istotne przepisy
dyrektyw

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/WE

2014/30/EU

i zastosowano nastepujace zharmonizowane normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25
/ /

Alexander Krug / Managing Director
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE
E UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukgji.
Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
@ Nosi¢ rekawice ochronne!

Przed przystapieniem do JaklchkolWlek praczwiazanych
zelektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.

0”

i
)¢

Nie uzywac sity.

Tylko do ciecia.

Tylko do szlifowania.

Pol

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem
zodpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzic
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpadéw zgodnie
zwymaganiami srodowiska naturalnego oddawac do
przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Prosze zasiegnacinfor-
madji o centrach recyklingowych i punktach zbiorczych u
wiadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrony II. Elektronarzedzie, w
ktérym zabezpieczenie przed porazeniem pradowym
zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz réwniez od
tego, czy zostaty zastosowane dodatkowe $rodki ochro-
ny, takie jak: izolacja podwéjna lub izolacja wzmocniona.
Nie ma zadnego urzadzenia do podtaczenia przewodu
ochronnego.

c € Znak CE

@ Inak zgodnosci UkrSEPRO

TR 066

[ H [ Inak zgodnosci EurAsian
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MUSZAKI ADATOK AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Sarokcsiszolo (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Gydrtdsi szém 43362102... [43183102... [43182102.. [43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Névleges teljesitményfelvétel 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Névleges fordulatszam 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Csiszol6tdrcsa-@ max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=furatg 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d b= A végok atmérdje min./ 15/3 15/3 15/3 19/3 19/3
U = Avagokorong dtmérGje min./max. |1,5/3mm ,5/3mm ,5/3mm ,9/3mm ,9/3mm
p S0 goKorong atmercy
d
ﬁ b= Csiszolokorong vastagsag max. 8mm 8mm gmm 8mm 8mm
b=
g_D D= Csiszoléfeliilet o max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Fazékkefe o max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
UUETe]  [Tengelymenet M4 M4 M14 M14 M4
Stly a 01/2003 EPTA-eljaras szerint 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg

Lajinformacio
Akozolt értékek megfelelnek az EN 60745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Hallasvédd eszkoz hasznélata ajanlott!
Vibracié-informaciok

Osszesitett rezgésértékek (harom irdny vektoridlis dsszegaz EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.

Feliiletcsiszolds: rezegésemisszio értéka, . 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
K bizonytalansag ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Csiszolds csiszoldlappal: rezegésemisszié értéka, o 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
K bizonytalansdg ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
MUSZAKI ADATOK AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Sarokesiszol6 (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Gydrtdsi szdm 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Névleges teljesitményfelvétel 2100 W 2200W 2200W 2200W
Névleges fordulatszdm 6600 min™! 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”!
D= Csiszol6tdrcsa-@ max. 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
d=furatg 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
b D b=Avégdokorong dtméréje min./max. | 1,9/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d

bi) b= Csiszolokorong vastagsag max. gmm gmm gmm 8mm
g_[) D= Csiszoléfeliilet o max. 230mm 230mm 230mm 230mm

&,

D= Fazékkefe @ max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm

I'D
Tengelymenet M14 M14 M14 M14

Stily a01/2003 EPTA-eljdrds szerint 54kq 54kq 5,3kg 5,4kq
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AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230 E
(220-240V)

AGV22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

MUSZAKI ADATOK

Sarokcsiszolo

Zajinformacio

Akozolt értékek megfelelnek az EN 60745 szabvanynak. A késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:

Hangnyomas szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Hangteljesitmény szint (K bizonytalansag=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Hallasvédd eszkoz hasznélata ajanlott!

Vibracié-informaciok

Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorialis 6sszegaz EN 60745-nek megfeleléen meghatarozva.

Feliiletcsiszolds: rezegésemisszid érték 3 g 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?

K bizonytalansag 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Csiszolds csiszolélappal: rezegésemisszid érték 3, 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?

K bizonytalansdg 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Més alkalmazas, pl. darabolds vagy az acél drétkefével végzett csiszolds esetén mds vibracids értékek adddhatnak!

FIGYELMEZTETES!

Ajelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben szabalyozott mérési eljdrasnak megfelelden keriilt lemérésre, és
hasznalhatd elektromos szerszamokkal torténd dsszehasonlitashoz. Az érték alkalmas a rezgésterhelés el6zetes meghecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszam legfébb alkalmazasait reprezentalja. Ha az elektromos szerszamot azonban més
alkalmazasokhoz, eltérg hasznélt szerszamokkal vagy nem elegend6 karbantartassal haszndljak, a rezgésszint értéke eltérd lehet. Ez
jelentdsen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes iddtartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az iddket is figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolddik, vagy ugyan
miikddik, azonban ténylegesen nincs haszndlatban. Ez jelentdsen csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes id6tartama alatt.
Hatérozzon meg tovabbi biztonsdgi intézkedéseket a kezel6 védelmére a rezgések hatésa ellen, példdul: az elektromos és a hasznélt
szerszamok karbantartdsaval, a kezek melegen tartdsaval, a munkafolyamatok megszervezésével.

g FIGYELMEZTETES!

Olvasson el minden biztonsagi itmutatast és utasitast.

A kdvetkezdkben leirt el6irdsok betartdsédnak elmulasztésa dramiit-
ésekhez, tiizhoz és/vaqy slyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késbbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket
azeldirasokat.

A\ BIZTONSAGI TUDNIVALOK SAROKCSISZOLOHOZ

Kozos figyelmeztetd tajékoztato a csiszolashoz, csiszo-
Iopapirral végzett csiszolashoz, a drotkefével végzett
munkakhoz, polirozashoz és darabolashoz:

a) Ezazelektromos kéziszerszam csiszologépként, csiszo-
Iopapiros csiszologépként, drétkefeként és darabolé csis-
zolégépként hasznalhatd.. Ugyeljen minden figyelmezteté
jelzésre, eldirasra, abrdra és adatra, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Ha nem tartja be a
kovetkezd eldirdsokat, akkor ez dramiitéshez, tiizhdz és/vagy stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

b) Ezazelektromos szerszam nem alkalmas polirozasra.
Az elektromos kéziszerszdm szémdra el6 nem irdnyzott hasznélat
veszélyeztetésekhez és személyi sériilésekhez vezethet.

¢) Nehasznéljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyartoé
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott elé
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot rogziteni tudja az
elektromos kéziszerszdmra, nem garantdlja annak biztonségos
alkalmazasat.

d) Azalkalmazott szerszamalkatrész megengedett
fordulatszamanak legalabb annyinak kell lennie, mint az
elektromos szerszamon megadott legnagyobb fordulats-
zém. Az olyan tartozék, ami a megengedett fordulatszamnal
gyorsabban forog, eltdrhet vagy lerepiilhet.

e) Abetétszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak
meg kell felelnie az On elektromos kéziszerszaman mega-
dott méreteknek. A hibdsan méretezett betétszerszdmokat nem
lehet megfelelden eltakarni, vagy iranyitani.

f) Atartozékok menetének egyeznie kell a koszoriiorso
menetével. Olyan tartozékoknal, amelyek peremesenil-
leszkednek, a befogotiiskéhez vald furatnak a tartozékban
egyeznie kell a pozicionalé csékarima atmérdjével. Azok a
tartozékok, amelyek nem illenek a késziilék szerel6tiiskéjére, ex-
centrikusan mozognak, tilsdgosan erdsen vibralnak, és a szerszam
feletti kontroll elvesztését eredményezhetik.

g) Nehasznéljon megrongalédott betétszerszamokat.
Vizsgdlja meg minden egyes hasznalat eltt a betétszersza-
mokat: ellendrizze, nem pattogzott-e le és nem repedt-e
meg a csiszolokorong, nincs-e eltorve, megrepedve,

vagy nagy mértékben elhasznalédva a csiszolé tanyér,
nincsenek-e a drotkefében kilazult, vagy eltordtt drotok. Ha
az elektromos kéziszerszam vagy a betétszerszam leesik,
vizsgalja feliil, nem rongalédott-e meg, vagy hasznaljon
egy hibatlan betétszerszamot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a betétszerszamot, tartézkodjon
On sajatmaga és minden mas a kozelben talalhatd személy
is a forgd betétszerszam sikjan kiviil és jarassa egy percig
az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb fordulatszam-
mal. A megrongélddott betétszerszamok ezalatt a probaidd alatt
altaldban mér széttornek.

h) Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznaljon az alkal-
mazéasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben célszerd, viseljen porvédé
alarcot, zajtompito fiilvédot, védd kesztyiit vagy kiilonleges
kotényt, amely tavol tartja a csiszoldszerszam- és anyagrés-
zecskéket. Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiil idegen

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 95

195

01.03.16 08:51 ‘



anyagoktol, amelyek a kiilonbozd alkalmazésok sorén keletkeznek. A
por- vagy véddalarcnak meg kell sziirnie a hasznalat soran keletkezé
port. Ha hosszt ideig ki van téve az erds zaj hatdsanak, elvesztheti

a halldsat.

i) Ugyeljenarra, hogya tobbi személy biztonsagos
tavolsaghan maradjon az On munkateriiletétdl. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letdrt részei vagy a
széttort betétszerszamok kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriile-
ten kiviil és személyi sériilést okozhatnak.

j) Azelektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogantyu-
feliileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat végez, amelynek
soran a betétszerszam fesziiltség alatt allo, kiviilrél nem
lathaté vezetékekhez, vagy a késziilék sajat halozati
csatlakozo kabeljéhez érhet. A vagdszerszam fesziiltségvezetd
vezetékkel vald érintkezésekor a késziilék fém részei is fesziiltség ala
keriilhetnek, és elektromos dramiités kovetkezhet be.

k) Tartsa tavol a halozati csatlakozé kabelt a forgd betéts-
zerszamoktol. Ha elvesziti az uralmat az elektromos kéziszerszam
felett, az dtvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozo kébelt és
az On keze vagy karja is a forgd betétszerszamhoz érhet.

1) Netegyelesohaaddig az elektromos szerszamot, amig
amozgd szerszamrész nem allt le teljesen. A forgashan lévé
betétszerszdm megérintheti a tdmaszto feliiletet, és On ennek
kdvetkeztében kinnyen elvesztheti az uralmdt az elektromos
kéziszerszam felett.

m) Nejarassa az elektromos kéziszerszamot, mikozben azt
akezében tartja. A forgd betétszerszam egy véletlen érintkezés
soran bekaphatja a ruhdjat és a betétszerszam belefidrédhat a
testébe.

n) Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos kéziszerszama
szell6zényilasait. A motor ventilldtora beszivja a port a hazba, és
nagyobb mennyiség(i fémpor felhalmozddésa elektromos veszélyek-
hez vezethet.

0) Nehaszndlja az elektromos kéziszerszamot éghetd anya-
gok kozelében. A szikrk ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

p) Nehaszndljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkal-
mazasahoz folyékony hiitéanyagra van sziikség. Viz és egyéh
folyékony hiitéanyagok alkalmazasa dramiitéshez vezethet.

Visszartigas és megfelelé figyelmeztetd tajékoztatok

Avisszarlgas a beékelddd vagy leblokkold forgd betétszerszam,
példaul csiszoldkorong, csiszold tanyér, drotkefe stb. hirtelen reak-
ci6ja. A beékelédés vagy leblokkolds a forgd betétszerszdm hirtelen
ledlldsahoz vezet. Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszdmot a
betétszerszdmnak a leblokkolasi ponton fenndlld forgasi irdnyaval
szembeni irdnyban felgyorsitja.

Ha példaul eqy csiszoldkorong beékelddik, vagy leblokkol a
megmunkdlasra keriild munkadarabban, a csiszolékorongnak a
munkadarabba bemeriil6 éle ledll és igy a csiszolékorong kiugorhat
vagy egy visszardgdst okozhat. A csiszol6korong ekkor a korongnak
a leblokkolasi pontban fenndlld forgsiranyatdl fiiggden a kezeld
személy felé, vagy attdl tavolodva mozog. A csiszolokorongok
ilyenkor el is torhetnek.

Egy visszarlgas az elektromos kéziszerszam hibas vagy helytelen
hasznalatdnak kdvetkezménye. Ezt az alabbiakban leirésra keriild
megfeleld dvatossagi intézkedésekkel meg lehet gétolni.

a) Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,

és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe, amelyben

fel tudja venni a visszaiitd eréket. Hasznalja mindig a
potfogantyit, amennyiben létezik, hogy a lehetd legjobban
tudjon uralkodni a visszarugasi erdk, illetve felfutaskor a

reakcios nyomaték felett. A kezel6 személy megfeleld dvatossagi
intézkedésekkel uralkodni tud a visszartgasi és reakcioerdk felett.

b) Sohase vigye a kezét a forgd betétszerszam kozelébe. A
betétszerszam egy visszariigds esetén a kezéhez érhet.

o) Keriilje el a testével azt a tartoményt, ahova egy
visszarugas az elektromos kéziszerszamot mozgatja. A
visszarugés az elektromos kéziszerszamot a csiszolokorongnak a leb-
lokkolasi pontban fennalld forgdsiranydval ellentétes irdnyba hajtja.

d) Asarkok és élek kozelében kiilondsen dvatosan dolgoz-
zon, akadalyozza meg, hogy a betétszerszam lepattanjon a
munkadarabrdl, vagy beékelddjon a munkadarabba. A forgé
betétszerszam a sarkoknal, éleknél és lepattanas esetén
konnyen beékelddik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez,
vagy egy visszarlgashoz vezet.

e) Nehasznaljon lancfiirészlapot vagy fogazott fiirészlapot.
Azilyen szerszamalkatrészek gyakran visszacsapddast okoznak,
vagy ahhoz vezetnek, hogy kontrollélhatatlannd valik az elektromos
szerszam.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolashoz és
darabolashoz

a) Kizarolag az On elektromos kéziszerszamahoz enge-
délyezett csiszolotesteket és az ezen csiszolotestekhez

eldiranyzott véddburakat hasznalja. A nem az elektromos
kéziszerszdmhoz szolgéld csiszolotesteket nem lehet kielégitd

mddon letakarni és ezért ezek nem biztonsagosak.

b) Ahajlitott csiszolokorongokat uigy kell felszerelni, hogy
a csiszoldfeliiletiik ne érjen til a véddburkolat szélének
sikjan. A szakszer(tleniil felszerelt csiszolokorong, amely
tdlnyulik a véddburkolat szélének sikjan, nem fedhetd el megfeleld
mértékben.

) Mindig csak azt a védébirat hasznalja, amely az On ltal
beszerelt csiszoldtesthez van eliranyozva. A védéhiirat biz-
tonsagosan kell felszerelni az elektromos kéziszerszamra és
ugy kell beéllitani, hogy az a lehetd legnagyobb biztonsagot
nytijtsa, vagyis a csiszolotestnek csak a lehetd legkisebb
része mutasson a kezeld felé. A véddburanak meg kell dvnia

a kezeldt a letordtt, kirepiild daraboktdl és a csiszol6test véletlen
megérintésétdl.

d) Acsiszolétesteket csak az azok szamara javasolt célokra
szabad hasznalni. Példaul: Sohase csiszoljon egy hasitokorong
oldalsé feliiletével. A hasitokorongok arra vannak méretezve, hogy
azanyagot a korong élével munkéljdk le. Az ilyen csiszol6testekre hat6
oldalirdnyd erd a csiszol6test toréséhez vezethet.

¢) Hasznéljon mindig hibatlan, az On ltal valasztott
csiszolokorongnak megfelelé méretii és alaku befogokarimat.
A megfeleld karimak megtamasztjak a csiszolokorongot és igy
csokkentik a csiszol6korong eltorésének veszélyét. A hasitokorongok-
hoz szolgélé karimak kiilonbdzhetnek a csiszolékorongok szdméra
sz0lgald kariméktl.

f) Ne hasznaljon nagyobb elektromos kéziszerszamok-

hoz szolgald elhasznalédott csiszolotesteket. A nagyobb
elektromos kéziszerszamokhoz szolgéld csiszolokorongok nincsenek
a kisebb elektromos kéziszerszdmok magasabb fordulatszdmara
méretezve és széttorhetnek.

Tovabbi kiilonleges figyelmeztetd tajékoztato a darabo-
lashoz

a) Keriilje el a hasitokorong leblokkoldsat, és ne gyakoroljon
tul erds nyomast a késziilékre. Ne végezzen til mély vagast.
Atdlterhelés megndveli a csiszoldtest igénybevételét és beékelGdési
vagy leblokkoldsi hajlamét és visszarugdshoz vagy a csiszol6test
toréséhez vezethet.

196)
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b) Keriilje el aforgd hasitokorong eltti és mogotti tartoma-
nyt. Ha a hasitdkorongot a munkadarabban magétdl eltavolodva
mozgatja, akkor az elektromos kéziszerszam a forgd koronggal
visszartgés esetén kdzvetleniil On felé pattan.

<) Haahasitékorong beékelddik, vagy ha On megszakitjaa
munkat, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és tartsa
azt nyugodtan, amig a korong teljesen leall. Sohase probalja
meg kihtizni a még forgo hasitokorongot a vagashal, mert ez
visszarugashoz vezethet. Hatdrozza meg és héritsa el a heékel6dés
okat.

d) Addig ne kapcsoljaismét be az elektromos kéziszerszamot,
amig az még benne van a munkadarabban. Varja meg, amiga
hasitokorong eléri a teljes fordulatszamat, mielGtt dvatosan
folytatna a vagast. A korong ellenkez6 esetben beékelédhet,
kiugorhat a munkadarabbdl, vagy visszarigéshoz vezethet.

e) Tamassza fel alemezeket vagy nagyobb munkadarabokat,
hogy csokkentse egy beékelddd hasitokorong kovetkeztében
fellépd visszarugas kockazatat. A nagyobb munkadarabok sajat
stlyuk alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldaldn, és
mind a vagasi vonal kozelében, mind a szélénél ald kell timasztani.

f) Kiilondsen dvatosan kell eljarni, ha meglévé falakba vagy
mas nem belathato teriileteken ,zsebeket vagnak”. Az anyagha
behatold hasitékorong géz- vagy vizvezetékbe, elektromos vezetékek-
be vagy més térgyakba iitkozhet, amelyek visszartigdst okozhatnak.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a csiszolopapir
alkalmazasaval torténd csiszolashoz:

a) Ne hasznadljon til nagy csiszoldlapokat, hanem
kizarolag a gyarto altal elGirt méretet. A csiszol6 tanyéron tdl
kilégd csiszololapok személyi sériilést okozhatnak, valamint a csis-

vezethetnek.

Kiilon figyelmeztetések és tajékoztato a drotkefével
végzett munkakhoz:

a) Vegye figyelembe, hogy a drotkefe szokasos hasznalat
esetén is veszit drotdarabokat. Tul erds ranyomassal ne ter-
helje tul a drotokat. A szétrepiild drétdarabok nagyon konnyen
athatolhatnak a vékony ruhdzaton és/vagy a béron.

b) Ha egy véddburat célszerii alkalmazni, akadalyozza
meg, hogy a véddhiira és a drotkefe megérintse egymast.
A tanyér- és csészealaku kefék dtmérdje a berendezésre gyakorolt
nyomads és a centrifugalis er6k hatdsara megndvekedhet.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Fémek csiszolasakor szikra keletkezhet. Ugyeljen a kézelben
tartézkodd személyek testi épségére, illetve a gytlékony anyagokat
tdvolitsa el a munkateriiletrél. Ne hasznaljon porszivot.

Keriilje el, hogy a szikrahullds és a csiszolaskor keletkezd por a
testével érintkezzen.

A miikadé késziilék munkateriiletére nydlni balesetveszélyes és
tilos.

Akésziiléket azonnal ki kell kapcsolni, ha szokatlanul erds rezgés
vagy mas, hibdra utald jelenség lépne fel. Vizsgalja meg a készii-
Iéket, hogy mi lehet a helytelen miikddés oka.

Rendkivili koriilmények kozotti hasznalat esetén (pl. fémek
tdmasztd tanyérral és vulkanfiber-csiszolékoronggal torténd
simdra csiszolasakor) erds szennyez6dés keletkezhet a sarokcsiszold
belsejében. Ilyen hasznélati feltételek esetén biztonsagi okokbdl
alaposan meg kel tisztitani a sarokcsiszold belsejét a fémleraké-
dasoktdl, és feltétleniil hibadram védékapcsoldt (Fl-relé) kell a

késziilék elé kapcsolni. A Fl-véddkapcsold mikddésbe lépése utan a
gépet be kel kiildeni javitasra.

A munka kdzben keletkezett forgdcsokat, szilkankokat, tormeléket,
sth. csak a késziilék teljes ledllasa utan szabad a munkateriiletrdl
eltdvolitani.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

Akésziiléket csak egyfazisi valtddramra és a teljesitménytablan
megadott hdlézati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatés
véddérintkezd nélkiili dugaszoldaljzatokra is lehetséges, mivel a
késziilék felépitése II. védettségi osztalyu.

Szabadban a dugaljat hibadram-véddkapcsoldval kell ell&tni.

Az elektromos késziilékek iizembehelyezési Gtmutatdsa ezt
kételezden eldirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos
kéziszerszamok hasznélatakor is.

Akésziiléket csak kikapcsolt dllapotban szabad ismét dram ala
helyezni.

Rovidzarlat veszélye miatt a szelldzGnyildsokba nem keriilhetnek
fémdarabkak.

AG 22-180, AG 22-230: A bekapcsolas rovid fesziiltségesést idéz-
het el6. A kedvezétlen hélézati feltételek mas gépek miikodésében
is zavart okozhatnak. Kisebb, mint 0,2 0hm halézati impedenzia
esetén nem kell zavarral szamolni.

RENDELTETESSZER(U HASZNALAT

A sarokcsiszold sok anyag vdgdsdra és nagyold csiszolasarahasznal-

Mag

hatd, pl. fémhez vagy kéhoz, valamint mdanyagcsiszolétdnyérral
vald csiszoldshoz. A késziilék acéldrétkefével is hasznalhato.
Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gyartéjanak
(tmutatdsait.

Végési munkélatokhoz a tartozékok koziil a zart védGburkolatot
kell hasznélni.

Kétséges esetben fi gyelembe kellvenni a tartozék gydrtéjénak
(tmutatésait.

Az elektromos szerszam csak szaraz megmunkaldsra alkalmas.

A HASZNALATRA VONATKOZG UTMUTATASOK

Azokndl a szerszamoknal amelyeket menetes csiszolokkal kivan
hasznalni, gy6z6djon meg réla, hogy a csiszold elég hosszd ahhoz,
hogy elfogadja a tengely hosszét.

A vdgo- és csiszolékorongokat mindig a gyérté itmutatasainak
megfelelen kell haszndlni és térolni.

Koszoriiléshez és vagashoz a védéburkolatot mindig haszndini kell.

A hajlitott csiszolokorongokat tigy kell felszerelni, hogy a csiszol6-
feliletiik ne érjen tul a véddburkolat szélének sikjan.

Akésziilék haszndlata el6tt vizsgélja meg, hogy a szoritdanya
megfelel6en meg van-e hizva.

Akésziiléket a segédfogantytval egyiitt kell haszndlni.

A munkadarabot rogziteni kell, amennyiben sajat sdlya nem tartja
meg biztonsdgosan. A munkadarabot soha nem szabad kézzel
vezetni a korong irdnyaba.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22230 E:

A rdgzithetd kapcsoléval rendelkez6 gépek djraindulds elleni
védelemmel vannak felszerelve, mely megakadélyozza a gép dram-
kimaradas utdni Gjrainduldsat. A munka djrakezdésekor a gépet ki
majd ismét be kell kapcsolni.
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INDITOARAM KORLATOZAS
AGV 22180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Bekapcsolaskor a késziilék dramfelvétele tobbszordse a névleges
aramfelvételnek. Az inditéaram korldtozds segitségével a bekap-
csoldsi dramfelvétel olyan mértékben csokken, hogy a 16 A-es
biztositék nem kapcsol le.

LAGYINDITAS
AGV 22180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Elektronikus ldgyinditds a biztonsagos hasznélat érdekében;
megeldzi a gép lokésszerd felfutdsat.

KARBANTARTAS

Akésziilék szell6znyilasait mindig tisztén kell tartani.

Ha az elektromos szerszém tépkdabele sériilt, Ggy specidlisan
eldkészitett tapkabelre kell cserélni, amely a vevdszolgalaton
keresztiil szerezhetd be.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee potalkatrészeket szabad
hasznalni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs ismertetve,
cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (Idsd Garancia/Ugyfélszolgalat
cimei kiadvanyt).

Sziikség esetén a késziilékek robbantott dbrajat - a késziilék tipusa
és azonositd szama alapjan a teriiletileg illetékes Milwaukee
markaszerviztél vagy kozvetleniil a gyartotél (Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany) lehet
kérni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Kizardlagos feleldsségiink alapjan kijelentjiik, hogy a ,Miszaki
adatok” fejezethen leirt termék megfelel a irdnyelvek dsszes
vonatkozé rendelkezésének

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/EU

harmonizalt szabvény és a

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director
Miiszaki dokumentacid dsszeallitasra felhatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SZIMBOLUMOK

Al
o

1)

o

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Kérjiik alaposan olvassa el a tdjékoztatét mieldtt a gépet
haszndlja.

Munkavégzés kozben ajanlatos véddszemiiveget viselni.

Hordjon véddkesztydt!

Barmilyen jellegii karbantartds vagy javitds el6tt a
késziiléket dramtalanitani kell.

Ne alkalmazzon er6t.

Csak vagési munkékhoz.

Csak csiszolasi munkakhoz.

™ Azokat a tartozékokat, amelyek gydrilag nincsenek a
késziilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.

Az elektromos eszkdzoket nem szabad a hztartdsi hulladék-
kal egyiitt drtalmatlanitani. Az elektromos és elektronikus
eszkozoket szelektiven kell gy(ijteni, és azokat kbrnyezet-
barat drtalmatlanitas céljabol hulladékhasznositd izemben
kell leadni. A helyi hatésdgoknél vagy szakkereskeddjénél
tdjékozddjon a hulladékudvarokrdl és gydjtéhelyekrdl.

I1. védelmi osztalyd elektromos szerszam. Olyan elektro-
mos szerszdm, amelynél az elektromos dramiités elleni
védelem nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem
amelyben kiegészit6 véddintézkedéseket, mint pl. kettds
szigetelés vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
Nincs lehetdség véddérintkezd csatlakoztatdséra.

CE-jeldlés

UkrSEPRO megfeleldségi jelzés.

TR 066

EAL

Eurdzsiai megfeleldségi jelzés.
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TEHNICNI PODATKI

AG22-180

AG22-180

AGV22-180 E

AG22-230

AG22-230

Kotni brusilniki

(110-120V)

(220-240V)

(220-240V)

(110-120V)

(220-240V)

Proizvodna Stevilka 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nazivna sprejemna mo¢ 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nazivno stevilo vrtljajev 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Brusilne plosce @ maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=vrtanje-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d _ . F—
p D Debelinarezahneplostemin/ o/ 3nn 15/ 3mm [ 15/3mm  [19/3mm  [19/3mm
b~ U maks.
d
bﬁ b= Debelina brusne plosce maks. 8mm gmm 8mm 8mm gmm
g_D D= Brusne povr3ine-g maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
=) ~
|’m D= Zicne $Cetke-o maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Vretenasti navoj M 14 M14 M14 M 14 M14
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg
Informacije o hrupnosti
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipicno:
Nivo zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Visina zvo¢nega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Nosite zascito za sluh!
Informacije o vibracijah
Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena ustrezno EN 60745.
Brusenje povrsin: Vibracijska vrednost emisij 3 8,5m/s 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
Nevarnost K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje s smirkovim papirjem: Vibracijska vrednost 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
emisija, ¢
Nevarnost K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?

TEHNICNI PODATKI

Kotni brusilniki

AGV 22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230E
(220-240V)

Proizvodna Stevilka 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Nazivna sprejemna mo¢ 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nazivno stevilo vrtljajev 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D=Brusilne plosce @ maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=vrtanje-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d ’ .
|— b= Debelina rezalne plos¢e min. /
b D maks. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ) b= Debelina brusne plosce maks. 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D= Brusne povr3ine-g maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
= 5
|’m D= Zicne $cetke-o maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Vretenasti navoj M14 M14 M 14 M 14
Teza po EPTA-proceduri 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEHNICNI PODATKI AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Kotni brusilniki (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Informacije o hrupnosti

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60745. Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipicno:

Nivo zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Visina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Nosite zascito za sluh!

Informacije o vibracijah

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena ustrezno EN 60745.

Brusenje povrsin: Vibracijska vrednost emisija, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Nevarnost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s2 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje s smirkovim papirjem: Vibracijska vrednost emisij | 3,7 m/s? 3,7m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s?

a

Nhe'D\;arnost K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Pri uporabi za druge namene, kot npr. rezanje ali bruenje z jeklenozZicno krtaco, se lahko izkaZejo drugacne vibracijske vrednosti!

OPOZORILO!

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektri¢nih orodij. Prav tako je primeren za predhodno oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembneje vrste rabe elektri¢nega orodja. Kadar se elektri¢no orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem, lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ¢ez celoten delovni

Cas znatno zviSa obremenitev s tresenjem.

Za natan¢no oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi ¢as v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko niv
rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji ¢ez celoten delovni ¢as znatno zmanjsa.
Za zas(ito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne zascitne ukrepe npr.: VzdrZevanje elektri¢nega orodja in orodja, delo s

toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

I opozoriLo!

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Napake
zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektricni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
$e potrebovali.

A VARNOSTNA NAVODILA ZA KOTNO BRUSILKO

Skupna opozorila za brusenje, brusenje z brusnim papir-
jem, delo z Zicnimi Scetkami, poliranje in rezanje:

a) To elektricno orodje se lahko uporablja za brusenje,
brusenje z brusnim papirjem, brusenje z Zicno $¢etko
rezalni stroj.. UposStevajte vsa opozorila, navodila, slikovne
prikaze in podatke, ki ste jih prejeli skupaj z elektricnim
orodjem. Zaradi nespostovanja spodaj navedenih navodil lahko
pride do elektri¢nega udara, poZara in/ali tezkih telesnih poskodb.

b) To elektricno orodje ni primerno za poliranje.Vrste
uporabe, za katere elektricno orodje ni predvideno, lahko ogrozijo
Vado varnost in povzrocijo telesne poskodbe.

¢) Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalecza to orodje ni
specialno predvidel in katerega uporabe ne priporoca. Zgolj
dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite na Vase elektricno orodje, Se
ne zagotavlja varne uporabe.

d) Dovoljeno stevilo vrtljajev uporabljenega orodja
mora biti vsaj tako visoko, kot je najvecje Stevilo vrtljajev
elektri¢nega orodja. Pribor, ki se vrti hitreje od dovoljenega
Stevila vrtljajev, se lahko polomi in razleti.

e) Zunanji premer in debelina vsadnega orodja morata
ustrezati meram Vasega elektricnega orodja. Napacno
dimenzioniranih vsadnih orodij ne boste mogli dovolj dobro
zavarovati ali nadzorovati.

f) Navoji delov pribora se morajo ujemati z navoji brusilnih
vreten. Pri prirobnicnih delih pribora, se mora izvrtina
vpenjalnega trna ujemati s premerom lokalizacijske pri-
robnice. Deli pribora, ki ne pasejo na pritrdilni trn naprave, tecejo
ekscentricno, vibrirajo s prekomerno mocjo in lahko privedejo do
izgube nadzora nad orodjem.

g) Ne uporabljajte poskodovanih vsadnih orodij. Pred vsako
uporabo preglejte brusilne kolute, ce se ne lucijo oziroma ce
nimajo razpok, brusilne kroznike, ¢e nimajo razpok oziroma
¢e niso mocno obrabljeni ali izrabljeni, Zicne Scetke pa, ce
nimajo zrahljanih ali odlomljenih Zic. Ce pade elektricno
orodje ali vsadno orodje na tla, poglejte, e ni poskodovano
in uporabljajte samo neposkodovana vsadna orodja. Po kon-
troli in vstavljanju vsadnega orodja se ne zadrZujte v ravnini
vrtecega se vsadnega orodja, kar velja tudi za druge osebe
Stevilom vrtljajev. Poskodovana vsadna orodja se najveckrat
zlomijo med tem preizkusnim ¢asom.

h) Uporabljajte osebno zascitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zaScitno masko ez cel obraz, zas¢ito za
odi ali zascitna ocala. Ce je potrebno, nosite zascitno masko
proti prahu, zascitne glusnike, zascitne rokavice ali specialni
predpasnik, ki Vas bo zavaroval pred manjsimi delci materi-
ala, ki nastajajo pri brusenju. O¢i je treba zavarovati pred tujki,
ki nastajajo pri razlicnih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zascitna maska proti prahu ali dihalna maska morata filtrirati prah,
ki nastaja pri uporabi. Predolgo izpostavljanje glasnemu hrupuima
lahko za posledico izgubo sluha.

i) Pazite, dabodo druge osebe varno oddaljene od VaSega
delovnega obmogja. Vsak, ki stopi na delovno obmodje, mora
nositi osebno zascitno opremo. Odlomljeni delci obdelovanca

ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo stran in povzrodijo telesne
poskodbe, tudiizven neposrednega delovnega obmogja.

00
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j) Ceizvajate dela, pri katerih bilahko vstavno orodje zadelo
ob skrite elektri¢ne vodnike ali ob lastni omrezni kabel,
drzite elektric¢no orodje samo za izolirane rocaje. Stik rezalne-
ga orodja z napetostnim vodnikom napeljave lahko privede kovinske
dele naprave pod napetost in vodi do elektri¢nega udara.

k) OmreZnega kabla ne priblizujte vrtecemu se vsadnemu
orodju. Ceizgubite nadzor nad elektri¢nim orodjem, lahko orodje
prereZe ali zagrabi kabel, Vasa roka pa zaide v vrtece se vsadno
orodje.

1) Ne odlagajte elektricno napravo vse dokler se elektriéna
naprava ni popolnoma umirila. Vrtece se vsadno orodje lahko
pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi cesar lahko izgubite nadzor
nad elektri¢nim orodjem.

m) Elektri¢no orodje naj medtem, ko ga prenasate naokrog,
ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko zaradi naklju¢nega
kontakta zagrabi Vase oblacilo in se zavrta v Vase telo.

n) Prezracevalne reie Vasega elektri¢nega orodja morate
redno distiti. Ventilator motorja povlece v ohidje prah in velika
koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za elektricno nevarnost.

0) Neuporabljajte elektricnega orodja v bliZini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja vnamejo.

p) Neuporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje potrebujejo
tekocino. Uporaba vode ali drugih tekocin lahko povzroci elektricni
udar.

Povratni udarecin ustrezna opozorila

Povratni udarec je nenadna reakcija, ki nastane zaradi zagozdenja
ali blokiranja vrtecega se vsadnega orodja, na primer brusilnega
koluta, brusilnega kroznika, Zicne $¢etke in podobnega. Zagozdenje
ali blokiranje ima za posledico takojSnjo ustavitev vrtecega se
vsadnega orodja. Nekontrolirano elektricno orodje se zaradi

tega pospeseno premakne v smer, ki je nasprotna smeri vrtenja
vsadnega orodja.

Cesena primer brusilni kolut zatakne ali zablokira v obdelovancu,
se lahko rob brusilnega koluta, ki je potopljen v obdelovanec,
zaplete vanj in brusilni kolut se odlomi ali povzroci povratni udarec.
Brusilni kolut se nato premakne proti uporabniku ali pro¢ od njega,
odvisno od smeri vrtenja brusilnega koluta na mestu blokiranja.
Blokirni koluti se lahko pri tem tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica napacne ali pomanjkljive uporabe
elektricnega orodja. Preprecite ga lahko z ustreznimi previdnostni-
mi ukrepi. Navedeni so v nadaljevanju besedila.

a) Dobro drzite elektricno orodje in premaknite telo in roke
v polozaj, v katerem boste lahko prestregli mo¢ povratnega
udarca. Ce je na voljo dodatni rocaj, ga obvezno uporabljajte
in tako zagotovite najboljSe mozno nadziranje moci povrat-
nih udarcev ali reakcijskih momentov pri zagonu naprave.

Z ustreznimi previdnostnimi ukrepi lahko uporabnik obvlada mo¢
povratnih udarcev in reakcijskih momentov.

b) Nikoliz roko ne segajte v blizino vrtecih se vsadnih orodij.
V primeru povratnega udarca se lahko orodje premakne ¢ez Vaso
rook.

¢) Nepriblizujte telesa podrogju, v katerega se lahko v
primeru povratnega udarca premakne elektricno orodje.
Povratni udarec potisne elektri¢no orodje v smer, ki je nasprotna
smeri premikanja brusilnega koluta na mestu blokiranja.

d) Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in po-
dobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja odskocila
od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se vsadno orodje se v
kotih, na ostrih robovih ali ¢e odsko¢i, zlahka zagozdi.To povzroti
izgubo nadzora ali povratni udarec.

e) Ne uporabljajte verizni ali nazobcani Zagin list. Tako delovno
orodje povzrodi pogosto povratni udarec ali izgubo kontrole nad
elektricno napravo.

Posebna opozorila za brusenje in rezanje

a) Uporabljajte samo brusila, ki so atestirana za Vase
elektricno orodje in zascitni pokrov, predviden za ta brusila.
Brusil, ki niso predvidena za Vase elektricno orodje, ne boste mogli
dobro zavarovatiin so zato nevarna.

b) Izbocene brusne plosce je treba montirati tako, da njiho-
va brusna povrsina ne bo segala izven ravni roba 3¢itnika.
Nepravilno montirane brusne plosce, ki sega cez raven 3citnika, ni
mogoce v zadostni meri zascititi.

¢) Vedno uporabljajte zascitni pokrov, ki je predviden za
vrsto brusila, ki ga uporabljate. Zascitni pokrov mora biti
varno namescen na elektricno orodje in pritrjen tako, da
bo zagotovil najve¢jo mozno mero varnosti, kar pomeni, da
mora biti proti uporabniku obrnjen najmanjsi del odprtega
brusila. Zaicitni pokrov naj bi uporabnika varoval pred drobciin
pred nakljucnim stikom z brusilom.

d) Brusilalahko uporabljate samo za vrste uporabe, ki jih
priporoca proizvajalec. Na primer: Nikoli ne brusite s stransko
ploskvijo rezalne plosce. Rezalne plo3ce so namenjene odstran-
jevanju materiala zrobom plo3ce. Brusilo se lahko zaradi bo¢nega
delovanjasile zlomi.

e) Zaizbrani brusilni kolut vedno uporabljajte
neposkodovane vpenjalne prirobnice pravilne velikosti in ob-
like. Ustrezne prirobnice podpirajo brusilni kolut in tako zmanj3ujejo
nevarnost, da bi se kolut zlomil. Prirobnice za rezalne plosce se lahko
razlikujejo od prirobnic za druge brusilne kolute.

f) Ne uporabljajte obrabljenih brusilnih kolutov vegjih
elektricnih orodij. Brusilni koluti za vecja elektricna orodja niso
konstruirana za visje Stevilo vrtljajev, s katerimi delujejo manjsa
elektricna orodja in se lahko zato zlomijo.

Ostala posebna opozorila za rezanje

a) lzogibajte se blokiranju rezalne plosce ali premocnemu pri-
tiskanju na obdelovanec. Ne delajte pretirano globokih rezov.
Preobremenjenost rezalne plosce se poveca, prav tako dovzetnost za
zatikanje ali blokiranje in s tem moznost povratnega udarca ali zZloma
brusila.

b) Izogibajte se podroja pred in za vrteco se rezalno plosco. Ce
boste rezalno ploo, ki je v obdelovancu, potisnili stran od sebe, lahko
elektricno orodje v primeru povratnega udarca skupaj z vrtecim se
kolutom odleti naravnost v Vas.

¢) Ceserezalna plosca zagozdi ali ¢e prekinete zdelom,
elektricno orodje izklopite in ga drzite pri miru, dokler se kolut
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte rezalne plosce,

ki se Se vrti, potegniti iz reza, ker lahko pride do povratnega
udarca. Ugotovite in odstranite vzrok zagozditve.

d) Dokler se elektricno orodje nahaja v obdelovancu, ga ne
smete ponovno vklopiti. Poakajte, da bo rezalna plosca do-
segla polno Stevilo vrtljajev in Sele potem previdno nadaljujte
zrezanjem. V nasprotnem primeru se lahko plos¢a zatakne, skoci iz
obdelovanca ali povzrodi povratni udarec.

e) Plosce ali velike obdelovance ustrezno podprite in tako
zmanjsajte tveganje povratnega udarca zaradi zataknjene
rezalne plosce. Veliki obdelovanci se lahko zaradi lastne teze
upognejo. Obdelovanec mora biti podprt z obeh strani, pa tudi v bliZini
rezainnarobu.
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f) Posebej previdni bodite pri ,rezanju Zepov” v obstojece
zidove ali druga obmogja. Pogrezajoca se rezalna plosca lahko
pri zarezovanju v plinske ali vodovodne cevi ter elektricne vodnike in
druge predmete povzrodi povratni udarec.

Posebna opozorila za brusenje z brusnim papirjem:

a) Ne uporabljajte predimenzioniranih brusilnih listov,
temvec upostevajte podatke proizvajalca o velikosti
Zaginega lista. Brusilni listi, ki gledajo ¢ez brusilni kroznik, lahko
povzrocijo telesne poskodbe ali pa blokiranje in trganje Zaginega
lista oziroma povratni udarec.

Posebna opozorila za delo z Zicnimi Scetkami:

a) Upostevajte, da Zicna krtaca izgublja kose Zice tudi

med obicajno uporabo. Zic ne preobremenjujte preve¢s
pritiskom. Vstran letei kosi Zice lahko zelo lahko prodrejo skozi
tanka oblacila in/ali kozo.

b) Ce je za delo priporoéljiva uporaba zaicitnega pokrova,
preprecite, da bi se zascitni pokrov in Zicna $cetka dotikala.
Premer diskastih in loncastih Zicnih $¢etk se lahko zaradi pritiskanja
nanje in zaradi delovanja centrifugalnih sil poveca.

Nadaljna varnostna in delovna opozorila

Pri brusenju kovin nastaja iskrenje. Pazite na to, da ne ogrozate
nobenih oseb. Zaradi nevarnosti pozara se v bliZini (na podro¢ju
iskrenjne smejo nahajati nobeni gorljivi materiali. Ne uporabljajte
odsesavanja prahu.

Izogibajte se temu, da biiskrenje in brusilni prah zadevali v telo.
Ne segajte na podroje nevarnosti tekocega stroja.

Napravo takoj izklopite, ¢e nastopijo znatne vibracije ali ¢e ugotovi-
te drugacne pomanjkljivosti. Preverite stroj, da ugotovite vzrok.

Pri ekstremnih pogojih uporabe (npr. obrusu kovin z opornim
kroznikom in vulkan-fiber brusilnimi plos¢ami) se lahko v
notranjosti kotne brusilke naberejo necistoce. Pri tovrstnih pogojih
uporabe je iz varnostnih razlogov potrebno temeljito ¢idcenje
kovinskih oblog v notranjosti in obvezen predklop varovalnega (FI)
stikala. V primeru sproZitve Fl-varovalnega stikala je potrebno stroj
dativ popravilo.

Trske ali iveri se pri teko¢em stroju ne smejo odstranjevati.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznacena na tipski ploscici. Prikljucitev je mozna
tudi na vticnice brez zascitnega kontakta, ker obstaja nadgradnja
zas(itnega razreda.

Vti¢nice v zunanjem podro¢ju morajo biti opremljene z zascitnimi
stikali za okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski
predpis za vaso elektricno napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase
naprave upostevate.

Stroj priklopite na vticnico samo v izklopljenem stanju.

Zaradi nevarnosti kratkega stika kovinski deli ne smejo zaiti v
$pranje za prezracevanje.

AG 22-180, AG 22-230: Postopki priklapljanja povzrocijo
kratkorocna zmanjsanja napetosti. Pri nedopustnih omreznih
pogojih lahko nastopi oviranje drugih naprav. Pri omreznih
impendancah, ki znasajo manj kot 0,2 , ni potrebno pricakovati
nikakrsnih motenj.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Kotna brusilka je uporabna za razdvajanje in grobo bruenjemnogih
materialov, kot npr. kovin ali kamna, kakor tudi zabrusenje s plosco
izumetne mase in za delo z jeklenoZicnokrtaco. Kadar ste v dvomu
upostevajte navodila proizvajalcapribora.

Zarazdvajalna dela uporabljajte zaprto zas¢itno masko iz programa
pribora.

Kadar ste v dvomu upostevajte navodila proizvajalcapribora.
Elektri¢no orodje je primerno zgolj za suho obdelavo.

PRACOVNE POKYNY

Pri brusilnih sredstvih, ki so opremljeni s ploscico z navojem se
prepricajte, da je navoj v ploscici dovolj dolg za vreteno.

Rezalne in brusilne ploSce vedno uporabljajte in shranjujte v skladu
znavedbami proizvajalca.

Pri grobem struZenju ali rezanju vedno delajte z za3¢itnim
pokrovom.

Izbocene brusne plo3ce je treba montirati tako, da njihova brusna
povriina ne bo segala izven ravni roba $itnika.

Matica prirobnice mora biti pred zagonom stroja zategnjena.
Vedno uporabljajte dodatni rocaj.

Kos, ki ga Zelite obdelovati, mora biti trdno vpet, ce ne drZi Ze zaradi
lastne teZe. Nikoli obdelovalnega kosa ne vodite z roko proti plos¢i.

ZASCITA PRED PONOVNIM ZAGONOM
AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Stroji z nastavljivim stikalom so opremljeni z zas¢ito pred ponovnim
zagonom. Le ta po izpadu toka preprecuje ponoven zagon. V prime-
ru nadaljevanja z delom stroj izklopimo in ponovno vklopimo.

OMEJITEV ZAGONSKEGA TOKA
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Zagonski tok stroja je nekajkrat visji od nazivnega toka. S pomogjo
omejevalnika zagonskega toka se vklopni tok reducira za toliko, da
se ne aktivira varovalka (16 A inertno).

RAHLI ZAGON
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Elektronski rahli zagon za varno delovanje pri vklopu preprecuje
sunkovit zagon stroja.

Pazite na to, da so prezracevalne reZe stroja vedno Ciste.

Vkolikor je prikljucna napeljava elektri¢nega orodja poskodovana,
jo je potrebno nadomestiti s posebej pripravljeno priklju¢no
napeljavo, ki je dobavljiva preko servisne organizacije.
Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne dele.
Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo
v Milwaukee servisni sluzbi (upostevajte broSuro Garancija aslovi
servisnih sluzb).

Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Techtronic
Industries GmbH naroci eksplozijska risha naprave ob navedbi

tipa stroja in Stevilke s tipske plo3cice Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

'i
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CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da izdelek, opisan pod ,Tehnicni
podatki* izpolnjuje vse ustrezne dolocbe direktiv
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES

2014/30/EU

ter da so bili uporabljeni naslednji harmonizirani standardi
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director

Pooblascen za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zai¢itna oala.
Nositi zascitne rokavice

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz vticnice.
Brez uporabessile.

Zgolj za rezalna opravila.

Zgolj za brusilna opravila.

™ Oprema — nivsebovana v obsegu dobave, priporoceno

dopolnilo iz programa opreme.

Elektricnih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj z
gospodinjskimi odpadki. Elektricne in elektronske naprave
je potrebno zbirati loceno in za okolju prijazno odstranitev,
oddati podjetju za reciklazo. Pri krajevnem uradu ali vadem
strokovnem prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoriS¢in zbirnih mest.

Elektricno orodje zascitnega razreda II. Elektricno orodje,
pri katerem zascita pred elektri¢nim udarom ni odvisna
zgolj od osnovne izolacije, temve¢ tudi od tega, da so
uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena
izolacija. Ni priprave za prikljucek za3¢itnega vodnika.

CE-znak

UkrSEPRO oznaka o skladnosti.

EurAsian oznaka o skladnosti.
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TEHNICKI PODACI AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Kutni brusa¢ (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Broj proizvodnje 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Snaga nominalnog prijema 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nazivni broj okretaja 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D=Brusne ploce-o max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=otvorsag 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d b= Deblji loce min./ 15/3 15/3 15/3 19/3 19/3
U = Debljina rezne ploce min. / max. ,5/3mm ,5/3mm ,5/3mm 9/3mm ,9/3mm
p S0 ! P
d
ﬁ b= Debljina brusne ploce max. 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b==
g_D D= Brusne povrsine-g max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Loncaste cetke-@ max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Navoj vretena M 14 M14 M14 M 14 M14
TeZina po EPTA-proceduri 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Informacije o buci
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:
Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Nivo u¢inka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)

Nositi zastitu sluha!
Informacije o vibracijama
Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745

Brusenje povrina: Vrijednost emisije vibradije a, . 8,5m/s 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
Nesigurnost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje brusnim listom: Vrijednost emisije vibracije a, (| 3,9 m/s* 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Nesiqurnost K= 11,5 m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEHNICKI PODACI AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Kutni brusa¢ (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Broj proizvodnje 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Snaga nominalnog prijema 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nazivni broj okretaja 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”'
D= Brusne ploce-g max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=otvorsag 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
U\ peninsremesttem
b p b=Debljinarezne ploce min./max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d

bi) b= Debljina brusne ploce max. gmm gmm gmm 8mm
g_[) D=Brusne povriine-g max. 230mm 230mm 230mm 230mm

&,

|’m D= Loncaste Cetke-g max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Navoj vretena M14 M14 M14 M14
Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 54kq 54kq 53 kg 54kq

104

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 104 01.03.16 08:52 ‘



TEHNICKI PODACI AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Kutni brusac (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Informacije o buci

Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60745. A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno:

Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Nositi zastitu sluha!

Informacije o vibracijama

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene odgovarajuce EN 60745

Brusenje povrsina: Vrijednost emisije vibracije a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Nesigurnost K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Brusenje brusnim listom: Vrijednost emisije vibracijea, , | 3,7 m/s? 3,7m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s?
Nesigurnost K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Kod drugih primjena kao npr. brusenje presjecanjem ili brusenje sa etkom od celi¢nih Zica mogu nastati druge vibracijske vrijednosti!

UPOZORENIE!

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i moze
se upotrijebiti za usporedbu elektri¢nog alata medusobno. Ona je prikladna i za privremenu procjenu titrajnog opterecenja.

Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektricnog alata. Ukoliko se elektricni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrZavanjem, onda razina titranja moZe odstupati. To moZe titrajno opterecenje kroz

cijeli period rada bitno povisiti.

Zatocnu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije i
stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanjiti za vrijeme cijelog radnog perioda.
Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluZioca protiv djelovanja titranja kao npr.: Odrzavanje elektricnih alata i upotrebljenih

alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

N vpozorenie!

Procitajte sigurnosne upute i uputnice. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A SIGURNOSNE UPUTE ZA KUTNU BRUSILICU

Zajednicke upute s upozorenjima za brusenje, brusenje
brusnim papirom, radove s Zicanim ¢etkama, poliranje i
rezanje bruenjem:

a) Ovaj elektricni alat treba koristiti kao brusilicu, brusilicu
s brusnim papirom, Zi¢anu cetku i rezanje brusenjem..
Pridriavajte se svih naputaka s upozorenjem, uputa,
prikaza i podataka koje ste dobili s elektri¢nim alatom. Ako
se ne bi pridrZavali slijedecih uputa, moglo bi doci do elektricnog
udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

b) Ovaj elektricni alat nije prikladan za poliranje.Primjene
zakoje elektricni alat nije predviden mogu uzrokovati ugrozavanje
i ozljede.

¢) Nekoristite pribor koji proizvodac nije posebno pred-
vidio i preporucio za ovaj elektricni alat. Sama cinjenica da
se pribor mozZe pricvrstiti na vas elektri¢ni alat, ne jamci sigurnu
primjenu.

d) Dozvoljeni broj okretaja alatnih nastavaka mora naj-
manije biti toliki kao Sto je i najveci broj okretaja naveden
na elektricnom alatu. Oprema koja ima veci broj okretaja od
dozvoljenog moZe se polomiti i razletjeti.

) Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju
odgovarati dimenzijama vaseg elektri¢cnog alata. Pogresno
dimenzionirani elektri¢ni alati ne mogu se dovoljno zastititi ili
kontrolirati.

f) Navoj dijelova pribora se moraju podudarati sa

navojem brusnog vretena. Kod dijelova pribora koji ce biti
prirubljeni, mora se buSotina za stezni trn u dijelu pribora
podudarati sa promjerom lokalizirajuce prirubnice. Dijelovi
pribora koji ne pristaju na montazni trn aparata, rade ekscentricno,
vibriraju prekomjerno jako i mogu dovesti do gubitka kontrole nad
alatom.

g) Nekoristite oStecene radne alate. Prije svake primje-

ne kontrolirajte radne alate, kao sto su brusne ploce na
odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure na pukotine,
trosenje ili vecu istrosenost, celi¢ne cetke na oslobodene
iliodlomljene Zice. Ako bi elektricni alat ili radni alat pao,
provjerite da li je oStecenili koristite neosteceniradni alat.
Kada koristite ili kontrolirate radni alat, osobe koje se nalaze
blizu drzZite izvan ravnine rotirajuceg radnog alata i ostavite
elektricni alat da se jednu minutu vrti sa maksimalnim
brojem okretaja. Osteceni radni alati najcesce se lome u vrijeme
ovakvih ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale. Ukoliko

je to potrebno, nosite masku za zastitu od prasine, stitnike
za sluh, zastitne rukavice ili specijalne pregace, koje ce vas
zastititi od sitnih cestica od brusenja i materijala. 0ci treba
zastiti od leteih stranih tijela koja nastaju kod razlicitih primjena.
Zastitne maske protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati prainu
nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme izloZeni buci, mogao bi
vam se pogorsati sluh.

i) Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran razmak
do njihovog radnog podrucja. Svatko tko stupiu radno
podrudje mora nositi osobnu zastitnu opremu. Odlomljeni
komadici izratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i uzrokovati
ozljede i izvan neposrednog radnog podrucja.
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j) Akoizvodite radove kod kojih bi radni alat mogao zahvatiti
skrivene elektri¢ne vodove ili vlastiti prikljucni kabel,
elektricni alat drzite samo za izolirane rucke. Kontakt rezackog
alata sa vodovima koji sprovode naponm moze metalne dijelove
sprave dovesti pod napon i tako dovesti do elektri¢nog udara.

k) Prikljucni kabel drzite dalje od rotirajuceg radnog alata.
Ako biizgubili kontrolu nad elektricnim alatom, mogao bi se odrezati
ili zahvatiti prikljucni kabel, a mogao bi zahvatiti i vaSe ruke i Sake.

1) Nikad ne ostavljajte elektri¢ni stroj bez nadzora, dok

se alat ne zaustavi potpuno. Rotirajuci radni alat mogao bi
dodirnuti povrsinu odlaganja, zbog cega bi mogli izgubiti kontrolu
nad elektricnim alatom.

m) Nedopustite da elektricni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi slucajnim kontaktom mogao zahvatiti vasu
odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

n) Redovito Cistite otvore za hladenje vaseg elektri¢nog
alata. Ventilator motora uvladi prasinu u kuciste elektricnog alata,
a veliko nakupljanje metalne praine moze uzrokovati elektricne
opasnosti.

o) Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala. Iskre
bi mogle zapaliti ove materijale.

p) Nekoristite radne alate koji zahtijevaju tekuca rashladna
sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih rashladnih sredstava
moze dovesti do elektricnog udara.

Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog radnog alata koji se je zag-
lavio ili blokirao, kao $to su brusilice, brusni tanjuri, Celi¢ne cetke
itd. Zaglavljivanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja
rotirajuceg radnog alata. Zbog toga ce se nekontrolirani elektricni
alat ubrzati u smjeru suprotnom od smjera rotacije radnog alata na
mijestu blokiranja.

Ako bi se npr. brusna ploca zaglavila ili blokirala u izratku, tada rub
brusne ploce koja je zarezala u izradak moze odlomiti brusnu plocu
ili uzrokovati povratni udar. Brusna ploca se kod toga pomice prema
osobi koja rukuje elektricnim alatom ili od nje, ovisno od smjera
rotacije brusne ploce na mjestu blokiranja. Kod toga se brusne
ploce mogu i odlomiti.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne uporabe
elektricnog alata. On se moze sprijeciti prikladnim mjerama opreza,
kao $to su dolje opisane.

a) Elektricni alat driite cvrsto i vade tijelo i ruke dovedite

u poloZaj u kojem mozete preuzetisile povratnog udara.
Ukoliko postoji koristite uvijek dodatnu rucku, kako bi imali
najvecu mogucu kontrolu nad silama povratnog udaraili
momentima reakcije kod rada elektricnog alata. Osoba koja
rukuje elektricnim alatom moze prikladnim mjerama opreza ovladati
povratnim udarom ili silama reakcije.

b) Vase ruke nikada ne stavljajte blizu rotirajuceg radnog
alata. Radni alat se kod povratnog udara moze pomaknuti preko
vasih ruku.

¢) Vasim tijelom izbjegavajte podrucja u kojim se elektricni
alat pomice kod povratnog udara. Povratni udar potiskuje
elektricni alat u smjeru suprotnom od pomicanja brusne ploce na
mjestu blokiranja.

d) Posebno opreznim radom u podrucju uglova, ostrih rubo-
va, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od izratka i da

se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat kada se odbije na
uglovimaiili o$trim rubovima, sklon je ukljestenju. To uzrokuje
qubitak kontrole nad radnim alatom ili povratni udar.

) Ne upotrebljavajte lancani ili zupcasti rezni disk. Ovakvi alat
Cesto prouzrocava ,trzanje” ili gubitak kontrole nad elektricnom stroju.

Posebne upute upozorenja za brusenje i rezanje brusnom
ploom

a) Koristite iskljucivo brusna tijela odobrena za elektricni
alati Stitnik predviden za ova brusna tijela. Brusna tijela koja
nisu predvidena za ovaj elektricni alat ne mogu se dovoljno zastititi
i nesigurna su.

b) Koljencaste brusne plo¢e moraju biti montirane tako, da
njihova brusna povrina ne strsi preko ravnine ruba zastitne
kape. Nestrucno montirana brusna ploca, koja strsi preko ruba
zastitne kape, ne moze biti dovoljno zakriljena.

¢) Koristite uvijek stitnik predviden za koriStenu vrstu
brusnih tijela. Stitnik mora biti sigurno pri¢vrcen na
elektricnom alatu i tako podesen da se postigne maksimalna
mjera sigurnosti, tj. da je najmanji moguci dio brusnog tijela
otvoren prema osobi koja radi sa elektri¢nim alatom. Stitnik
treba zastiti osobu od odlomljenih komadica i nehoticnog kontakta
sa brusnim tijelom.

d) Brusna tijela se smiju koristiti samo za preporucene
mogucnosti primjene. Npr.: ne brusite nikada sa bocnom
povrsinom brusne ploce za rezanje. Brusne ploce za rezanje
predvidene su za rezanje materijala sa rubom ploce. Bocnim djelovan-
jem na ova brusna tijela one se mogu polomiti.

e) Zabrusne ploce koje ste odabrali koristite uvijek
neo3tecene stezne prirubnice odgovarajuce velicine i oblika.
Prikladne prirubnice sluZe za stezanje brusnih ploca i tako smanjuju
opasnost od loma brusnih ploca. Prirubnice za brusne ploce za rezanje
mogu se razlikovati od prirubnica za ostale brusne ploce.

f) Nekoristite istrosene brusne ploce velikih elektri¢nih
alata. Brusne ploce za velike elektri¢ne alate nisu predvidene za
vece brojeve okretaja manjih elektricnih alata i mogu puknuti.

Ostale upute upozorenja za brusne ploce za rezanje

a) lzbjegavajte blokiranje brusnih ploca za rezanje ili
preveliki pritisak. Ne izvodite prekomjerno duboke rezove.
Preopterecenje brusnih ploca za rezanje povecava njihovo napre-
zanje i sklonost skosenja iz vertikalnog poloZaja ili blokiranja i time
mogucnost povratnog udara ili loma brusne ploce.

b) Izbjegavajte podrudja ispred i iza rotirajuce brusne ploce.
Ako brusnu plocu za rezanje u izratku pomicete dalje od sebe, u slucaju
povratnog udara elektricni alat sa rotirajucom plocom bi se mogao
izravno odbaciti na vas.

) Ukoliko bi se brusna ploca za rezanje uklijestila ili vi pre-
kidate rad, iskljucite elektricni alati drZite ga mirno, sve dok
se brusna ploca ne zaustavi. Ne pokusavajte nikada brusnu
plocu koja se jo3 vrti vaditi iz reza, jer biinace moglo doci do
povratnog udara. Ustanovite i otklonite uzrok ukljestenja.

d) Ne ukljucujte ponovno elektricni alat sve dok se brusna
ploca za rezanje nalazi zarezana u izratku. Prije nego Sto
oprezno nastavite sa rezanjem, ostavite da brusna plocaza
rezanje prvo postigne svoj puni broj okretaja. Inace bi se brusna
plo¢a mogla zaglaviti, odskociti iz izratka ili uzrokovati povratni udar.
e) Podlozite ploceiili velike izratke, kako bi se izbjegla opas-
nost povratnog udara od uklijestene brusne ploce za rezanje.
Velikiizraci se mogu prognuti pod djelovanjem svoje vlastite teZine.
Izradak se mora osloniti na obje strane, i to kako u blizini brusne ploce
zarezanje, takoina rubu.

f) Posebno oprezni budite kod ,rezanja dZepova“ u
postojecim zidovima ili drugim podrugjima. Brusna ploca za
rezanje koja je zarezala plinske ili vodovodne cijevi, elektri¢ne vodove
ili ostale objekte, moZe uzrokovati povratni udar.
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Posebne upute upozorenja za brusenje brusnim papirom:

a) Nekoristite predimenzionirane brusne listove, nego

se pridrZavajte podataka proizvodaca za velicine brusnih
listova. Brusni listovi koji strse izvan brusnih tanjura mogu
uzrokovati ozljede i dovesti do blokiranja, trganja brusnih listovaili
do povratnog udara.

Posebne upute upozorenja za radove sa celi¢nim cetkama:
a) Obratite paznju na to, dazicana etka i za vrijeme
normalne upotrebe gubi komade Zice. Zice nemojte
opterecivati previsokom tlacnom silom. Unaokolo leteci
komadi Zice mogu prodrijeti kroz laku odjecu i/ili kroz koZu.

b) Kada se preporucuje koriStenje stitnika, treba sprijeciti
dodirivanje Stitnika i Celicne cetke. Tanjuraste i loncaste Cetke
mogu zhog pritiska i centrifugalne sile povecati svoj promjer.

Ostale sigurnosne i radne upute

Kod bruenja metala dolazi do iskrenja. Obratiti paznju, da se

ne ugrozavaju osobe. Zbog opasnosti od pozara u blizini se ne
smiju nalaziti gorivi materijali (podrugje leta iskri). Ne primijeniti
usisavanje prasine.

Izbjegavajte da iskre i prasina brusenja ne pogode tijelo.

Ne sezati u podrucje opasnosti radeceg stroja.

Aparat odmah iskljuciti, ako dode do bitnih titranja, ili ako se utvrde
drugi nedostaci. Provjerite stroj, kako bi utvrdili uzrok.

Kod ekstremnih uslova radova (npr. kod glatkog brusenja metala
sa potporim tanjurom i diskovima od vulkaniziranog vlakna za
brusenje) se moze naloZiti jaki talog prljavstine u unutrasnjosti
kutnog brusaca. Pod ovakvim radnim uvjetima je iz sigurnosnih
razloga potrebno temeljno ¢iscenje naslaga metala u unutrasnjosti
i usvakom slucaju je potrebno predukljucenje zastitnog prekidaca
struje kvara (Fl). Poslije odgovora Fl-zastitnog prekidaca se stroj
mora poslati na popravak.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjenicnu struju i samo na napon
struje, naveden na plocici snage. Prikljucak je mogu¢ina uti¢nice
bez zatitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne klase II.
Uticnice na vanjskom podrucju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (FI, RCD, PRCD). To zahtjeva
instalacijski propis za elektricne uredaje. Molimo da ovo postujete
prilikom upotrebe nadeq aparata.

Samo iskljuceni stroj prikljuciti na uticnicu.

Zbog opasnosti od kratkog spoja metalni dijelovi ne smiju dospijeti
u otvore za prozraivanje.

AG 22-180, AG 22-230: Postupke ukljucivanja proizvode kratko-
trajne padove napona. Kod nepovoljnih uvjeta mreze moze doci

do nepovoljnih djelovanja drugih aparata. Kod impedancija mreze
manje od 0,2 ohma se ne ocekuju nikakve smetnje.

PROPISNA UPOTREBA

Kutni brusac se moZe upotrijebiti za razdvajanje i za grubobru3enje
mnogih materijala, kao npr. metala i kamena, kao i zabrusenje sa
plasticnim brusnim diskovima i za radove saceli¢nim cetkama. U
nedoumici postivati upute proizvodacapribora.

Kod odvajackih radova upotrijebiti zatvorene zastitne haube iz
programa pribora

U nedoumici postivati upute proizvodacapribora.

Elektricni alat je prikladan samo za suhu obradu.

RADNE UPUTE

Kod brusnih sredstava, koja bi trebala biti opremljeni plo¢om sa
navojem, utvrditi, da li je navoj u ploci dovoljno dug za vreteno.
Rezne i brusne ploce upotrijebiti i ¢uvati uvijek po podacima
proizvodaca.

Prilikom grube obrade i prosjecanja uvijek raditi sa zastitnom
kapom.

Koljencaste brusne ploce moraju biti montirane tako, da njihova
brusna povrsina ne strsi preko ravnine ruba zastitne kape.

Matica prirubnice mora prije pustanja stroja u rad biti zategnuta.
Uvijek primijeniti dodatnu rucicu.
Radni predmet koji se obraduje mora biti ¢vrsto stegnut, ako se

ne drZi svojom osobnom tezinom. Radni predmet ne nikada voditi
rukom prema ploci.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Strojevi sa aretirajucim prekidacem su opremljeni sa zastitom
protiv ponovnog pokretanja. Ona sprecava ponovno pokretanje
stroja poslije nestanka struje. Kod ponovnog pocetka rada stroj
iskljuciti i ponovno ukljuciti.

OGRANICENJE STRUJE POKRETANJA
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Struja za ukljucivanje stroja iznosi viSestruko od nominalne struje.
Kroz ogranicenje struje pokretanja se struja ukljucivanja utoliko
reducira, da jedan osigurac (16 A tromosti) ne odgovara.

NJEZAN START

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Elektronicki njezan start za sigurno rukovanje sprijecava kod
ukljucivanja grubi start stroja.

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati Cistima.

Ukoliko je prikljucni vod elektricnog alata o3tecen, ovaj se mora
promijeniti jednim specijalno podesenim priklju¢nim vodom, koji
se moZe dobiti preko servisne organizacije.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne dijelove.
Sastavne dijelove, ¢ijazamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne
od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati bro3uru Garancija/Adrese
servisa).

Po potrebi se moZe zatraZiti crteZ eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici snage
kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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CE-1ZIAVA KONFORMNOSTI smou |

Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno3¢u da proizvod opisan u od-
jeljku ,Tehnicki podaci” ispunjava sve potrebne odredbe smjernica

2011/65/EU (RoHS) PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!
2006/42/EC
2014/30/EU Molimo da paZljivo procitate uputu o upotrebi prije

i da su koristeni sljedeci uskladeni standardi pustanja urad.
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25

Alexander Krug / Managing Director
Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne naocale.

Nositi zastitne rukavice!

Prije radova na stroju izvu¢i utikac iz uticnice.

Ne upotrebljavati silu.

Samo za rezacke radove.

Samo za brusacke radove.

™ Oprema - u opsequ isporuke nije sadrZana, preporucena
dopuna iz promgrama opreme.

Elektricni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa ku¢nim
smecem. Elektricni uredaji se moraju skupljati odvojeno

i predati na zbrinjavanje primjereno okolisu jednom od
pogona za iskorid¢avanje. Raspitajte se kod mjesnih vlasti li
kod strucnog trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mijesta skupljanja.

I:l Elektricni alat zastitne kategorije I1. Elektricni alat, ¢ija
zastita od jednog elektri¢nog udara ne zavisi samo od
osnovne izolacije, ve¢ i od toga, da se primijene dodatne
zastitne mjere, kao $to su dvostruka izolacija ili pojacana
izolacija. Ne postoji nikakva naprava za prikljucak nekog

zastitnog voda.

c € Oznaka-CE

@ UkrSEPRO znak konformnosti.

TR 066

[ H [ EurAsian znak konformnosti.

108;

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 108 01.03.16 08:52 ‘



TEHNISKIE DATI AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Lenka slipmasina (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Izlaides numurs 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nominala atdota jauda 2100 W 2200 W 2200 W 2100W 2200 W
Nominalais griesanas atrums 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Shipdisks ar diametru maksimalais 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=urbumag 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d P - A
p D= Griesanasdiska biezums minimalals | s j3p 15 3mm {15/3mm  [19/3mm [ 19/3mm
[ / maksimalais
d
ﬁ b= Slipripas biezums maksimalais 8mm gmm 8mm 8mm gmm
b=
(&) D= Slip&sanas virsmas diametrs
& maksimalais 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
= D= Koniskas birstes diametrs ¢
|’m maksimalais 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Varpstas vijums M 14 M 14 M4 M 14 M 14 Lat
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg
Trok3nu informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A novértétas aparatras skanas limenis ir:
Trok3na spiediena [imenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 92,5dB(A) |945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Troksna jaudas limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 103,5dB (A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Nésat troksna slapétaju!
Vibraciju informacija
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilsto3i EN 60745.
Virsmas slipéSana: svarstibu emisijas vértiba a, 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Nedrosiba K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slipesana ar slippapiru: svarstibu emisijas vértibaa, | 3,9 m/s’ 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Nedrosiba K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEHNISKIE DATI AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
Lenka slipmasina (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Izlaides numurs 440916 02... 43186102.. 44029902... 43185102...
...000001-999999 (4409 11 02... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Nominala atdota jauda 2100W 2200W 2200W 2200W
Nominalais griesanas atrums 6600 min”! 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”'
D= Slipdisks ar diametru maksimalais 230mm 230mm 230mm 230mm
d=urbumag 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d . —
|—— b= Griesanas diska biezums
b D minimalais / maksimalais 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
i) b= Slipripas biezums maksimalais 8mm 8mm 8mm 8mm
b
(&) D= Slipésanas virsmas diametrs
& maksimalais 230mm 230mm 230mm 230mm
= D= Koniskas birstes diametrs o
|m i 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Varpstas vijums M14 M14 M14 M14
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEHNISKIE DATI
Lenka slipmasina

AGV22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230 E
(220-240V)

TrokSpu informacija

Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A novértétas aparataras skanas limenis ir:

Trok$na spiediena [imenis (Nedro3iba K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Troksna jaudas limenis (Nedrosiba K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Nésat troksna slapétaju!

Vibraciju informacija

Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta atbilsto3i EN 60745.

Virsmas slipéSana: svarstibu emisijas vértiba a, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Nedrosiba K= ' 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s?
SlipeSana ar slippapiru: svarstibu emisijas vértibaa, ¢ 3,7m/s? 3,7m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s?
Nedrosiba K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Izmantojot citur, piem., veicot abrazivo grieSanu vai slipéjot ar térauda birsti, vibracijas lielumi var bt citadi!

UZMANIBU!

Instrukcija noradita svarstibu robezvértiba ir izmérita mérijumu procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izmantot
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzina3anai. Ta ir piemérota ari svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradita svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstoSus elektroinstrumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var at3Kirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteikSanai, ir janem véra ari laiks, kad ierices ir izslégta vai ari ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota.
Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.

Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumentu
tehniska apkope, roku siltuma uzturésana, darba procesu organizacija.

N uzmanisu:

Izlasiet visu drosibas instrukciju un lietoSanas pamacibu
klat. Seit sniegto drosibas noteikumu un noradijumu neievérosana
var izraisit aizdegsanos un bt par céloni elektriskajam triecienam
vai nopietnam savainojumam.

Pécizlasisanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.

A\ DROSIBAS TEHNIKAS NOTEIKUMI LENKA
SLIPMASINAI

Kopéjie drosibas noteikumi slipesanai, slipéSanai ar
smilSpapira loksni, darbam ar stieplu suku, pulésanai un
grieSanai:

a) Sis elektroinstruments ir lietojams ka slipmasina, kas
piemérota ari slipéSanai ar smilSpapira loksni, darbam
ar stieplu suku, pulésanai un grieSanai.. Nemiet véra
visas elektroinstrumentam pievienotas instrukcijas,
noradijumus, attélus un citu informaciju. Turpmak sniegto
noradijumu neievéro3ana var klit par céloni elektriskajam trieci-
enam, ugunsgrékam un/vai smagam savainojumam.

b) Sis elektroinstruments nav piemérots pulésanai.Elekt-
roinstrumenta izmantosana tadu uzdevumu veiksanai, kuriem tas
nav paredzéts, var bit bistama un izraisit savainojumus.

¢) Neizmantojiet piederumus, kurus raZotajfirma nav
paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietoSanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz elektro-
instrumenta vél negaranté ta drosu lietosanu.

d) lesaistama instrumenta pielaujamajam apgriezienu
skaitam jabat vismaz tik augstam ka uz elektroinstru-
menta noraditajam maksimalajam apgriezienu skaitam.
Aprikojums, kur3 roté atrak par pielaujamo atrumu, var salizt un
tikt atmests atpakal

e) Darbinstrumentu aréjam diametram un biezumam
jaatbilst elektroinstrumenta konstrukcijai un izmériem. Ja
darbinstrumenta izméri ir izvéléti nepareizi, tas pilniba nenovieto-
jas zem aizsarga un darba laika apgritina instrumenta vadibu.

f) Papildpiederumu vitnei ir jasakrit ar slipésanas varpstas
vitni. Piederumiem, kas tiek piestiprinati ar atloku,
fiksacijas serdena urbumam papildpiederuma ir jasakrit ar
lokalizacijas atloka diametru. Papildpiederumi, kas neder uz
montaZas serdena, griezas ekscentriski, parmeérigi spécigi vibré un
var izraisit kontroles zudumu par darba riku.

g) Neizmantojiet bojatus darbinstrumentus. Ik reizi

pirms darbinstrumentu lietosanas parbaudiet, vai tie nav
bojati, pieméram, vai slipésanas diski nav atslanojusies

vai ieplaisajusi, vai slipéSanas pamatné nav vérojamas
plaisas un vai stieplu suku veidojo3as stieples nav valigas

vai atlizusas. Ja elektroinstruments vai darbinstruments ir
kritis no zinama augstuma, parbaudiet, vai tas nav bojats,
vai ari izmantojiet darbam nebojatu darbinstrumentu. Péc
darbinstrumenta apskates un iestiprinaSanas laujiet elektro-
instrumentam darboties ar maksimalo grieSanas atrumu
vienu minitiilgi, turot rotéjoso darbinstrumentu drosa
attaluma no sevis un citam tuvuma esosajam personam.
Bojatie darbinstrumenti Sadas parbaudes laika parasti saliist.

h) Lietojietindividualos darba aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no veicama darba rakstura izvélieties pilnu

sejas aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojosajam slipesanas
darbinstrumenta un apstradajama materiala dalinam, péc
vajadzibas lietojiet puteklu aizsargmasku, ausu aizsargus un
aizsargcimdus vai ariipasu prieksautu. Lietotaja acis japasarga
no lidojoajiem sveskermeniem, kas dazkart rodas darba gaita.
Putek|u aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja elposanas
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celi no putekliem, kas veidojas darba laika. llgstosi atrodoties stipra
trok3na iespaida, var rasties paliekosi dzirdes traucéjumi.

i) Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas tuvuma,
jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli. Apstradajama
priek3meta atliizas vai saliizusa darbinstrumenta dalas var lidot
arievérojamu atrumu un nodarit kaitgjumu cilvéku veselibai ari
ievérojama attaluma no darba vietas.

j) Jadarbinstruments var skart sléptu elektroparvades liniju
vai instrumenta elektrokabeli, darba laika turiet elektroin-
strumentu aizizolétajiem rokturiem, nepieskaroties metala
dalam. Siinstrumenta saskare ar stravu vadosiem kabeliem var
radit spriegumu arf ierices metaliskajas dalas un var izraisit elektrisko
triecienu.

k) Netuviniet rotéjosu darbinstrumentu elektrokabelim.
Zudot kontrolei par instrumentu, darbinstruments var pargriezt
kabeli vai iekerties taja, ka rezultata kada no lietotaja kermena dalam
var saskarties ar rotéjoo darbinstrumentu.

1) Nekad nenolieciet elektroinstrumentu mala, pirms nav
pilniba apstajies darba instruments. Rot&jo3ais darbinstruments
var skart atbalsta virsmu, ka rezultata elektroinstruments var klit
nevadams.

m) Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt saskaré ar
rotéjoSo darbinstrumentu un iekerties taja, izraisot darbinstrumenta
saskarSanos ar lietotaja kermeni.

n) Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventilgjosa gaisa plisma ievelk puteklus instrumenta
korpusa, bet liela metala putek|u daudzuma uzkraSanas var but par

céloni elektrotraumai.

0) Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedrosu materialu
tuvuma. Lidojosas dzirksteles var izraisit Sadu materialu
aizdegsanos.

p) Nelietojiet nomainamos darbinstrumentus, kuriem

[idzeklu izmantosana var bat par céloni elektriskajam triecienam.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir specifiska instrumenta reakcija, peksni iekeroties vai
iestrégstot rotéjosam darbinstrumentam, pieméram, slipésanas
diskam, slipesanas pamatnei, stieplu sukai u. t. t. Rot&jo3a darbin-
strumenta iekersanas vai iestrégSana izraisa ta pekSnu apstasanos.
Ta rezultata elektroinstruments parvietojas virziena, kas pretéjs
darbinstrumenta kustibas virzienam iestréguma vieta, un nereti
klast nevadams.

Ja, pieméram, slip&sanas disks iekeras vai iestrégst apstradajamaja
priekSmeta, taja iegremdeta diska mala var izrauties no
apstradajama materiala vai izraisit atsitienu. Sada gadijuma
slipéSanas disks parvietojas lietotaja virziena vai ari prom no vina,
atkariba no diska rotacijas virziena attieciba pret apstradajamo
priek3metu, Turklat slipeanas disks var saluzt.

Atsitiens ir sekas elektroinstrumenta nepareizai vai neprasmigai
lietosanai. No ta var izvairities, ievérojot zinamus piesardzibas
pasakumus, kas aprakstiti turpmakaja izklasta.

a) Stingri turiet elektroinstrumentu un ienemiet tadu
kermena un roku stavokli, kas vislabak lautu pretoties
atsitiena spekam. Vienmér izmantojiet papildrokturi, kas
lauj optimali kompensét atsitienu vai reaktivo griezes mo-
mentu un saglabat kontroli par instrumentu. Veicot zinamus
piesardzibas pasakumus, lietotajs jebkura situacija spéj efektivi
pretoties atsitienam un reaktivajam griezes momentam.

b) Netuviniet rokas rotéjoSam darbinstrumentam. Atsitiena

gadijuma darbinstruments var skart ar lietotaja roku.

) lzvairieties atrasties vieta, kurp varétu parvietoties
elektroinstruments atsitiena bridi. Atsitiena bridi elektroinst-
ruments parvietojas virziena, kas pretéjs darbinstrumenta kustibas
virzienam iestréguma vieta.

d) levérojietipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu

malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu no
apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja. Saskaroties ar
stiriem vai asam malam rot&josais darbinstruments izliecas un atlec
no apstradajama priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var bat par céloni
kontroles zaudé3anai par instrumentu vai atsitienam.

¢) Neizmantojiet kédes vai zobu ripzagi. Sadi darba instrumenti
bieZiizraisa atsitienu vai kontroles zaud&Sanu par elektroinstrumentu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipéSanu un griesanu

a) Lietojiet vienigi jiisu riciba esosajam elektroinstrumen-
tam piemérotus slipésanas darbinstrumentus un Sadiem
darbinstrumentiem paredzétu aizsargu. Aizsargs var nepietie-
kami nosegt nepiemérotus slipésanas darbinstrumentus, lidz ar to
nelaujot panakt vélamo darba drosibu.

b) Slipdiski, kas parasti ir augstaki par slipripam, ir
jauzstada ta, lai to slipéjama virsma neatrastos arpus diska
aizsarga. Neatbilstosi noteikumiem uzstaditu slipdisku, kas snied-
zas pari aizsarga malai, nav iesp&jams pilniba nosegt.

¢) Vienmérizmantojiet aizsargu, kas paredzéts lietosanai
kopa ar attieciga tipa slipéSanas darbinstrumentiem.
Aizsargam jabut uzstadamam un nostiprinamam uz elektro-
instrumenta ta, lai tas lautu panakt iespéjami lielaku darba
drosibu, t. i, lai lietotaja virziena butu vérsta iespéjami
mazaka slipéSanas darbinstrumenta nenosegta dala.
Aizsarga uzdevums ir pasargat lietotaju no lidojosajam dalinam un
saskarsanas ar slipéSanas darbinstrumentu.

d) Slipésanas darbinstrumentu drikst izmantot vienigi tada
veida, kadam tas ir paredzéts. Pieméram, nekad neizmanto-
jietslipesanai grieSanas diska sanu virsmu. GrieSanas disks ir
paredzéts materialu apstradei ar malas griezéjskautni. Stiprs spiediens
sanu virziena var salauzt So darbinstrumentu.

e) Kopaarizveleto slipesanas disku izmantojiet vienigi
nebojatu piespiedéjuzgriezni ar piemérotu formu un
izmériem. Piemérota tipa piespiedéjuzgrieznis darba laika drosi
balsta slipéSanas disku un samazina ta salusanas iespéju. Kopa ar
grieSanas diskiem izmantojamie piespied&juzgriezni var atskirties

no piespiedéjuzgriezniem, kas lietojami kopa ar citu veidu slipéSanas
diskiem.

f) Neizmantojiet nolietotus slipéSanas diskus, kas paredzéti
lielakas jaudas elektroinstrumentiem. Lielakiem elektroinstru-
mentiem paredzétie slipéSanas diski nav pieméroti darbam mazakos
elektroinstrumentos, kuru grieSanas atrums parasti ir lielaks, un
tapéc tie darba laika var saliizt.

Citipasie drosibas noteikumi, veicot grieSanu

a) Neizdariet parlieku lielu spiedienu uz griesanas disku un
nepielaujiet ta iestrégsanu. Neveidojiet parak dzilus grie-
zumus. Parslogojot griesanas disku, tas biezak iekeras vai iestrégst
griezuma, un lidz ar to pieaug ari atsitiena vai darbinstrumenta
saliSanas iespéja.

b) lzvairieties atrasties rotéjosa griesanas diska prieksa vai
aiz ta. Ja darba laika lietotajs parvieto griesanas disku prom no sevis
apstradajama priekSmeta virziena, tad atsitiena gadijuma elektroin-
struments ar rotéjosu grieSanas disku tiks sviests tiesi lietotaja virziena.
) Partraucot darbu vai iestrégstot grieSanas diskam,
izslédziet elektroinstrumentu un turiet to nekustigi, lidz
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griesanas disks pilnigi apstajas. Neméginiet izvilkt no
griezuma vél rotéjosu griesanas disku, jo Sada darbiba var bit
par céloni atsitienam. Noskaidrojiet un novérsiet diska iestrégsanas
céloni.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna, ja taja
iestiprinatais darbinstruments atrodas griezuma vieta. Péc
ieslegSanas nogaidiet, lidz darbinstruments sasniedz pilnu
grieSanas atrumu, un tikai tad uzmanigi turpiniet grieSanu.
Pret&ja gadijuma grieSanas disks var iekerties griezuma vai izlekt no ta,
ka ari var notikt atsitiens.

e) Lai samazinatu atsitiena risku, iestrégstot grieSanas
diskam, atbalstiet griezama materiala loksnes vai liela izméra
apstradajamos priekSmetus. Lieli priek3meti var saliekties pasi
sava svara iespaida. Apstradajamais priekSmets jaatbalsta abas

pusés — gan griezuma tuvuma, gan ar priekSmeta mala.

f) Esietipasi piesardzigs, ja jums irjaveicizzagéjums siena
vai kada cita jums nezinama vieta. legremdgjot griesanas disku
materiala, tas var skart gazes vadu, idensvadu, elektroparvades liniju
vai citu objektu, kas savukart var izraisit atsitienu un/vai bat par céloni
savainojumam.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot slipésanu ar smilspapira
loksni:

a) Neizmantojiet lielaka izméra sliploksnes, izvélieties

darbam sliploksnes ar izmériem, ko noradijusi razotajfirma.

Jasliploksne sniedzas pari slipésanas pamatnes malam, tas var
bt par céloni savainojumam, izsaukt sliploksnes iestrég3anu vai
plisanu, ka ari izraisit atsitienu.

Ipasie drosibas noteikumi, veicot apstradi ar stieplu suku:
a) Patveicot parastas operacijas, parliecinieties, lai stieplu
sari tiktu parklati ar birsti. Attirot vadus, neizdariet uz
birsti parlieku lielu spiedienu. Stieplu sari viegli var izdurties
cauri vieglam audumam un savainot adu.

b) 3awTuTHaTa Kana mopa fa 6uae cUrypHo noctaBeHa
Ha eNeKTpo-anaToT 1 Aa 6ufe Taka HarofeHa, WTo Ke ce
NOCTUTHE MAaKCUMaNnHo HUBO Ha 6e36eiHOCT, Toa 3Haum
Hajman fien ofj anator 3a 6pycetbe ;a e HacoueH KOH
onepatopor. Kausveida un diskveida stieplu sukam spiediena un
centrbédzes spéka iespaida var palielinaties diametrs.

Citas drosibas un darba instrukcijas

Slipéjot metalu, rodas dzirkstes. Vajag uzmanities, lai netiktu
apdraudétas personas. Sakara ar ugunsgréka draudiem, tuvuma
(dzirksteJu tuvuma) nedrikst atrasties viegli dego3as vielas vai
priekSmeti. Nedrikst izmantot putek|u sic&ju.

lzvairieties, lai dzirksteles un slipéSanas putekli nekrit uz galvas.
Nelikt rokas masinas darbibas lauka.

Ja paradas stipras svarstibas vai citi defekti, masinu vajag
nekavéjoties izslégt. Madinu vajag nekavéjoties parbaudit, lai
noteiktu trauc&jumu célonus.

lzmantojot ekstrémos lietosanas apstaklos (piem., metalu slipéjot
ar $kivjveida disku un vulkanizétas fibras slipesanas diskiem),
lenka slipmasinas iekSpusé var rasties spécigs piesarnojums. Sados
lietoSanas apstaklos drodibas apsvérumu dél ir nepiecieSama
kartiga ierices iekSpuses attirisana no metala nogulsn&jumiem, un
irobligata nopliidstravas aizsargslédza (Fl) iepriek3éja ieslégSana.
JaFlaizsargslédzis iedarbojas, ierice janodod remonta.

Skaidas un atlzas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegu-
mam, kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums iespéjams ari
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas
atbilst I1. aizsargklasei.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabit aprikotam ar
automatiskiem droinatajslédziem, kas nostrada, ja stravas plasma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jusu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ladzu, to nemt vara, izmantojot maisu
instrumentus.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokli.

Sakara ar to, ka var izraisit issledzienu, dzesésanas atverés nedrikst
ieklat nekadi metala priekSmeti.

AG 22-180, AG 22-230: leslégsanas process izraisa Islaicigu
sprieguma pazeminasanos. Pie nelabvéligiem tikla nosacijumiem
var tikt ietekméti ari citi instrumenti. Pie tikla atkaribas zem 0,2
Ohm nevajadzétu bat trauc&jumiem.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Lenka slipmasinu var pielietot metala vai citu
marerialupargriesanaivai slipésanai, ka ari slipéjot ar plast-
masas ripuvai drasu birsti. Visos gadijumos ievérojiet razotaja
noteiktosdrosibas noteikumus.

GrieZot materialu, izmantojiet piederumos esoso aizsargu.

Visos gadijumos ievérojiet razotaja noteiktosdrosibas noteikumus.
Elektriskais instruments ir paredzéts tikai sausai apstradei.

DARBA NORADIJUMI

Attieciba uz slipéSanas materialiem, ko paredzéts izmantot ar ripu,
kurai ir vitne, vajag parliecinaties par to, ka ripas vitnes izmérs
atbilst varpstas izméram.

AtdaliSanas un slipésanas diskus izmantot un uzglabat, ievérojot
razotaja noradijumus.

Veicot rupjo slipéSanu un zagéjot instrumentam vienmér
nepiecieSams aizsargparvalks.

Slipdiski, kas parastiir augstaki par slipripam, ir jauzstada ta, lai to
slipéjama virsma neatrastos arpus diska aizsarga.

Disku saturo3o uzgriezni pirms masinas darba uzsak3anas vajag
pievilkt.

Vienmér vajag izmantot papildus rokturi.

Apstradajama detala, ja to netur passvars, ir stingri janostiprina.
Nekada gadijuma apstradajamo detalu nedrikst spiest pie diska
arroku.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Masinas ar nofiksejamu slédzi ir aprikotas ar aizsardzibu pret
atkartotu palaisanu. Pateicoties tai tiek novérsta masinas atkartota
palaiSana péc elektribas padeves partraukuma. No jauna atsakot
darbu, masina ir jaizslédz un atkal jaieslédz.

PALAIDES STRAVAS IEROBEZ0JUMS
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Masinas ieslégsanas strava daudzkart parsniedz nominalo stravu.
Pateicoties palaides stravas ierobezojumam, ieslégsanas strava tiek
samazinta tik talu, ka drosinatajs (16 A Iénais) nenostrada.

ii
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REGULETA PAKAPENISKA smou |

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Elektroniski requléta pakapeniska iedarhinasana novers
gradienveida iedarbosanos péc masinas iedarbinasanas.

APKOPE

Vajag vienmér uzmanit, lai batu tiras dzesésanas atveres.

Ja elektroinstrumenta savienojuma kabelis ir bojats, tas janomaina
pret speciali sagatavotu kabeli, ko var iegadaties klientu
apkalposanas centra.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas Milwaukee
rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita,
kada no firmu Milwaukee klientu apkalposanas servisiem. (Skat.
brosiru ,Garantija/klientu apkalpoSanas serviss".)

JanepiecieSams, klientu apkalposanas servisa vai tiesi pie firmas

Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnen-
den, Germany, var pieprasit instrumenta numurs, kas noradits uz
jaudas panela.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka izstradajums, kas raksturots
sadala ,Tehniskie dati”, atbilst visam attiecigajam prasibam
direktivas

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EK
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UZMANIBU! BISTAMI!

Pirms sakt lietot instrumentu, lidzu, izlasiet lietosanas
pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles.

Javalka aizsargcimdi!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apko-
pi, masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Nepielietot spéku
Tikai atdaliSanai

Tikai slipésanai Lat
Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet

ieteicamas papildus komplektacijas detalas no piederu-

mu programmas.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives atkri-

tumiem. Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac

atseviski un janodod parstrades uznémumam, kas no tam

atbrivosies dabai draudziga veida. MekIgjiet otrreizéjas

parstrades poligonus un savaksanas punktus vietéjas

parvaldes iestadés vai pie preces pardevéja.

Il aizsardzibas klases elektroinstruments. Elektroinst-
ruments, kuram aizsardziba pret elektrisko triecienu ir
atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet ari no ta, ka
tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi, pieméram,
dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija. Aizsarga
pieslégSanai instrumenti nav paredzéti.

CE markgjums

UkrSEPRO atbilstibas mark&jums.

EurAsian atbilstibas markéjums.
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TECHNINIAI DUOMENYS AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230
Kampinis slifuoklis (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Produkto numeris 43362102... [43183102... [43182102.. [43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Vardiné imamoji galia 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nominalus stikiy skaicius 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= lifavimo disky @ maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d= Grezimo-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
D b= Pjovimo disko storis min. / maks. 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm
b
d .
ﬁ b= Slifavimo disko storis maks. 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
&-‘D D= Slifavimo pavir3iaus s maks. 180 mm 180 mm 180 mm 230 mm 230mm
=) ~
|’m D= Sveitimo Sepecio @ maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Suklio sriegis M 14 M14 M 14 M 14 M14
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika| 5,1 kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Informacija apie keliama triukSma
Vertés matuotos pagal EN 60745. vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:
Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Informacija apie vibracija
Bendroji svyravimy reikSmé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.
Pavirsiy Slifavimas: Vibravimy emisijos reikimé a, . 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Ifaklaida K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slifavimas su slifavimo popieriumi: Vibravimy emisijos | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
reikiméa, o
Paklaida K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
TECHNINIAI DUOMENYS AGV22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Kampinis slifuoklis (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Produkto numeris 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 (4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Vardiné imamoji galia 2100 W 2200W 2200W 2200W
Nominalus stkiy skai¢ius 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”'
D= Slifavimo disky o maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= Grezimo-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dU b= Pjovimo disko storis mi k
N D = Pjovimo disko storis min. / maks. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d .
ﬁ) b= Slifavimo disko storis maks. 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
g_[) D= Slifavimo paviriiaus s maks. 230mm 230mm 230mm 230mm
- .
|’m D= Sveitimo 3epecio @ maks. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Suklio sriegis M14 M14 M 14 M 14
Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 tyrimy metodika | 5,4 kg 54kq 53 kg 5,4kq

Lietuviskai
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TECHNINIAI DUOMENYS
Kampinis slifuoklis
Informacija apie keliama triukma

AGV22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230 E
(220-240V)

Vertés matuotos pagal EN 60745. |vertintas A jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro:

Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Nesioti klausos apsaugines priemones!

Informacija apie vibracija

Bendroji svyravimy reik3mé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis EN 60745.

Pavirsiy Slifavimas: Vibravimy emisijos reikSmé a, 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Paklaida K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s2 1,5m/s? 1,5m/s?
Slifavimas su 3lifavimo popieriumi: Vibravimy emisijos 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
reikSméa, o

Paklaida K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Panaudojant kitaip, pvz., atskiriamaja juosta arba juosta su plieninés vielos Sepeciu, gali atsirasti visiSkai kitos vibravimo vertés!

DEMESIO!

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis standartu EN 60745; ji gali buti naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumenta kitose srityse, papildomai naudojant netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, butina atsizvelgti ir j laikotarpj, kai jrenginys yra iSjungtas arba jjungtas, taciau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali zymiai sumazéti svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo instrumenty
techniné prieZiara, ranky Silumos palaikymas, darbo procesy organizavimas.

I oimesior

Perskaitykite visas saugumo pastabas ir nurodymus. Jei
nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali
trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susiZaloti
arba suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

A\ KAMPINIO SLIFUOKLIO SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Bendros jspéjamosios nuorodos, kuriy batina laikytis
Slifuojant, naudojant slifavimo popieriaus diskus, dirbant
a) Sj elektrinj prietaisa galima naudoti kaip slifavimo
masina, skirta slifuoti abrazyviniais diskais, slifavimo
Grieztai laikykits visy jspéjamyjy nuorody, taisykliy,
Zenkly ir uzrasy, kurie yra pateikiami su Siuo prietaisu,
reikalavimy. Jei nepaisysite toliau pateikty nuorody, gali kilti
elektros smugio, gaisro ir /arba sunkiy suzalojimy pavojus.

b) Sis elektrinis jrankis netinka poliruoti.Naudoti elektrinj
jrankj darbui, kuriam jis néra skirtas, ypac pavojinga; toks darbas
kelia suzalojimy pavojy.

¢) Nenaudokite jokiy priedy ir papildomos jrangos, kuriy
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves
Siam elektriniam prietaisui. Vien tik tas faktas, kad Jus galite
pritvirtinti kokj nors prieda prie elektrinio prietaiso, jokiu budu
negarantuoja, kad juo bus saugu naudotis.

d) Panaudojamy daliy leistinas apsisukimy skaicius

turi buti maZiausiai tokio dydzio, koks yra nurodytas
didziausias apsisukimy skaicius ant elektros prietaiso.
Dalys, kurios sukasi greiciau nequ yra leistina, gali suldzti ir skristi
jsalis.

e) Naudojamo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitik-
ti nurodytus Jiisy elektrinio prietaiso matmenis. Netinkamy
matmeny jrankius gali buti sunku tinkamai apdengti bei valdyti.
f) Priedy sriegiai turi atitikti Slifavimo suklio sriegius.
Prijungiamy daliy anga, skirta jtempimo kaisciui, turi
atitikti lokalizavimo jungés skersmenj. Priedai, kurie netinka
prietaiso montavimo kaisciui, veikia ekscentriskai, stipriai vibruoja
ir dél to galite prarasti jrankio kontrole.

g) Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Prie$ kiekviena
naudojima patikrinkite darbo jrankius, pvz., Slifavimo
diskus - ar jie néra apluzinéje ir jtrake, Slifavimo Ziedus -

ar jie néra jtrike, susidévéje ir labai nudile, vielinius
Sepecius — ar jy vielutés néra atsilaisvinusios ar nutrikusios.
Jei elektrinis prietaisas ar darbo jrankis nukrito i$ didesnio
aukscio, patikrinkite, ar jis néra pazeistas, arba naudokite
kita, nepazeista, darbo jrankj. Patikrine ir sumontave darbo
jrankj pasirapinkite, kad nei Jis, nei greta esantys asmenys
nebiity besisukancio darbo jrankio plokStumoje, ir leiskite
elektriniam prietaisui viena minute veikti didZiausiu sikiy
skaiciumi. Jei darbo jrankis pazeistas, per $j bandomajj laika jis
turéty subyréti.

h) Dirbkite suasmeninémis apsaugos priemonémis. Atitink-
amai pagal atliekama darba uzsidékite viso veido apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones ar apsauginius
akinius. Jei nurodyta, uzsidékite apsauginj respiratoriy nuo
dulkiy, klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstines ir
specialig prijuoste, kuri apsaugos Jus nuo smulkiy Slifavimo
ir ruoinio daleliy. Akys turi buti apsaugotos nuo aplink lekianciy
svetimkaniy, atsirandanciy atliekant jvairius darbus. Respiratorius
arba apsauginé kauké turi isfiltruoti darbo metu kylandias dulkes. Dél
ilgalaikio ir stipraus triuk3mo poveikio galite prarasti klausa.
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i) Pasirapinkite, kad kiti asmenys biity saugiu atstumu nuo
Jusy darbo zonos. Kiekvienas, jZenges j darbo zona, turi buti
su asmeninémis apsaugos priemonémis. Ruoinio gabaléliai ar
atskilusios darbo jrankio dalelés gali skrieti dideliu greiciu ir suZeisti
net u? tiesioginés darbo zonos riby esancius asmenis.

j) Jeiyratikimybé, jog dirbant jrankis gali kliudyti paslépta
laida, prietaisa laikykite tik uz izoliuoty rankeny. Pjovimo
jrenginio kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines
prietaiso dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

k) Maitinimo laida laikykite toliau nuo besisukanciy darbo
jrankiy. Jei nebesuvaldytuméte prietaiso, darbo jrankis gali
perpjauti maitinimo laida arba jj jtraukti, o Jasy plastaka ar ranka gali
patekti j besisukantj darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite elektrinio jrankio tol, kol darbo
irankis visiSkai nusustos. Besisukantis darbo jrankis gali prisiliesti
prie pavirsiaus, ant kurio padedate prietaisa, ir elektrinis jrankis gali
tapti nebevaldomas.

m) NeSdami prietaisa jo niekada nejjunkite. Netycia prisilietus
prie besisukancio darbo jrankio, jis gali jtraukti drabuZius ir Jus
suzeisti.

n) Reguliariai valykite elektrinio prietaiso ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir susikaupus
daug metalo dulkiy gali kilti elektros smiigio pavojus.

0) Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiy medziagy.
Kibirkstys sias medziagas gali uzdegti.

p) Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skysciais. Naudojant vandenj ar kitokius ausinamuosius skyscius gali
trenkti elektros smgis.

Atatranka ir atitinkamos jspéjamosios nuorodos

Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbo
jrankis, pvz., slifavimo diskas, Slifavimo Ziedas, vielinis Sepetys
arkt., ruosinyje jstringa ar uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja.
Todél elektrinis prietaisas gali nekontroliuojamai at3okti nuo
ruosinio priesinga darbo jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruosinyje jstringa ar yra uzblokuojamas 3lifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruosinyje, gali i30zti ar sukelti atatranka.
Tada 3lifavimo diskas, priklausomai nuo jo sukimosi krypties
blokavimo vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tada
Slifavimo diskas gali net nuldzti.

Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo ar gedimo
pasekmé. Jos galite iSvengti, jei imsités atitinkamy, Zemiau
apradyty priemoniy.

a) Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisa abiem rankom
ir stenkités iSlaikyti tokia kiino ir ranky padétj, kurioje
sugebétuméte atsispirti prietaiso pasipriesinimo jégai
atatrankos metu. Jei yra papildoma rankena, visada ja nau-
dokite, tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei reakcijos
jégy momenta. Dirbantysis, jei imsis tinkamy saugos priemoniy,
gali suvaldyti reakcijos jégas atatrankos metu.

b) Niekada nelaikykite ranky arti besisukancio darbo
jrankio. Jvykus atatrankai jrankis gali pataikyti j Jasy ranka.

) Venkite, kad Jusy rankos bty toje zonoje, kurioje jvykus
atatrankai judés elektrinis prietaisas. Atatrankos jéga vercia
elektrinj prietaisa judéti nuo blokavimo vietos priesinga Slifavimo
disko sukimuisi kryptimi.

d) Ypacatsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis briauno-
mis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis neatsimusty j kliatis
ir nejstrigty. Besisukantis darbo jrankis kampuose, ties astriomis
briaunomis arba atsimuses j klitj turi tendencija uZstrigti. Tada
prietaisas tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) DraudZiama naudoti pjovimo grandines arba dantytus
pjuklelius. Sie darbiniai jrankiai daznai sukelia atatranka arba su jais
prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
ir pjovimo darbus

a) Naudokite tik su Siuo prietaisu leidZziamus naudoti
$lifavimo jrankius ir Siems jrankiams pritaikytus apsauginius
gaubtus. Slifavimo jrankiai, kurie néra skirti Siam elektriniam
prietaisui, gali biti nepakankamai uzdengiami ir nesauguis naudoti.
b) Slifavimo diskus reikia istatyti taip, kad lifavimo
pavirsius neissikisty uz apsauginio gaubto krasto. Neteisingai
istatytas Slifavimo diskas, iSsikiSes uz apsauginio gaubto krasto,
nebus pakankamai apsaugotas.

o) Visada naudokite tokj apsauginj gaubta, kuris yra skirtas
naudojamam Slifavimo jrankiui. Apsauginis gaubtas turi
bati patikimai pritvirtintas prie elektrinio prietaiso ir
nustatytas j tokia padétj, kad dirbanciajam buty uztikrintas
didziausias saugumas, t. y. lifavimo jrankis neturi buti nu-
kreiptas j dirbantjjj. Apsauginis gaubtas turi apsaugoti dirbantjjj
nuo atskilusiy ruo3inio ar jrankio daleliy ir atsitiktinio prisilietimo
prie $lifavimo jrankio.

d) Slifavimo jrankius leidziama naudoti tik pagal
rekomenduojama paskirtj. Pvz., niekada neslifuokite pjovimo
disko Soniniu pavirsiumi. Pjovimo diskai yra skirti medZiagai
pjaunamaja briauna pasalinti. Nuo Soninés apkrovos Sie Slifavimo
jrankiai gali sulizti.

e) Jusy pasirinktiems Slifavimo diskams tvirtinti visa-
danaudokite nepaieistas tinkamo dydzio ir formos
prispaudZiamasias junges. Tinkamos jungés prilaiko Slifavimo diska
ir sumazina lazimo pavojy. Pjovimo diskams skirtos jungés gali skirtis
nuo kitiems Slifavimo diskams skirty jungiy.

f) Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su
didesnémis slifavimo masinomis. Slifavimo diskai, skirti dides-
niems elektriniams prietaisams, néra pritaikyti prie didelio mazyjy
prietaisy iSvystomo stkiy skaiciaus ir gali sulizti.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems pjovimo
darbus

a) Venkite uzblokuoti pjovimo diska ir nespauskite jo per sti-
priai prie ruosinio. Neméginkite atlikti pernelyg giliy pjaviy.
Per stipriai prispaudus pjovimo diska, padidéja jam tenkanti apkrovair
atsiranda didesné tikimybé jj pakreipti bei uzblokuoti pjivyje, vadinasi
padidéja atatrankos ir disko lazimo rizika.

b) Venkite biiti zonoje pries ir uz besisukancio pjovimo disko.
Kai pjaudami ruoginj pjovimo diska stumiate nuo saves, jvykus atatran-
kai elektrinis prietaisas su besisukanciu disku pradés judéti tiesiai j Jus.

) Jeipjovimo diskas uzstringa arba Jis norite nutraukti
darba, isjunkite elektrinj prietaisa ir laikykite jj ramiai, kol
diskas visiSkai nustos suktis. Niekada neméginkite is pjuvio
vietos iStraukti dar tebesisukant; diska, nes gali jvykti atat-
ranka. Nustatykite ir paSalinkite disko strigimo priezast;.

d) Nejunkite elektrinio prietaiso i$ naujo tol, kol diskas
neistrauktas i ruosinio. Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks
darbinj sukiy skaiciy, ir tik tada atsargiai teskite pjovima.
PrieSingu atveju diskas gali uZstrigti, i$Sokti i$ ruosinio ar sukelti
atatranka.

e) Plokstes ar didelius ruosinius paremkite, kad
sumaZintuméte atatrankos rizika dél uzstrigusio pjovimo dis-
ko. Dideli ruosiniai gali ilinkti dél savo svorio. Ruosinj reikia paremti iS
abiejy pusiy, tiek ties pjavio vieta, tiek ir prie krasto.

1116
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f) Bukite ypac atsargiis darydami pjivius sienose ar kitose
aklinose vietose. Panyrantis pjovimo diskas gali pazeisti elektros
laidus, dujotiekio ar vandentiekio vamzdZius ar kitus objektus ir sukelti
atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos atliekantiems slifavimo
naudojant slifavimo popieriy darbus:

a) Nenaudokite per dideliy matmeny slifavimo popieriaus,
laikykités gamintojo pateikty Slifavimo popieriaus
matmeny. Uz Slifavimo Ziedo ky3antis Slifavimo popierius gali
suzaloti, uzblokuoti, Slifavimo popierius gali jplysti ar jvykti
atatranka.

Specialios jspéjamosios nuorodos dirbantiems su vieliniais
Sepediais :

a) Zinokite, kad vielos Seriai krenta i$ Sepecio net paprasto
darbo metu. Per daug neapkraukite Seriy pernelyg spaus-
dami Sepeti. Vieliniai Seriai gali lengvai pradurti plonus drabuzius
ir/ arba oda.

b) Jei rekomenduojama dirbti su apsauginiu gaubtu,
saugokite, kad vielinis Sepetys nesiliesty apsauginio gaub-
to. Apvaliy (1&kStés tipir cilindriniy 3epeciy skersmuo dél spaudimo
jéqgos iriScentriniy jégy gali padidéti.

Kiti saugumo ir darbo nurodymai

Slifuojant metalus lekia kibirkstys. Atkreipkite démesj, kad
nesukeltuméte pavojaus kitiems asmenims. Dél gaisro pavojaus
arti (kibirk3ciy I&kimo srityjneturi bati jokiy degiy medziagy.
Nenaudokite dulkiy nusiurbimo.

Venkite kiino kontakto su skriejanciomis kibirkstimis ir Slifuojant
susidaranciomis dulkémis.

Nekiskite ranky j veikiancio jrenginio pavojaus zong.

Prietaisa tuoj pat iSjunkite, jei atsiranda stipras virpesiai arba kiti
trakumai. Patikrinkite jrenginj ir nustatykite priezastj.

Kampinj $lifuoklj naudojant ekstremaliomis salygomis (pvz.,

kai, naudojant atraminj diska ir $lifavimo diskus iS vulkanizuotos
celiuliozés, Slifavimu lyginami metalai), jo vidus gali labai uZsitersti.
Saugumo sumetimais, esant tokioms eksploatacijos salygoms,
batina vidy kruopsciai valyti nuo metalo nuosédy ir privaloma
jungti per apsauginj nuotékio srovés (Fl) jungiklj. Apsauginiam Fl
jungikliui suveikus masing reikia atsiysti remontui.

Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla. Konst-
rukcijos saugos klasé |1, todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio
kontakto.

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés iSjungikliais. Tai
nurodyta Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (Fl, RCD,
PRCD). Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.

Saugokite, kad metalinés dalys nepatekty j védinimo angas —
trumpojo jungimo pavojus.

AG 22-180, AG 22-230: |jungimo momentu trumpam nukrenta
jtampa. Esant nepalankiai elektros tinklo buklei, gali sutrikti kity

prietaisy veikimas. Kai pilnutiné elektros tinklo varza mazesné nei
0,2 omo, trukdziai netiketini.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Kampiné $lifavimo masina yra naudojama medziagoms, pvz.
metalui arba akmeniui, pjauti ir atlikti rupyjj $lifavima arbaslifuoti
plastmasiniu $lifavimo disku bei atlikti darbus Sepeciusu meta-
liniais Seriais. Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy
gamintojy nurodymus.

Atlikdami pjovimo darbus naudokite reikmeny komplekte esantj
apsauginj $alma.

Kilus abejonéms, atkreipkite démesj jpriemoniy gamintojy
nurodymus.

Elektrinj jrankj galima naudoti tik sausoje aplinkoje.

DARBO NUORODOS

Jei prie Slifavimo priemonés reikia naudoti ir diska su sriegiu,
isitikinkite, kad disko sriegio ilgis pakankamas sukliui.
Pjovimo ir Slifavimo diskus visada naudokite ir laikykite pagal
gamintojo nurodymus.

Grandydami ir pjaudami visada dirbkite su apsauginiu gaubtu.
Slifavimo diskus reikia jstatyti taip, kad $lifavimo pavirsius
neissikisty uz apsauginio gaubto krasto.

Pried paleidZiant jrenginj, reikia priverzti jungés verzle.
Visada naudokite papildoma rankena.

Apdorojama detalé, jei ji nesilaiko savo svoriu, visada turi bati
jtvirtinta. Niekada detaliy prie disko neveskite ranka.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Masinos su uzblokuotu jungikliu turi apsauginj mechanizma nuo
pakartotinio jsijungimo. Dingus maitinimui jis neleidZia masinai
netikétai jsijungti. Norint pakartotinai paleisti maing, batina ja
iSjungtiir vl jjungti.

PALEIDIMO SROVES RIBOTUVAS

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Jrenginio paleidimo srové daug karty didesné uz vardine srove.
Paleidimo srovés ribotuvas sumazina paleidimo srove tiek, kad
nesuveikty saugiklis (16 A, inertinis).

TOLYGAUS PALEIDIMO REGULIATORIUS
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22230 E:

Saugiam valdymui - elektroninis tolygaus paleidimo reguliatorius,
uzkertantis kelia jrenginio trakciojimui, jj paleidziant.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

|renginio védinimo angos visada turi bati Svarios.

Jei elektrinio jrankio prijungimo laidas paZeistas, jj reikia pakeisti
specialiu prijungimo laidu, kurj galite uZsisakyti klienty aptarna-
vimo skyriuje.

Naudokite tik ,Milwaukee” priedus ir ,Milwaukee” atsargines dalis.
Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidZiama keisti tik , Milwaukee”
klienty aptarnavimo skyriams (zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy
adresus brogitroje).

Jei reikia, nurodant jrenginio tipa bei specifikacijy lenteléje esantj
numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$ Techtronic In-
dustries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany,
galima uZsisakyti prietaiso surinkimo bréZinius.

i!
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CE ATITIKTIES PAREISKIMAS SIMBOLIAI

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad gaminys, aprasytas
Techniniuose duomenyse”, atitinka taikomus reikalavimus,

iSdéstytus direktyvose

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EB

2014/30/EU

ir buvo taikyti Sie darnieji standartai

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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DEMESIO! [SPEJIMAS! PAVOJUS!

Pries pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite apsauginius
akinius.

Lietojiet aizsardzibas cimdus!

Pried atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite iS lizdo
kistuka.

Nenaudoti jégos.
Tinka tik pjovimo darbams.

7| Tinka ik lifavimo darbams.

Priedas — nejeina j tiekimo komplektacija, rekomenduo-
jamas papildymas i$ priedy asortimento.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis
atliekomis. Batina rasiuoti elektros ir elektroninius prietaisus
iratiduoti j atlieky perdirbimo centra, kad jie bty utilizuoti
netersiant aplinkos. Informacijos apie perdirbimo centrus ir
atlieky surinkimo jstaigas teiraukités vietos jstaigoje arba
prekybininko.

II apsaugos klasés elektrinis jrankis. Sio elektrinio jrankio
apsauga nuo elektros smugio priklauso ne tik nuo
pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
papildomos apsauginés priemonés, tokios kaip dviguba
arba pagerinta izoliacija. Néra jokio prietaiso apsauginio
laido pajungimui.

CE zenklas

,UKrSEPRO “ atitikties Zenklas.

EurAsian” atitikties zenklas.

1118;
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AG22-180
(110-120V)

AG22-180
(220-240V)

AGV22-180E AG22-230
(220-240V)  (110-120V)

AG22-230
(220-240V)

TEHNILISED ANDMED

Nurgalihvimismasin

Tootmisnumber 43362102... [43183102... [43182102.. [43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Nimitarbimine 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Nimipddrded 8500min” | 8500min’ [ 8500min | 6600 min" | 6600 min’
D= Lihvketta o max 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d=puurava e 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d b= Loikeketta pak in/ 15/3 15/3 15/3 19/3 19/3
U = Loikeketta paksus min / max 5/3mm ,5/3mm ,5/3mm 9/3mm ,9/3mm
p S0 P
d
ﬁ b= Lihvketta paksus max 8mm 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
g_D D= Lihvpinna g max 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Kaussharja @ max 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindlikeere M14 M14 M14 M14 M14
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg
Miira andmed
Maatevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60745. Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirhutase (Maaramatus K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) |945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
Helivbimsuse tase (Madramatus K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Kandke kaitseks korvaklappe!
Vibratsiooni andmed
Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 60745 jargi.
Pinna lihvimine: Vibratsiooni emissiooni vaartus a, .. 8,5m/s 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
Madramatus K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Lihvlehega lihvimine: Vibratsiooni emissiooni vaartus | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Nli‘eli)%ramatus K= 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?

TEHNILISED ANDMED
Nurgalihvimismasin

AGV 22-230

(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230E
(220-240V)

Tootmisnumber 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Nimitarbimine 2100W 2200 W 2200 W 2200 W
Nimipddrded 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”! 6600 min”'
D= Lihvketta @ max 230mm 230mm 230mm 230mm
d=puurava g 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
b p b= Loikeketta paksus min/max 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ) b= Lihvketta paksus max 8mm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D= Lihvpinna g max 230mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= Kaussharja @ max 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Spindlikeere M14 M14 M 14 M 14
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEHNILISED ANDMED

AGV22-230

AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E

Nurgalihvimismasin

Miira andmed
Madtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60745. Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:

(110-120V)

(220-240V) (110-120V) (220-240V)

Helirohutase (Madramatus K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Helivdimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Kandke kaitseks korvaklappe!

Vibratsiooni andmed

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsummmaddetud EN 60745 jargi.

Pinna lihvimine: Vibratsiooni emissiooni vaartus 3 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Médramatus K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Lihvlehega lihvimine: Vibratsiooni emissiooni vértus 3, 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Madramatus K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

Muude t6dde puhul, nt [dikamisel vdi terastraadist harjaga lihvimisel véivad vibratsioonivédrtused muutuda!

TAHELEPANU!

Antud juhendis toodud vdnketase on moddetud EN 60745 standardile vastava modtesiisteemiga ning seda vdib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud nditaja sobib ka esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vonketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt. Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude
todriistadega voi seda ei hooldata piisavalt vdib vonketase siintoodust erineda. Eeltoodu vdib vénketaset markimisvaarselt tosta terves

tockeskkonnas.

Vonketaseme tépseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil seade on valja liilitatud voi on kiill sisse liilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See vdib mdrgatavalt vihendada kogu tddkeskkonna vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tootajate suhtes, kes puutuvad to6 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abindudeks
vdivad olla, nditeks: elektri- ja tooseadmete korraline hooldus, kdte soojendamine, todvoo parem organiseerimine.

I tiiHeLePANU!

Lugege kdik ohutusnduanded ja juhendid labi. Ohutusnduete
jajuhiste eiramise tagajdrjeks vdib olla elektrilodk, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks kasu-
tamiseks hoolikalt alles.

A\ OHUTUSJUHISED NURKLIHVIJATELE

Uhised ohutusjuhised lihvimiseks, liivapaberiga
lihvimiseks, traatharjaga tootlemiseks, poleerimiseks ja
loikamiseks:

a) Kaesolev elektriline tooriist on ette nahtud lihvimiseks,
liivapaber—iga lihvimiseks, traatharjaga tootlemiseks
jaloika—~miseks.. Jargige koiki todriistaga kaasasolevaid
hoiatusi, juhiseid, jooniseid ja tehnilisi andmeid. Jargnevalt
toodud juhiste eiramise tagajdrjeks vdib olla elektrilok, tulekahju
ja/vdi rasked vigastused.

b) See elektriline tooriist ei sobi poleerimiseks.Elektrilise
tooriista kasutamine otstarbel, milleks see ei ole ette nahtud, on
ohtlik ja véib pdhjustada vigastusi.

¢) Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle elekt-
rilise tooriista jaoks ette ndinud ega soovitanud. Asjaolu, et
saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada, ei taga veel seadme
ohutut tood.

d) Instrumendi lubatud podrete arv peab olema vahemalt
sama suur kui elektritooriistal margitud maksimaalne
podrete arv. Tarvikud, mis podrlevad lubatust kiiremini, vdivad
murduda ja lendu paiskuda.

e) Tarviku valislabimoot ja paksus peavad vastama elek-
trilise tooriista maotmetele. Valede mddtmetega tarvikuid ei
kata kaitsekate piisaval mdéral, mistdttu vdivad need kontrolli alt
véljuda.

f) Tarvikudetailide keermed peavad lihvspindli keermega
iihilduma. Tarvikudetailide puhul, mis paigaldatakse
adrikkinnitusega, peab kinnitustorni ava tarvikudetailis
lokaliseerimisaariku labimooduga iihilduma. Tarvikudetai-
lid, mis sobi seadme montaazitornile, tootavad ekstsentriliselt,
vibreerivad iileliia tugevasti ja vdivad pohjustada kontrolli
kaotamist tooriista ile.

g) Arge kasutage vigastatud tarvikuid. Iga kord enne
kasutust kontrollige tarvikuid, nditeks lihvkettaid ja lih-
vtaldu pragude voi kulumise suhtes, traatharju lahtiste voi
murdunud traatide suhtes. Kui seade véi tarvik kukub maha,
siis veenduge, et see ei ole vigastatud, véi kasutage vajaduse
korral vigastamata tarvikut. Kui olete tarviku iile vaadanud
jakohale asetanud, laske seadmel iihe minuti jooksul
todtada maksimaalsetel podretel. Seejuures drge asetsege
poorleva tarvikuga iihel tasandil ja veenduge, et seda ei tee
ka laheduses viibivad inimesed. Selle katseaja jooksul vigastatud
tarvikud dldjuhul purunevad.

h) Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele naomaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski, kuulmiskaitseva-
hendeid, kaitsekindaid voi kaitsepolle, mis kaitseb Teid lihvi-
misel eralduvate vdikeste osakeste eest. Silmad peavad olema
kaitstud seadme kasutamisel eralduvate vodrkehade eest. Tolmu- voi
hingamisteede kaitsemaskid peavad filtreerima kasutamisel tekkiva
tolmu. Pikaajaline vali miira voib kahjustada kuulmist.

i) Veenduge, et teised inimesed on toopiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes toopiirkonda siseneb, peab kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku v6i tarviku murdunud tiikid
vdivad eemale paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool otsest
todpiirkonda.

0
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j) Kuiesineb oht, et seade vdib tabada varjatud elektrijuht-
meid voi omaenda toitejuhet, tohib seadet hoida iiksnes
isoleeritud kdepidemetest. Kokkupuude pingestatud juhtmega
vib pingestada ka lgikeseadme metallist osad ning pdhjustada
elektriloogi.

k) Hoidke toitejuhe podrlevatest tarvikutest eemal. Kontrolli
kaotusel seadme iile tekib toitejuntme Ibildikamise voi kaasahaara-
mise oht ning Teie kasi vdib pdorleva tarvikuga kokku puutuda.

1) Arge pange seadet kunagi enne kéest, kuiinstrument on
téielikult seisma jaanud. Podrlev tarvik vdib aluspinnaga kokku
puutuda, mille tagajarjeks vdib olla kontrolli kaotus seadme iile.

m) Seadme transportimise ajal arge laske seadmel tootada.
Teie rdivad voivad poodrleva tarvikuga juhuslikult kokku puutuda ning
tarvik voib tungida Teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tombab tolmu korpusesse, kuhjuv metallitolm
vdib pdhjustada elektrilisi ohte.

o) lirge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
laheduses. Sademete tottu vdivad need materjalid siittida.

p) ﬁrge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee vi teiste jahutusvedelike kasutamine vdib
pohjustada elektrilodgi.

Tagasilook ja asjaomased ohutusnouded

Tagasilook on kinnikiilduvast tarvikust, nditeks lihvkettast, lihv-
tallast, traatharjast vmt tingitud jérsk reaktsioon. Kinnikiildumine
pohjustab tarviku jarsu seiskumise. Selle tagajérjel liigub seade
kontrollimatult tarviku poérlemissuunale vastupidises suunas.

Kui nditeks lihvketas toorikus kinni kiildub, vdib tagajarjeks olla
tagasilodk voi lihvketta murdumine. Lihvketas liigub soltuvalt ketta
podrlemissuunast kas seadme kasutaja poole vdi kasutajast eemal.
Seejuures vdivad lihvkettad ka murduda.

Tagasilock on seadme ebadige kasutamise vdi valede toovotete
tagajarg. Seda saab valtida, rakendades jargnevalt kirjeldatud
sobivaid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke seadet tugevasti kinni ja viige oma keha ja kded
asendisse, milles saate tagasilodgijoududele vastu astuda.
Suurima kontrolli saavutamiseks tagasiloogijoudude voi re-
aktsioonimomentide iile kasutage alati lisakdepidet, kui see
on olemas. Seadme kasutaja suudab sobivaid ettevaatusabindusid
rakendades tagasilodgi- ja reaktsioonijoudusid kontrollida.

b) Arge viige oma kitt kunagi podrlevate tarvikute lihedus-
se. Tagasilodgi puhul vaib tarvik liikuda iile Teie kae.

¢) Véltige oma kehaga piirkonda, kuhu seade tagasiloogi
puhul liigub. Tagasildck viib seadme lihvketta liikumissuunale
vastupidises suunas.

d) Eriti ettevaatlikult tootage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke dra tarvikute tagasiporkumine toori-
kult ja kinnikiildumine. Poorlev tarvik kaldub nurkades, teravates
servades ja tagasipdrkumise korral kinni kiilduma. See péhjustab
kontrolli kaotuse seadme iile vdi tagasilodgi.

e) lirge kasutage kettsaelahte ega hambulise servaga saeleh-
te. Sellised instrumendid voivad kutsuda sageli esile tagasilddgi voi
pdhjustada elektritddriista dile kontrolli kaotamise.

Spetsiifilised ohutusnouded lihvimisel ja Ioikamisel

a) Kasutage iiksnes elektrilise tooriista jaoks ette nahtud
lihvimistarvikut ja selle lihvimistarviku jaoks ette nahtud
kettakaitset. Lihvimistarvikuid, mis ei ole elektrilise tooriista jaoks
ette nahtud, ei kata kettakaitse piisavalt ning seetdttu on need
ohtlikud.

b) Astmelised lihvkettad tuleb monteerida nii, et nende
lihvpind ei ulatu kaitsekatte serva tasandist véljapoole.
Asjatundmatult monteeritud lihvketast, mis ulatub kaitsekatte serva
tasandist véljapoole, pole vdimalik piisavalt varjestada.

¢) Kasutage alati kettakaitset, mis on kasutatavat tiiiipi
lihvimistarviku jaoks ette ndhtud. Kettakaitse peab olema
seadme kiilge kindlalt kinnitatud ja seadistatud nii, et taga-
tud oleks maksimaalne turvalisus, s. t et seadme kasutaja
poole peab alati jadma kettakaitse suletud kiilg. Kettakaitse
peab kasutajat kaitsma eemalepaiskuvate osakeste ja lihvimistarvi-
kuga juhusliku kokkupuute eest.

d) Lihvimistarvikuid tohib kasutada iiksnes soovitatud
kasutusotstarvetel. Naiteks: Arge kunagi kasutage lihvimi-
seks loikeketta kiilgpinda. Loikekettad on ette ndhtud materjali
loikamiseks ketta servaga. Kiilgsuunas rakendatavate joudude toimel
vdivad need kettad puruneda.

e) Kasutage valitud lihvketta jaoks alati dige suuruse ja
kujuga ning vigastamata seibi. Sobivad seibid kaitsevad lihvketast
javahendavad lihvketta purunemise ohtu. Ldikeketaste seibid vdivad
lihvketaste seibidest erineda.

f) Arge kasutage suuremate elektriliste tooriistade kulunud
lihvkettaid. Suuremate elektriliste todriistade lihvkettad ei ole ette
ndhtud kasutamiseks viksemate seadmete kdrgematel pddretel ja
vivad puruneda.

Tdiendavad spetsiifilised ohutusnéuded I6ikamiseks

a) Viltige Ioikeketta kinnikiildumist véi liiga suurt raken-
datavat survet. Arge tehke liiga siigavaid loikeid. Loikeketta
iilekoormamine suurendab selle koormust ja kalduvust kinnikiildumi-
sele ning sellega tagasilodgi vdi lihvketta purunemise ohtu.

b) Valtige poorleva loikeketta ette ja taha jadvat piirkonda.
Kui juhite Ioikeketast toorikus endast eemale, vdib seade tagasilodgi
korral koos pddrleva kettaga otse Teie suunas paiskuda.

¢) Kuiloikeketas kinni kiildub voi kui Te t60 katkestate, liili-
tage seade vélja ja hoidke seda paigal, kuni ketas on taielikult
seiskunud. Arge kunagi piiiidke veel podrievat Idikeketast
loikejoonest vilja tdommata, vastasel korral vaib tekkida
tagasilook. Tehke kindlaks kinnikiildumise pahjus ja korvaldage see.

d) ﬁrge liilitage seadet sisse seni, kuni see on veel toorikus.
Laske Idikekettal kdigepealt saavutada maksimaalpodrded,
enne kui ldiget ettevaatlikult jatkate. Vastasel korral voib ketas
kinni kiilduda, toorikust vélja hiipata véi tagasilodgi pohjustada.

e) Toestage plaadid voi suured toorikud, et vihendada
kinnikiildunud Ioikekettast tingitud tagasilodgi ohtu. Suured
toorikud voivad omaenda kaalu tdttu labi painduda. Toorik peab olema
toestatud mdlemalt poolt, nii Ioikejoone lahedalt kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse seintesse véi
teistesse varjatud kohtadesse ,taskuldiget” tehes. Uputatav
ldikeketas vdib gaasi- vdi veetorude, elektrijuntmete vdi teiste objekti-
de tabamisel pohjustada tagasilodgi.

Spetsiifilised ohutusnduded liivapaberiga lihvimisel:

a) Arge kasutage liiga suurte mostmetega lihvpabereid,
juhinduge tootja andmetest lihvpaberi suuruse kohta. Ule
lihvtalla ulatuvad lihvpaberid vdivad pohjustada vigastusi, samuti
lihvpaberi kinnijadmist, rebenemist vdi tagasilooki.

Spetsiifilised ohutusjuhised traatharjade kasutamisel:

a) Teadke, et harjast voib eemalduda traatharjaseid isegi
tavaliste toode kdigus. Arge koormake harjaseid iile,
rakendades harjale liigset survet. Traatharjased tungivad
kergesti labi 6hukeste riiete ja/vdi naha.
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b) Kettakaitse kasutamisel viltige kettakaitse ja traathar-
ja kokkupuute véimalust. Taldrik- ja kaussharjade labimdot vdib
rakendatava surve ja tsentrifugaaljoudude toimel suureneda.

Edasised ohutus- ja todjuhised

Metallide lihvimisel tekib sédemeid. Veenduge selles, et inimesed
poleks ohustatud. Tuleohu tottu ei tohi lahedal (sademete piirkon-
nas) olla tuleohtlikke materjale. Arge kasutage tolmu draimemist.
Viltige lendavate sademete ja lihvimistolmu sattumist kehale.
Arge pange katt tottava masina ohupiirkonda.

Liilitage seade valja kohe, kui tekib mdrgatav vibratsioon v6i mér-
kate muid puudusi. Kontrollige masin iile, et pohjus kindlaks teha.

Ekstreemsetes tingimustes (nt tugiketta ja vulkaanfiiber-lihvket-
taga metallide siledaks lihvimine) tootamisel véib nurklihvijasse
koguneda rohkesti puru ja prahti. Ohutuse tagamiseks tuleb
niisugustes tingimustes tootamisel metallpindu seest korralikult
puhastada, tingimata tuleb paigaldada rikkevoolukaitseliiliti. Kui
rikkevoolukaitselliti reageerib, tuleb masin saata iilekontrolli-
misele.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina todtamise ajal.

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult ihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vorgupingega. Uhendada on vdimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

Vilitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitseldlititega (FI, RCD, PRCD). Seda ndutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie
seadme kasutamisel kinni.

Masin peab pistikupessa ihendamisel olema alati véljaliilitatud
seisundis.

Liihiseohu tttu ei tohi dhutuspiludesse sattuda metallosi.

AG 22-180, AG 22-230: Sisseliilitusprotsessid tekitavad liihiajalisi
pingelange. Ebasoodsate vorgutingimuste korral voib see méjuda
ka teistele seadmetele. Vdiksemate vorgu ndivtakistuste puhul kui
0,2 oomi pole hireid oodata.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Nurklihvija sobib erinevate materjalide (nt metall, kivi)ldikamiseks
ja jamelihvimiseks, kunstmaterjalist kettagalihvimiseks ja
terastraadist harjaga tootamiseks. Kahtlusekorral jérgida tarvikute
tootja dpetusi.

Loiketdddel kasutada kinnist kaitsekatet lisatarvikute programmist.
Kahtlusekorral jargida tarvikute tootja dpetusi.
Elektritdoriist sobib iiksnes kuivtdotluseks.

TOOJUHISED

Keermestatud kettaga varustada tulevate lihvimisvahendite puhul
tagage kettas oleva keerme piisav pikkus spindli jaoks.

Kasutage ja sdilitage Idike- ning lihvkettaid alati vastavalt tootja
andmetele.

Tootage lihvimisel ja Idikamisel alati kaitsekattega.

Astmelised lihvkettad tuleb monteerida nii, et nende lihvpind ei
ulatu kaitsekatte serva tasandist véljapoole.

Adriku mutter peab enne masina kikulaskmist olema pingutatud.
Kasutage alati lisakdepidet.

Toddeldav toorik tuleb kinnitada, kui ta ei seisa oma raskusega
paigal. Arge juhtige toorikut kunagi kdega vastu ketast.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Lukustuvate liilititega masinad on varustatud taaskaivituskaitsega.
See seade valistab masina taaskaivituse elektrikatkestuse jarel. Uue
todiilesande alustamise eel masin alqul vdlja lilitada ning seejérel
taas sisse llitada.

KAIVITUSVOOLU PIIRIK
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Masina sisseliilitusvool on nimivoolust mitu korda suurem.
Kaivitusvoolu piirikuga véhendatakse sisseliilitusvoolu sedavdrd, et
kaitse (16 A inertkaitse) ei reageeriks.

SUJUVKAIVITUS
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Turvaliseks kdsitsemiseks mdeldud elektrooniline sujuvkdivitus
takistab masina jérsku kdivitumist sisseliilitamisel.

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Kui elektritooriista iihendusjuhe on kahjustatud, siis tuleb see
spetsiaalselt ettevalmistatud iihendusjuhtmega asendada, mis on
saadaval klienditeenindusorganisatsiooni kaudu.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille véljavahetamist pole kirjeldatud, laske vdlja vahetada
Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosiiiri garantii /
klienditeeninduste aadressid).

Vajaduse korral vdite tellida seadme labildikejoonise, néidates
dra masina tiitibi ja andmesildil oleva numbri. Selleks podrduge
klienditeeninduspunkti vdi otse: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

EU VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame oma ainuvastutusel, et ,Tehniliste andmete” all kirjelda-
tud toode vastab direktiivide kdigile asjakohastele satetele
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EU

2014/30/EU

ning tdidetud on jérgmiste Gihtlustatud standardite

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+-A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+-A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

nduded.

c € Winnenden, 2016-03-25

-

Alexander Krug / Managing Director
On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt lbi.

Masinaga todtades kandke alati kaitseprille.

Kanda kaitsekindaid!

Enne kdiki toid masina kallal tommake pistik pistikupe-
sast vdlja.

Arge kasutage joudu.

Ainult loikamistoodeks.

Ainult lihvimistoodeks.

™ Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav taiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos majapidamispriigi-
ga. Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb eraldi kokku
koguda ning keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks vastavas
kditlusettevdttes dra anda. Kiisige kohalikest padevatest
ametitest voi edasimiiijalt kditlusjaamade ja kogumispunk-
tide kohtajarele.

I:l Kaitseklassi Il elektritooriist. Elektritooriist, mille puhul

ei soltu kaitse mitte iiksnes baasisolatsioonist, vaid ka
tdiendatavate kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni
vdi tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest. Mehhanism
kaitsejuhi iihendamiseks puudub.

C € cmank

@ UkrSEPRO vastavusmark.

TR 066

[ H [ Euraasia vastavusmark.
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PYC

TEXHUYECKUE JAHHDIE AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230
YrnoBas ummbmamuua (1 10-120 V) (220-240 V) (220-240 V) (1 10-120 V) (220_240 V)
CepuiiHblit Homep n3genua 43362102... [43183102... |(43182102.. |(43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999  |...000001 ...000001
-999999 -999999
HomuHanbHas BbIXOAHAA MOLLHOCTb 2100 W 2200 W 2200 W 2100 W 2200 W
HomuuanbHoe yncsio 060poToB 8500 min™ 8500 min"! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min”
D= [InameTp wnudoBanbHoOro Ancka Makc. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d=[lnametp v oTBepcTMA 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
p D= TOMUMHIOTPESHOTOKDYIAMAK. 45/ 15/3mm  [15/3mm [19/3mm  [19/3mm
b U /make
d _
0 b= TonwwHa wnuposanbHoro Ancka gmm gmm smm gmm gmm
b MaKC.
g_l) D=g wnuo: it
= yioLLeil NOBEPXHOCTU MaKC. | 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
m D= g Kpyrnoit LweTkM MaKc. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pe3bba wnuxgens M14 M14 M14 M14 M14
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003 51kg 51kg 52kq 5,2 kg 5,2kg
NHdopmauma no wymam
3HaueHuA 3amMepANuCh B COOTBETCTBUN €0 cTaHAapToM EN 60745. YpoBeHb wyma npubopa, onpeseneHHblii no nokasaresnio A, 06biuHo
COCTaBnAeT:
YposeHb 38yKoBoro AaBneHus (HebesonacHocts K=3dB(A)) 92,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5dB (A)  192,5dB (A) 94,5 dB (A)
YpoBeHb 3ByKoBoii MoLLHocTy (Hebesonacocts K=3dB(A)) [103,5dB (A) [105,5dB(A) [105,5dB(A) |103,5dB(A) [1055dB(A)
Monb3yiiTech npucnoco6nennamMu Ana 3aLuTbl
cayxa.
WHdpopmauus no Bubpauun
06Lume 3HaueHnA BuGpaLwy (BeKTOPHAA CyMMa Tpex HanpaBneHuii) onpeenebl B cooTBeTcTBum ¢ EN 60745.
Mnockoe windoBanme: 3HaueHne BUOPALMOHHOI 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
IMUCCUN 3, (¢
He6e3onacHoctb K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Linudoka c nomoLLblo WnMdOBaNbHOrO NONOTHA: 3,9 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9 m/s?
3Hauenue BU6PALIMOHHOM SMUCCH 3,
Hebe3zonacHocTb K= ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEXHUYECKUE JAHHDBIE AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Yrnosas waudmawnHa (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
CepuitHblii Homep u3genus 440916 02... 43186102... 44029902... 43185102...
...000001-999999 |4409 11 02... ...000001-999999 |... 000001-999999
...000001-999999
HomuHanbHaA BbIX0AHAA MOLHOCTb 2100W 2200 W 2200 W 2200 W
HomuHanbHoe yncno 060poToB 6600 min” 6600 min” 6600 min”' 6600 min”'
D= [InameTp WnunpoBanbHoro Ancka Makc. 230 mm 230 mm 230 mm 230mm
d=[lnametp un oTBepcTUA 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
b= TonwuHa otpesHoro kpyra MuH.
b D /makc. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d _
ﬁ) b= TonwwHa wnuposanbHoro ancka gmm gmm gmm gmm
b SS MakKc.
u_D D= ¢ wnndyloweit noBepxHocT Make. 230 mm 230mm 230mm 230mm
&,
m D= g Kpyrnoii weTkn MaKc. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pe3bba wnunaena M14 M 14 M 14 M14
Bec cornacHo npouenype EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEXHUYECKME JAHHDBIE AGV 22230 AGV 22230 AG22-230E AGV22-230E

Yrnosas waudmawnHa (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
NHpopmauua no wymam

3HaueHuA 3aMepANNCH B COOTBETCTBIN CO cTaHAapTom EN 60745. YpoBeHb wyma npubopa, onpesenenHblii no nokasatento A, 06bluHo
COCTaBNAET:

YpoBeHb 38ykoBoro gasneqna (HebesonacHocts 92,5dB (A) 94,5dB (A) 94,5dB (A) 94,5dB (A)
K=3dB(A))

YpoBeHb 3ByKk0BOV MoLHoCTH (Hebe3onacHoCTb 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A)
K=3dB(A))

Monb3yiiTecb npucnocobneHnamMM AnA 3aLymuTbl

cyxa.

WNHdopmauua no Bu6payun

061ye 3HaueHUA BUOPALMM (BEKTOPHAA CyMMa TPex HanpaBneHuii) onpeaenetbl B cootBeTcTaim ¢ EN 60745,

Mnockoe windoBanme: 3HaueHne BUOPALMOHHOI ImMuccun |8,3 m/s? 8,3 m/s 8,5m/s? 8,3 m/s?

a

Hhésge30HaCHO(Tb K= 1,5m/s? 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s?
LnndoBka c nomoLLbHo WNGOBANBHOTO NONOTHA: 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
3HaueHue BUOPALMOHHOI IMUCCUN A,

Hebe3onacHocTb K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?

Mpy NpUMeHeHUM B ApYruX Lenax, Kak, Hanp., abpasuBHoe 0Tpe3aHue v WandoBaHue CTanbHoi NPOBONOYHON LETKON, MoryT PyC

nonyyaTbCa Apyrve nokasarenu Bubpawum!

BHUMAHME!

YKa3aHHblii B HACTOALLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUOPALMY U3MEPEH B COOTBETCTBUM C TEXHONOTUEN U3MEPEHUS, YCTAHOBIIEHHOI
cTanpaptom EN 60745 1 MOXeT CNoNb30BaTbCA ANIA CPABHEHUA INEKTPOUHCTPYMEHTOB APYT C Apyrom. OH TaKxe NOAXO/UT AN
NpeABapUTENbHON OLEHKIN BUGPALIMOHHOI Harpy3Kil.

YKa3aHHbIii ypoBeHb BUOGPaLMM NpeACTaBNAET 0CHOBHbIE BIUAbI HCMONb30BAHNSA IIEKTPOUHCTPYMEHTA. Ho eCnn INeKTPOUHCTPYMeEHT
UCNONb3YETCA ANA APYTUX LeNedt, UCMoNb3yeMblil UHCTPYMEHT OTKNIOHAETCA OT YKAa3aHHOIO NN TEXHUYECKOE 06Ty KUBaHME Obino
HEZ0CTaTOUHbIM, TO YPOBEHb BUOPALIMU MOXKET OTKIIOHSTBCA 0T YKa3aHHOro. B 370M Clyuae BUOPALMOHHAA HArpy3Ka B TEUeHUE BCEro
nepuoa paboTbl 3HAUNTENbHO YBENNYMBALTCA

[InA TOUHOI OLEHKY BUOPALMOHHOI HArPy3KN HEOOXOAUMO TaKXKe YUUTbIBATH BDEMS, B TEUEHUE KOTOPOTO NPUGOp OTKAIOUEH UK
BKJIHOYEH, HO GaKTUYECKI HE UCNONb3YeTCs. B 3ToM Cnyyae BUOPALMOHHAs HArpy3Ka B TeueHue BCero nepuoga pabotb MoxeT
CYLECTBEHHO YMEHbLIUTHCA.

YCTaHoBMTE JONONHUTENbHBIE Mepbl 6e30MacHOCTIA A 3aLUUThI N0b30BATENSA OT BO3ALHCTBUA BUOPALMY, HANPUMED: TEXHUYECKoe
00CNYXUBaHIE dNEKTPOUHCTPYMEHTA M UCMONB3YEMOTO HCTPYMEHTA, NOAAEPAHME PYK B TENNOM COCTOSHIM, OPraHN3aLms pabounx
NpOLECCoB.

N sHumanme!
03HaKoMbTech Co BCeMM YKa3aHUAMN N0 6e30MACHOCTUM  yxa3anyii BOIMOKHO MOPAXEHIA SIEKTPOTOKOM, BOHUKHOBEHIE
MHCTPYKUMAMM, B TOM YUCNE CMHCTPYKUMAMM. YNyLIeHUA, noXapa u/unun nonyyeHue cepbesHblX TPaBM.

JAonyLIeHHble Npu cobniogenmn yKa3aHIM71 n VIH(Tp)’KLlMﬁ no b) HacToAwmil 3NeKTPOUHCTPYMEHT He MpurogeH ans

TeXHuKe 6e3onacHocTy, MOryT cTanb I1pI/NI/IHOI7I 3neKkTpuyeckoro nonuposa::m BbIHOI'III:eHVIE p:ﬁyOT ans KOTgprXﬂaCTgﬂmMﬁ

nopaXXeHua, noxapa n TAXenblX TpaBM. N ! »

(oxpaunﬁre STH MHCTPYKIWN ¥ YKa3aHUA ANA GyAyu.lero BHQKTPOMHSprMeHT He npeayCcMOTPeH, MOXET CTaTb NpUUKUHON
onacHoCTeu 1 TpaBMm.

ucnonb30BaHuA. .
¢) He NpUMeHAUTe NPUHAANEKHOCTH, KOTOpble He

A YKA3AHMWSA MO BE30NACHOCTY K YTOBOW npeaycmoTpeHbl U3rotoBuTenem cneuuanbHo ana

TN OOBAJIbHON MALIUHE HacToALLero 31eKTPOMHCTPYMEHTa 1 He peKOMeHAYITCA
M. ToNbKO BO3MOXHOCTb KpenneHua npuHaanexHocteil B

Bawem INEKTPOUHCTPYMEHTE HE rapaHTUPYET eLLe ero HaAeXHoro

MPUMEHEHNA.

NPOBO/IOYHLIMU WETKAMU, ANA NONNPOBAHUA U OTPE3HbIX d) ﬂonycTumoe Hnano 060POTOB ncnonb3yemoro
WHCTPYMEHTa AOMKHO 6bITb KaK MUHUMYM TaKUM Xe,

pagor: 3 KaK ¥ MaKcManbHoe Yicno 060poToB, yKasaHHoe Ha
a) HacroAwuii aneKTpONHCTPYMeHT NpeAHasHaueH ana INeKTPOMHCTPYMeHTe. KoMnieKTylowye, KoTopble BpaLLaloTca
NPUMEHEHUA B Ka4ecTBe WNNGOBaNbHOM MalMHb, 6bicTpee JOMYCTUMON CKOPOCTH, MOTYT CIOMATbCA U OTNETETb.

Lossth s KISON SIS, ) apspaers nronmapatosromrprnn
P i P . AOMKHbI COOTBETCTBOBATb pa3mepam Bawero

Bce npefynpeikaatolIne ykasaus, UHCTpyKLH, 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. HenpaBunbHo copasmepenHble paboyue

::II:I'(?I'“(:):I::ZV':'“ “N?::T':)I:Ie’ﬁw;:z:;gﬂslgl :::My:;;:c;e JOLIMX VUHCTPYMEHTbI HE MOryT 6bITb B JOCTATOUHOI CTENEHN 3ALLNULLEHDI
P Py - 1P A Aylous WNU KOHTPONIMPOBATHCA.
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f) Pe3b6a npuHagnexHocTell AOMKHa COBNAAATh
cpe3b6oii wnnposanbHoro wnuHAenA. ¥
NpUHaANeKHOCTell, KoTopble NPUKpennAloTcA GnaHuamu,
oTBepcTHe ANA GUKCALUK B feTanu fOMKHO COBNAAaTh C
AnameTpom NloKanusupyowero dnaxua. [letanu, kotopbie
He NOAX0AAT K MOHTaXHOMY CTPeXHI0 npubopa, pabotaiot
IKCLIEHTPUYHO, BUOPUPYIOT CIIMLLKOM CUITbHO W MOTYT MPUBECTU K
noTepe KOHTPONSA HaZ MHCTPYMEHTOM.

g) He npumensiite noBpexpaeHHble paboune MHCTPYMEHTbI.
MpoBepsiiTe KaxAblil pa3 nepep ucnonb3oBannem paboune
MHCTPYMEHTbI, KaK T, AN OBanbHbie KPyru Ha CKoNbl

M TPeLLVHbI, WANQoBanbHble TapenKku Ha TpeLuHb,

PUCKM UM CUNbHBIi U3HOC, NPOBOMNOYHbIE LETKM Ha
He3aKpenneHHble UK nonomaHHble nposonoku. Mlocne
NajieHnA SNeKTPOMHCTPYMEHTa U paboyero NHCTpyMeHTa
npoBepsiiTe NocneAHNII Ha NOBPEXAeHUA U NP1 Ha06HOCTH
yCTaHOBUTE HenoBpeX AeHHbIil paboyeil HcTpymeHT. Mlocne
3aKpenneHus pa6oyero MHCTpyMeHTa 3aiiMuTe camu 1 Bce
HaxopAwWmeca B6NU3M nnLia nonoxeHue 3a npepenamu
NN0CKOCTY BpallleHUA pa6oyero NHCTPYMeHTa U BKNloYUTe
3NeKTPONHCTPYMEHT Ha OiHY MUHYTY Ha MaKCMManbHoe
uncno 060poToB. Mopex/eHHble paboume HCTPYMEHTbI
pa3pbiBaloTCs, B 60NbLIMHCTBE CNyYaeB, 32 370 BPeMA KOHTPONA.

h) Npumensiite cpepcTBa NHAMBUAYANbLHON 3aL4UTI.

B 3aBUCMMOCTH OT BbINONHAEMOII paboTbl NpUMeHsiiTe
3aLYMTHDIN LWUTOK ANA NNLA, 3aLMTHOE CPeACTBO ANA ra3
Unu 3aluTHbIE 04KM. HackonbKo ymecTHO, npumeHsiiTe
NPOTMBONbINEBOIi pecnupaTop, CpeACTBa 3aLyUTbl OPraHoB
CnyXa, 3aLMTHbIE MepyYaTKN UNK cneluanbHbli GapTyk,
KoTopble 3awuujaiot Bac ot abpasuBHbIX YacTuL v yacTuy
MaTepuana. [nasa oMKHbI ObITb 3aLLMLLEHbI OT NIETAIOLMX B
BO3ZyXe NOCTOPOHHUX TeN, KOTOPble BO3HUKAIOT MPH BbINONHEHUN
Pa3nnyHbIX pabor. poTMBONBINEBOI PeCNMPaTOp UK 3aLYUTHAA
MacKa OpraHoB JibixaHusl LOMKHbI 3a1ePXKIBaTb BO3HUKAIOLLLYI0
npu pabote nbinb. IpofomKUTENbHOE BO3LEHCTBIE CUNIbHOTO LyMa
MOXET NPUBECTY K NOTEpe CAIyXa.

i) Cnegute 3a Tem, uToObI BCe IULLA HAXOAUIUCD HA
6e3onacHom paccrosHuM K Bawemy pabouemy yyacrky.
Kaxpoe nuuo B npepenax pa6oyero yyactka A0NKHO UMeTb
CpeACTBa MHAVBUAYaNbHOM 3aUTbI. OCKONKM A€Tanu Ui
Pa3opBaHHbIX PaboUNX UHCTPYMEHTOB MOTYT OTAIETETb B CTOPOHY U
CTaTb NPUYNHOI TPABM TAKXKe 11 3a NPEAENaMI HENOCPEACTBEHHOTO
pabouero yuactka.

j) DlepxuTe INeKTPOUHCTPYMEHT TONBKO 32 U30/IMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTH PYKOATOK, ecnu Bbl BbinonHAeTe paboTbi, npyu
KOTOpbIX pa6oumii MHCTPYMEHT MOXKET NONacTb Ha CKPbITYI0
3NeKTPONPOBOAKY MMM Ha COOCTBEHHBII LUHYP NOAKNIOYEHNA
nuTaHUA. KOHTAKT peXyLLero MHCTPYMeHTa C TOKOBEAY LM
NPOBOAOM MOXET CTaBUTb N0/ HANPAXeEHIE MeTanMYeckue Yacti
npubopa, a Takke NPUBOANTD K YAaPy MEKTPUUECKIM TOKOM.

k) Jlepute WHyp noAKNIOYEHNA NUTaHUA B CTOPOHE OT
BpaLaioweroca paboyero MHCTpymenTa. Ecm Bol notepaere
KOHTPONb Ha/ UHCTPYMEHTOM, TO LUHYP MOAKNIOYEHIA NUTaHNA
MOeT 6bITb epepe3aH K 3aXBaueH BPALLAIOLLeICA YacTbio W
Batwa KucTb WM pyka MOXeT NonacTb Nog BpaLuatoLuiics pabounii
UHCTPYMEHT.

1) Hukorpa He KnaguTe INEKTPUYECKUII NHCTPYMEHT A0
TeX Nop, NoKa MHCTPYMeHTanbHasA Hacafka NoNHOCTbio

He 0CTAHOBUTCA. BpaLLatLyuiica paboumit MHCTPYMEHT MoXeT
3aLenuTbCA 3a 0NOPHYI0 NOBEPXHOCTD U B pe3ynbTaTe Bbl MoxeTe
10TEPATb KOHTPONb Haj INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

m) Bbiknioyaiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTUpoBaHuH. Balua ofexa MoxeT 6biTb CnyyaitHo
3aXBaueHa BPALLAoLLMMCA Pabounm MHCTPYMEHTOM W nocneiHuii
MOXeT HaHecTI Bam Tpasmy.

n) PerynapHo ouniLaiite BEHTUNALMOHHbIE NPope3y
Bauwero aneKTponHCcTpymeHTa.BeHTunaTop ABuratens
3aTATMBAET NblMb B KOPMYC M 6OMbLLIOE CKOMNIEHME MeTanMyecKoi
MbIY MOXET MPUBECTM K INEKTPUYECKOIt 0NacHoCTY.

0) He nonb3yitTecb 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM B6NM3M ropiounx
Matepu1anoB. /ckpbl MOryT BOCNIAMEHUTb 3TH MaTepHanbl.

p) He npumensiite paboune NHCTPyMeHTbI, Tpebylowne
npuMeHeHue OXNaxaaloWNX KUAKoCTeil. lpumeHenme
BOZbI VIV APYTYIX OXNIX AAIOLLMX KUAKOCTE MOXKET NPUBECTU K
NOPaXeHMH0 INEKTPOTOKOM.

06paTHbIil yaap 1 CO0TBETCTBYIOLME NPeAyNpeKAaIoLMe
yKa3aHus

06paTHblit yaap 370 BHe3anHas peakLysa B peynbTaTe
3aeZiaHusA M 6NOKMPOBaHMA BpaLLkLLEerocs paboyero
MHCTPYMEHTA, Kak To, WMdoBanbHoro kpyra, WwaudoBanbHoi
Tapesky, NPOBONOYHON WeETKN U T.4., BeZyLLas K pe3Komy
0CTaHOBY BpaLLaloLLerocs pabouero HCTpymeHTa. Mpu 310M
HEKOHTPONMPYEMDbIil SNEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPAETCA Ha
MecTe 6710KUPOBKM NPOTUB HanpaBeHna BpaLleHua paboyero
UHCTPYMEHTA.

Ecnu wandosanbHbIii Kpyr 3aeaaeT unn 610KMpyeT B 3aroToBke, T0
MOrpy>eHHas B 3ar0TOBKY KPOMKa LUNMGOBANLHOTO Kpyra MOXeT
6bITb 33XaTa 1 B pe3ynbTate NPUBECTH K BbICKAKMBAHMIO Kpyra

113 3aroTOBKM Mnu k 06patHomy yaapy. Mpu 31om wandoBanbHblil
Kpyr ABVXKETCA Ha ONepaTopa iu 0T HEro, B 3aBUCUMOCTY 0T
HanpaBneHuA BpalLeHna Kpyra Ha Mecte 6nokuposanma. Mpu
3TOM WAMPOBANbHDIA KPYr MOXKET NONOMATbCA.

06paTHbIii yaap ABNAETCA CNEACTBUEM HENPABUNBHOTO
1CNONb30BaHNS dNEKTPOUHCTPYMEHTA MY OLUIMOKM ONepaTopa.
OH MOXeT 6bITb NPEAOTBPALLEH OMUCAHHBIMM HIKE MepamMu
NPEAOCTOPOKHOCTH.

a) Kpenko pepxute 3neKTpOMHCTPYMEHT U 3aiimuTe Bawmm
TeNoM U pyKamu nonoxeHue, B koropom Bol moxere
npoTuBoAeiiCcTBOBaTb 06paTHbIM cunam. Mpu Hanuumw,
BCerfa NpumeHsiiTe AONONHUTENbHYIO PYKOATKY, 4T06bI
KaK MOXXHO nyyLLe NpoTUBOAELICTBOBATL 06paTHbIM cUnam
UNVN peaKLMOHHbIM MOMEeHTaM Npu Habope 06opoToB.
OnepaTtop MoXeT NOAXOAALMMU MepaMy NPeSOCTOPOXKHOCTH
MpPOTUBOLEIICTBOBATb CUNIaM 0OPATHOT0 YAapa U PeaKLMOHHbIM
unam.

b) Bawa pyka HuKoria He J0mKHa 6bITb B6NU3M
Bpawyaiouieroca pabouero nHcTpymeHTa. lpu 06patHom ypape
Ppaboumii IHCTPYMeHT MOXeT NoiiTu no Bawweit pyke.

) Jleputech B CTOPOHe OT yyacTKa, B KOTOPOM Npu
obpaTtHoM yaape GypeT ABUraTbCA INEKTPOUHCTPYMEHT.
06paTHbIii yiap BeLeT SNEKTPOUHCTPYMEHT B MPOTUBOMONOXKHOM
HanpasneHuu K ABIKEHIO LUNMPOBANBHOTO Kpyra B MecTe
6nokuposanua.

d) Oco6eHHo ocTOpOXKHO paboTaiiTe Ha yrnax, ocTpbIX
Kpomkax u 1.7. [lpepoTBpaLyaiiTe 0TCKOK paboyero
MHCTPYMEHTa OT 3aroTOBKM U ero 3aK/nHUBaHue.
BpaLualowuitca pabounit MHCTPYMEHT CKNIOHEH Ha yrnax, 0CTpbX
KPOMKaX 11 IPU OTCKOKE K 3aKNMHUBAHMI0. 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTpOAA N 06paTHbIi yaap.

e) He nonb3yiitech LenHbiMm unu 3y6uatbimm nunamu. Takue

WHCTPyMEHTa/IbHble Hacafiki YacTo NPUBOAAT K 0TAAYe nan notepe
KOHTPONA HaJ SNeKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM.
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CneumanbHble NpeaynpexpaioLyue yKasaHus no
WwAMpoBaHUIO U OTPe3aHUI0

a) MpumeHnaiiTe fonyLieHHbIe NCKNIOYNTENbHO ANA
Bauuero aneKTpouHCTpymMeHTa abpasuBHbIe MHCTPYMEHTbI
M NpeAyCMOTPeHHbIe ANA HUX 3ALUTHbIE KOXKYXH.
AGpa3svBHble MHCTPYMEHTbI, He NPeAYCMOTPEHHbIE ANIA 3TOr0
3N1eKTPOMHCTPYMEHTA, He MOTYT BbITb JOCTaTOUHO IKPAHUPOBAHbI
11 He 6e30nacHbl.

b) Usornytbie wnnposanbHbie AUCKN HeobXoAMMO
yCTaHaBNMBaTb TaKNM 06pa3om, YTo6bl uX wWnnposanbHas
NOBEPXHOCTb He BbIXOAUNA 32 NpeAienbl Kpas 3aLyUTHOr0
KOXKYXa. YCTaHOBNEHHbIA HeHaAnexXaLyum 06pasom
WAMGOBANbHBIA JUCK, BbIXOAALLMIA 33 NPeAeNbl Kpas 3aLUTHOro
KOXYXa, HeBO3MOXHO IKPAHUPOBATb AOCTATOUHbIM 06pa3OM.

¢) Bcerpa npumeHsiiTe 3alyUTHBII KOXKYX,
NpepyCcMOTPeHHbII ANA NpUMeHAeMoro Buaa abpasusHoro
MHCTPYMEHTa. 3alyUTHBIIA KOXKYX AOMKEH GbITb HafleXHO
3aKpenneH Ha NeKTPOUHCTPYMeHTe U HaCTPOEH TaK, 4To6bl
AocTMranacb Haubonbiuas creneHb 6e3onacHocTy, T.-€.

B CTOPOHY OnepaTopa AoMmKHa GbITb OTKPbITA KaK MOXHO
MeHbLUaA YacTb abpasMBHOT0 MHCTPYMEHTa. 3aLMTHbI
KOXKYX OMKEH 3aLLuLLaTh OnepaTopa 0T 0CKONKOB 1 Cy4aitHoro
KOHTaKTa C abpa3nBHbIM MHCTPYMEHTOM.

d) Abpa3vBHble MHCTPYMEHTbI AONYCKALTCA NPUMEHATL TONbKO ANA
peKomeHzyeMbix paboT. Hanpumep: HuKorAa He windyiite 60koBoii
NOBEPXHOCTHH OTPE3HOrO Kpyra. OTpe3Hble Kpyru npeHa3HaueHbl
ANA Cbema MaTepuana KpomKoit. bokoBble Cunbl Ha 3TOT abpa3uBHblil
WHCTPYMEHT MOTYT CTIOMaTb €ro.

) Bcerpa npumensiite HenoBpexaeHHble pnaHLeBble railku
CNpaBUbHbIMM pa3mepamu 1 Gopmoii Ans BbibpaHHoro
Bamu waudoBanbHoro Kpyra. lIpasunbHble Gnanubl ABAAITCA
0Mopoit AnA WindOBANbHOTO KPyra v yMeHbLLAIOT OMaCHOCTb ero
nonomky. OnaHubl ANA 0TPE3HbIX KPYroB MOTYT OTANYATbCA OT
dnaHueB ANA WAMGOBANBHBIX KPYroB.

f) He npumensiiTe u3HoLeHHble WANGOBANbHbIE KPYTU
6onbLuuX 3neKTPOUHCTpYMeHTOB. LUnudosanbHbie Kpyru Ana
60/bLUMX INEKTPOMHCTPYMEHTOB U3TOTOBNEHDI HE ANA BbICOKNX
CKOPOCTEiA BPaLLLEHNA MANEHbKIX J1EKTPOMHCTPYMEHTOB U UX
MOXET pa3opeartb.

[JlononHuTenbHble cneuyuanbHbie NpeaynpexpaoLme
yKa3aHuA oTpe3aHus wnnposaHuem

a) MpepotBpauyaiite 6n0OKMpPOBaHME OTPE3HOTO Kpyra n
3aBblLeHHOe ycunue npukatua. He BbinonHaiite cinwkom
Tny60KuX pe30B. lleperpy3ka 0TPE3HOro Kpyra NOBbILLAET ero
Harpy3Ky M CKIIOHHOCTb K NepeKaLLMBaHUIo Uik 610KNPOBaHMI0 U
3TUM BO3MOXKHOCTb 00paTHOTO yapa Uni NosoMKM abpasmnBHoro
UHCTPYMEHTa.

b) ByAbTe 0CTOPOXKHBI NEpep 1 3a BPaLLAIOLLNMCA OTPE3HBIM
Kpyrom. Ecniv Bol BegeTe 0Tpe3Hoii Kpyr B 3aroToBKe oT ce6s,

70 B Cy4ae 06paTHON yAapa NeKTPOUHCTPYMEHT MOXET C
BPALLAIOLLUMCA KPYTOM OTCKOYMTb NPAMO Ha Bac.

<) Mpu3aKnuHMBaHUM OTPE3HOTO Kpyra i Npy nepepbiBe B
paboTe BbIK/IOYaiiTe INEKTPOMHCTPYMEHT U JlepXKuTE ero
CNOKOIiHO, HeNOABIHO 10 0CTaHOBKM Kpyra. Hukorna He
NbiTaiiTech BbIHYTb ellje BPaLLALLiiCcA OTPE3HON Kpyr
13 pe3a, TaK KaK 3T0 MOXKeT IPUBECTH K 06paTHOMY ynapy.
YcTaHoBUTe M YCTPaHUTE NPUYMHY 3aKNUHUBAHNA.

d) He BKnioyaiiTe NOBTOPHO INEKTPOMHCTPYMEHT NOKA
a6pa3uBHbIii MHCTPYMEHT HaXoAuUTCA B 3aroToBke. Jlaiite
oTpe3HoMy Kpyry pa3BuTb NOIHOE YUCN0 060poTOB, Nepen
TeM Kak Bbl 0cTopoxHO npofomkuTe pe3anue. B npoTusHom

C1y4ae Kpyr MOXKET 33€CTb, OH MOXKET BbICKOUMTb U3 ETaIM 1
npUBECTI K 06paTHoMY yaapy.

) Mnutbl unn 6onblume 3aroTOBKY JOMKHbI HAEKHO NeXKaTh
Ha onope, 4To6bI CHU3UTb ONACHOCTb 06paTHOrO yAapa Npu
3aKNMHUBAHNA OTPE3HOr0 Kpyra. bonbLume 3aroToBKN MOryT
nporu6aTbca nog CO6CTBEHHBIM BECOM. 3aroTOBKa J10/IKHa NIEXaTb Ha
onopax c 0bewx CTopoH, Kak BOAM3Y pe3a, TaK 1 N0 Kpasm.

f) PeiicTByiiTe C 0€060ii 0CTOPOXKHOCTbIO NPY BbIpE3aHUM
YHaCTKOB CyLeCTBYIOWUX CTeH unu npu paboTe B Apyrux
cnenbix 30Hax. [lorpyxatoLLuiica 0Tpe3Hoit Kpyr MOXeT npu
pe3aHuK ra30npoBO/A UM BOJONPOBOAA, SNEKTPUYECKUX IPOBOI0B
unu Apyrux 06beKToB NPUBECTY K 06paTHOMY yaapy.

CneumanbHble Npeaynpexaalowme ykasaHua ansa
wnudoBaHNA HaxAauHol ymaroii:

a) He npumensiite wnudoBanbHble AUCTbI ¢
3aBblLIEHHbIMU Pa3MepamHu, a CieAyiiTe AaHHbIM
M3rOTOBUTENA N0 pa3mMepam WANGOBaNbHbIX TUCTOB.
LnudosanbHble NUCTbI, BLICTYNAOLLME 33 Kpaii WANGOBaNbHON
TapesKu, MOryT CTaTb NPUYMHOI TPaBM 1 6110KIpOBaHUSA, pBATbCA
UnKM NpuBeCTH K 06paTHOMY yAapy.

PYyC
0Oco6ble Nnpepynpexpaiowwme ykasanua ana pabor c
NPOBONOYHBIMM LETKAMU:

a) YuutbiBaiiTe, YTO METaNNNYECKas LWETUHA MOXKeET
oTnerarb Aaxe Bo Bpems 06bIuHoil paboTbl. He
neperpyxaiite npoBoNoKy, NoBepras WeTky YpesmepHoii
Harpy3ke. MeTannuyeckas WeTuHa MOXeT N1erko NPOHUKHYTb
CKBO3b OZEXAY U/ U KOXY.

b) Ecnu ana pa6oTbl peKkomeHAYeTCA MCNONb30BaTb
3aLUTHBII KOXYX, TO UCKNIOYaiiTe CONPUKOCHOBEHME
NPOBOIOYHOIA LETKW C KOXKYXOM. TapenbuaTble 1 YalleyHble
LUETKM MOTYT yBENWYMBAT CBOI IMAMETP NMOA AeICTBUEM ycunua
MPUXKATUA U LLEHTPUGYTANbHBIX CHI.

ononuutenbHble YKa3aHua no 6e3onacHocTu u pabote

Heobxoanmo cnepnTh 3a Tem, 4To6bl UCKpI, BbiNeTatwLue
c06pabatbiBaeMoil NOBEPXHOCTH, He NoNajanil Ha
BOCNIAMEHsAIOLLMECS MaTepuanbl.

/136eraiite nonaganna Uckp U WanoBanbHoil NbIIN Ha TeNo.
Hukorza He KacaitTech OnacHoil pexyLuei 30HbI B MOMEHT paboTbl.
He y6upaiite onunku 1 0610MK1 NPy BKIOYEHHOM UHCTPYMEHTe.

HemezaneHHo BbIKNiouaiiTe MaLUMHY eC1 NOYyBCTBOBANMN
OLLYTUMYI0 BUOPALIMIO MW NPU APYTUX HEUCMPABHOCTAX.
[lpoBepbTe MHCTPYMEHT UT06bI 06HAPYXUTb NUPUUUHY
HeucnpaBHoCTY.

Mpu NpesenbHbIX YCN0BUAX IKCMTyaTaLum (Hanp., Npu ragKoit
WAMdoBKe METaNN0B C ONOPHBIM UCKOM U LUANGOBANbHBIM
Kpyrom u3 BYNKaHU3upoBaHHoi pubpbl) MoxkeT 06pasoBathca
CUIIbHOE 3aTPA3HEHNE BO BHYTPEHHEN YacTu yroBoii
wnndoBanbHoi MaLMHKK. [py TakuX yCNoBMAX SKCnNyaTaLnm u3
006paxeHuii 6e30MacHOCTM He06X0AMMa OCHOBaTeNbHAA 0YUCTKA
BHYTPEHHEI YacTy OT OTNIOXEHMIi MeTanna h NPUHYAUTENbHOR
npeABapuTeNbHOE BKAKYEHNE 3aLUNTHOTO BbIKNKYaTENA TOKa
yTeyku (Fl). Nocne cpabatbiBaHna 3awwuTHoro Boikntoyatens Fl
CeflyeT 0TNPaBUTb MALUMHKY B PEMOHT.

He npubnuxaiite meTannnyeckue npesMeTbI K BEHTUNALNOHHBIM
0TBEPCTUAM U3-32 OMACHOCTM KOPOTKOTO 3aMblKaHus!
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MOAKNIOYEHWE K JIEKTPOCETH

MocoeaAMHATD TONbKO K 0}1H0¢63HOI7| CeTI NepeMeHHOro Toka ¢
HanpAXeHuem, CO0TBETCTBYHLUM YKa3aHHOMY Ha MHCTPYMEHTe.
3H€KTPOVIHCprMEHT nmeet BTOpOl7I Knacc3alunTbl, 4To no3gonAeT
NoAKNYaTh €ro K po3eTkam 3NeKTponuTaHma 6e3 3a3emnatowero
BbIBOJA.

IneKTponpubopbI, UCMONb3yemble BO MHOTUX Pa3NuHbIX MecTax,
B TOM U¥CTIe Ha OTKPLITOM BO3AyXe, 0MKHbI MOAKNHYATbCA Yepe3
YCTPOIACTBO, NPeAOTBPALLaloLLee Pe3KOe NOBbILLEHMUe HanpAXKeHUA
(FI, RCD, PRCD).

Bcragnaiite BUNKY B po3eTky TONbKO MK BbIKNIOYEHHOM
UHCTpYMeHTe.

AG 22-180, AG 22-230: MoryT cnyyaTbCA KpaTKOBPeMeHHble
nepenazpl HanpsxeHua. Mpu HebnaronpuATHbIX yCIoBUAX
3NeKTPOCHa6XeHNA MoXeT 6biTb NOBPeX AeHO Apyroe
obopyxosaHue. Ecnu conpoTuBnenme snekTpoceTin MeHee 2 Om, T
MOrYT BO3HUKATb Nepenajibl HanpaXeHus.

NCNoJIb30BAHUE

Yrnosas waudoBanbHaa MallHa UCNONb3YeTCA ANA pa3feneHus
14ePHOBOTO LUANGOBAHMA MHOTMX MATepUanoB, kak Hanpumep,
MeTannauimM KamHs, a Takke AN WAnGoBaHUA C MOMOLLbIO
NNACTMaCCOBOrOTapeNbYaToOro WANGOBaNLHOMO Kpyra u Ana
paboTbl €O CTaNbHOMNPOBONOUHOIA LLETKON. B cnyyae coMHeHua
cobniofaiiTe yKa3aHMANPOU3BOAUTENA NPUHAANENKHOCTEIA.

[Ina paboT no pasAenemto MCNoNb30BaTh 3aKPbITbIiA 3aLLMTHbIIA
KOXKYyX U3 NPOrpamMMbl NPUHAANEXHOCTEIA.

B CNyyae COMHeHuA cobniogaitte yKa3aHUANpou3BoAuTeNa
ﬂpMHaﬂﬂe)KHO(TEIZ.

3T0T 3NEKTPOUHCTPYMEHT NPEeHA3HAUEH TONbKO AN PaboThl
BCYXYH0.

YKA3AHUA N0 PABOTE

I'Ipe.qHasHauaeTcn ANA UHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT
1Cnonb30BaTbCA CKpyramir, OCHaLLeHHbIMI pe3b608bIM
0TBEPCTUEM, TPUYEM LNINHA pe3b6bl [I0/1Ha CO0TBETCTBOBATb
ANVHE WNUHAENA.

Bcerpa VI(HOJ'Ib3yI7ITE W XpaHuTe 0Tpe3Hble n LIJJ'II/I¢OBaJ'IbeIe
ANCKKA B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMAMU NPOU3BOANTENA.

Mpy WAMGOBAHMM WA OTPe3aHUN BCETa NONb3YiiTeCh 3aLLUTHBIM
orpax«eHuem.

M30rHyTble NHM¢OBaHbeIE LUCKN HeobX0ANMO y(TaHaB/nBaTb
TaKum 06pa30M, 4T06bI UX LLIJ1I/I¢OBBJ'IbHaﬂ NOBEPXHOCTb He
BbIX0AWNA 3a NpeAenibl Kpaa 3alMTHOTO KOXYXa.

lepes BKIOYeHNEM UHCTPYMEHTa 3aTAHUTE railky ¢ dnaHuem.
Bcerpa nonb3yiitec AONONHUTENLHON PYKOATKOM.

Ecnu usgienve He JocTaTouHo TAXeN0e U HeyCTOIuMBOE, TO €ro
Heo6X0AMMO 3aKpenuTb. HUKOrAa He nofHoCUTe 3penue K
WnudoBanbHoMY ANCKY, Aepa ero B pykax.

AGV 22180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

MaLuuHbI ¢ YUKCUpyembIM BbIKAOYATENEM OCHALLEHDI 3ALLMTO!
0T NIOBTOPHOr0 BK/HoueHuA. OHa Npe/IoTBpaLLaeT NOBTOPHOE
BK/I0YEHME MalLMHbI NOCe NepeboA B Mofiaye NeKTPOIHEPruM.
[inaToro, utobbl CHOBa BBECTM MaLUmMHY B paboTy, ee Heo6XoANMO
BbIKAIOYNTb 1 CHOBA BKTHOUMTD.

AGV 22-180 E, AGV 22230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
(TapToBbIii TOK NPV 3aMyCKe MalLNHbI B HECKONbKO Pa3 Bbillie Yem
HOMUHANbHbII TOK. OrpaHnymMTeNb CTapTOBOTO TOKA OrpaHNuNBaeT
TOK 10 3HaueHNii MCKAIoYaloLLMX cpabaTbiBaHye nepefoxpaHuTens
(16A)

NNABHbIA CTAPT
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

MnasHblit cTapT Ans Ge3onacHoi paboTbl NpesoTBpPALLAET peskoe
BK/IIYEHME MHCTPYMEHTA.

0bCNYXUBAHUE

B(ema LepXuTe oxnaxaatowine oTBepcTua YNCTbiMn.

B cniyuae noBpexaeHus CoeAMHUTENbHOMO NPoBoAa
NEeKTPUYECKOr0 MHCTPYMEHTa He06X0MMO 3aMeHUTb €ero
CnewyanbHo NOArOTOBNEHHbIM COEAMHUTENbHBIM NPOBOLOM,
LOCTYNMHbIM Yepe3 OpraHu3aLmio No 06CyKMBaHIIO KINEHTOB.

Monb3yiiTech akceccyapamm 1 3anacHbimu yactamm Milwaukee.
B cnyyae BO3HVKHOBEHIA HEOOXOAMMOCTY B 3aMeHe, KOTopas He
6bina oniicaHa, 06paLLaiiTech B OAMH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB N0
06y XMBaHNIO MeKTPOMHCTpyMeHToB Milwaukee (cw. cnucok
CepBUCHbIX OpraHn3aLyil).

Tpu HeobXoAMMOCTI MOXKET ObITb 3aKa3aH YepTex MHCTPYMEHTa
CTpexmepHbIM U306paxeHnem fetaneii. Moxanyiicta, ykaxute
HOMep 1 TUM MHCTPYMEHTA U 3aKaXKuTe YepTex y Balumx MecTHbIX
areHToB U HenocpeacTeHHo y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

BEKJIAPALINA 0 COOTBETCTBUU CTAHAAPTAM EC

Mbl HeceM CKNiouMTeNbHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 32 TO, YTO U3feNMe,
0nucaHHoe B paszene «TexHueckan MHGOpMaLA» CO0TBETCTBYET
BCEM NPUMEHNMbIM ONOXKEHNAM IMPEKTUB

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

a TaKxKe CefiylollyM COrNacoBaHHbIM CTaHAApTam

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014
EN'55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22230, AG 22-230 E, AGV 22230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25

oy

Alexander Krug / Managing Director

YnonHOMOYEH Ha coCTaBIIeHIe TeXHUUECKOil JOKYMEHTaLMH.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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CAMBOJIbI

BHUMAHME! NPEAYNPEXEHME! OMACHOCTB!

MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NPOUTUTE UHCTPYKLMIO N0
UCMOIb30BaHII0 NEpe/ HauanoM Mio6bix onepatuii ¢
UHCTPYMEHTOM.

Ipu paboTe C MHCTPYMeHTOM Bceraa HafeBaiiTe
3aLUUTHbIE OYKN.

HapeBatb 3awuTHble nepyatku!

Q@R

lepes BbinonHeHueM Kakux-nu6o pabot no
06CYXUBAHUIO UHCTPYMEHTA BCEr/ja BbIHUMAIITE BUIKY
13 PO3eTKY.

2]
’
+

He npumensiite cuny

Tonbko ANA 0Tpe3aHuA.

TonbKo AN WnpoBaHms.

NE®

lpuHaanexHocTi - B cranaapTHYI0 KoMAAEKTaLMIo He
BXOAWT, NOCTABAAETCA B KAUeCTBe JONONHUTENbHON
NPUHAANEKHOCTH.

IneKTpUYeCKMe yCTPOIACTBA HeMb3A YTUAN3MPOBATL BMECTe
C6bITOBbIM MYCOPOM. INEKTPUYECKIe U NeKTPOHHbIE
YCTPOIACTBA ClIeiyeT Co61paTb OTAENbHO U (AaBaTb B
CNewVanu31poBaHHYI0 yTUAMSUPYHOLLYIO KOMMaHUI0
JANAYTUAN3ALIAN B COOTBETCTBUN C HOPMAMI OXPaHbI
OKpy»atoLLieit cpefibl. CBe\eHA 0 LieHTPaX BTOPUYHOI
nepepaboTky 1 NyHKTax chopa MOXHO MONYYMTb B MECTHbIX
opraHax BRacTy Wty BalLlero crieLyani3npoBaHHoro
Avnepa.

)¢

INEKTPOUHCTPYMEHT C KNaccom aiuutbi Il.
INEKTPOUHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLLuTa OT
INeKTPUYECKOT0 YAapa 3aBUCUT He TONbKO OT

0CHOBHOIA U30NIALIMM, HO 1 OT TOTO, YTO MPUHUMAKTCA
LOMONHUTENbHbIE 3aLUUTHBIE MEpbI, TaKue Kak ABOiAHAA
U30NALMA UK ycuneHHas usonauua. Het ycTpoilcTa
ANA NOAKAYEHNA 3aLUNTHOTO MPOBOAA.

3Hak CE

3nak UkrSEPRO CootBeTcTBUA
TR 066

EAL

Ceptudukar CooTBeTCTBUA

No. TCRU C-DE.ME77.B.01579

Cpok geitcteua Ceptudukara CooTseTcTBUA
n008.06.2019

000 «PyyHble 3neKTpuyeckie MalunHbl. CepTudukaunay»
141400, Poccua, MockoBckan 06nactb, Xumkn, yn.
JleHuHrpapckas, aom 29

TpaHcnopTupoBka:

KaTeropuuecku He jonyckaetca nageHme 1 niobble MexaHuueckie
BO3/1e/CTBYA Ha YNaKkoBKY NPY TPAHCMOPTUPOBKE.

Tpu pasrpy3ke/norpy3Ke He AOMYCKaeTCA UCMONb30BaHNe l0bOro
BY/1A TEXHVKM, PaboTaloLLiedi N0 NPUHLMMY 32%VMa yNaKoBKM.

XpaHeHue:

Heo6xoaMMo XpaHUTb B CyXoM MecTe.

Heo6x0AvIMO XpaHWTb BAANK OT UCTOUYHUKOB NOBbILLIEHHDIX
TeMNepaTyp v BO3AENCTBUA CONHEYHbIX NTyYeli.

Ipy xpaHeHuu Heobxopumo n3beratb peskoro nepenaja Temneparyp.
XpaHeHue 6e3 ynakoBKm He fonyckaeTca.

CpoK cny6bl u3penua:

CpoK cny»6bl U3AenuA cocTaBnAeT 5 ner.

He pekomMeHyeTca K KCMnyaTaLium Mo UCTeYeH M 5 NeT XpaHeHuA ¢
JaTbl U3roToBMIeHNA 6e3 NpesBapUTeNbHOI NPoBEpKM.

[latausrotoBneHus (koa aatbl)

OTLUTAMNOBAH Ha NOBEPXHOCTI Kopnyca U3jenua.

Tpumep:

A2015, rae 2015 - rof U3roToBReHUs

A— mecau u3rotoBneHus

OnpezenuTb MeCAL U3rOTOBAEHIA MOXHO COTJIaCHO MPUBELEHHOIA
HUXKe Tabnuue.

PYyC

A-flueapb G- Wionb
B-Oespanb H- Asryct
C-Mapr J- CeHTabpb
D - Anpenb K - OkTa6pb
E - Mai L - Hoabpb
F - Vionb M- llekabpb

TekTpoHuk Unpactpu3 moX
TepmaHna, 71364, BuhHexpeH,
yn. Makc-Ait-Llitpacce, 10
Cnenato B KHP
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TEXHWYECKW BAHHU AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

‘brnownaiid (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
lpou3BoacTBEH HOMEP 43362102... (43183102... |(43182102... (43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999  |{...000001 ...000001
-999999 -999999
HomuHanHa KOHCYyMUPaHa MOLHOCT 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min”'
D= g Ha abpa3uBHUTE IMCKOBE MAKC. 180 mm 180 mm 180 mm 230 mm 230mm
d=oTBOp 0 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d _
p D= feGenihanapexeluAmMCKMAR. | o/ 3nm 15/ 3mm {15/3mm [19/3mm [ 19/3mm
[ / MaKc.
d _ “
ﬁ b= [lebenuHa Ha Ancka 3a Wwhaiidane gmm gmm gmm gmm gmm
b S MaKC.
g_D D= ¢ WwnnposbYHA NOBLPXHOCT MaKc. | 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= ¢ yawwKoBMAHA YETKA MAKC. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
bbJl Pe36a Ha wnunaena M 14 M14 M14 M 14 M14
Terno cbrnacHo npoueayparta EPTA 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kg 5,2kg 5,2kg
Nudopmaumsa 3a wyma

I3mepeHuTe cToitHOCTY Ca nonyyeHn cbobpasHo EN 60745. OueHeHoTO ¢ A HUBO Ha LyMa Ha ypeAa e CbOTBETHO:
PaBHuLLe Ha 3ByKoBOTO HanAraHe (Hecuryproct K=3dB(A)) | 92,5dB (A) | 94,5dB(A) [ 945dB(A) |92,5dB(A) |94,5dB(A)
PaBHMLLE Ha MOLUHOCTTa Ha 3ByKa (Hecuryproct K=3dB(A)) | 103,5dB (A) | 105,5dB (A) | 105,5dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
|[la ce HOCM NpeNa3Ho cpeACTBO 3a cnyxa!
Nudopmauus 3a Bubpauunte

06wuTe CTOIHOCTM Ha BUOPaLMUTE (BEKTOPHA CYMa Ha TPM NOCOKM) Ca onpezenenu B CboTBeTcTue ¢ EN 60745,

Llinaiidate Ha noBBpXHOCTI: (TOHOCT HA EMUCHN HA 8,5m/s 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
Bubpaunutea .

Hecuryproct kK= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
LlinaitdaHe ¢ nenta 3a wnaiipaxe: (ToiAHOCT Ha emucun | 3,9 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9 m/s?
Ha BubpauuuTe a, o

HecuryprocT K= 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?
TEXHUYECKU AAHHUN AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
‘brnownaiid (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
lTpou3BoacTBeH Homep 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...

...000001-999999 4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
HomuHanHa KOHCYMUPaHa MOLHOCT 2100 W 2200 W 2200W 2200W
HomuHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 6600 min”! 6600 min”' 6600 min”! 6600 min”!
D= ¢ Ha abpa3uBHuTe ANCKOBE MaKC. 230mm 230mm 230mm 230mm
d=otBOp Co 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d
b= [lebenuHa Ha pexeLyna ICK MUH.
b D /makc. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d _ o
0 b= [lebenuHa Ha aucka 3a wnaiidaxe gmm gmm gmm gmm

b MaKc.

g_[) D= 6 WnnpoBbYHA NOBLPXHOCT MAKC. | 230 mm 230mm 230mm 230mm

&,

|m D= g yawKoBUAHA YETKA MAKC. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pe3ba Ha Wwnuxgena M14 M14 M14 M 14
Terno cbrnacHo npouesypara EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg

6barapckun

B0
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TEXHUYECKU BAHHU AGV22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
‘brnownaiid (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
NHpopmauua 3a wyma

/13mepeHuTe CToliHOCTY ca nonyyenm cbobpasHo EN 60745. OueHeHoTo ¢ A HUBO Ha LIYMa Ha Ypesa e CbOTBETHO:

PaBHuLLe Ha 3ByKoBoTO HanAraHe (HecurypHoct K=3dB(A)) | 92,5 dB (A) 94,5dB (A) 94,5dB (A) 94,5dB (A)
PaBHuLLe Ha MOLHOCTTa Ha 3BYKa (HecurypHoct K=3dB(A))| 103,5 dB (A) 105,5 dB (A) 105,5 dB (A) 105,5 dB (A)
[la ce HOCW npeNa3Ho CPeACTBO 3a cIyxa!

WHpopmauus 3a Bubpaumute

06LumTe CTOItHOCTYN Ha BUOpaLMMTe (BeKTOPHA CyMa Ha TP NOCOKY) ca onpeaenenu B cboTaeTcTame ¢ EN 60745.

LlinaitdaHe Ha NoBbPXHOCTM: CTOHOCT Ha EMUCUN Ha 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
BubpauuuTe 3

HecurypHoct K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Llinaitdane ¢ nenta 3a wnaiipae: (TOAHOCT Ha eMucum Ha | 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Bubpaumutea, o

Hecuryproct K= 1,5m/s? 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s?

Mpy Apyro u3non3saxe, Hanpumep OTPe3HO LaiidaHe MK WnaiidaHe CbC CTOMaHeHa YeTka, Morar fia ce Monyyar Apyrin CTOMHOCTM Ha

BuOpaumuTe!

BHUMAHMUE!

MTocoueHOTO B T€31 MHCTPYKLMN HUBO Ha BUOpaLIMTE e U3MEpPEeHO B CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTM3MPaH B EN 60745 usmepsareneH

BbJl

METOA N MOXe Aia Ce U3N0N3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eNeKTPUYECKN NHCTPYMEHTN NOMEXAY UM. lMoaxopAw e n3a BpeMeHHa OL€HKa Ha

Bmﬁpaumounom HaToBapBaHe.

MocoueHoTo HUBO Ha BUOpaLMNTE NPeCTaBA OCHOBHUTE MPUMOMEHUA HA eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT. AKO 06aue enekTpuyecknaT
WHCTPYMEHT Ce U3N0A13Ba C APYro NpeiHasHaueHue, ¢ pasnuyHi CMeHAEMI IHCTPYMEHTI W MPY HeJ0CTaTbUHa TeXHUYeCKa
NOAAPHXKKA, HUBOTO Ha BUOPaLMUTE MOXe Ja e pa3niyHo. ToBa UyBCTBUTENHO MOXeE Ad yBeNMUM BUOPALIMOHHOTO HaTOBapBaHe No

BpEME Ha LienuA paboTeH LMK bII.

3aTOYHaTa OLieHKa Ha BMﬁpaLlMOHHOTO HaToBapBaHe TpﬂﬁBa [la e B3emart npeAABUA U nepnojuTte 0T BpeMe, B KOUTO ypeabT € U3KNHYEH
nnn paﬁom, HO B [1eiACTBUTENHOCT He ce M3non3Ba. ToBa YYBCTBUTENHO MOXe la Hamanu BI/I6paLlMOHHOT0 HaToBapBaHe no Bpeme Ha

Lenua paboTeH UMK b.

OHPEAEHETG LONMDBJIHUTENTHU MEPKU NO TEXHWKA Ha 6€30MacHOCT B 3aLLUTa Ha 06Cﬂy)KBaI.I.|I/Iﬂ paﬁOTHI/IK 0T Bb3/1eiICTBUETO Ha
Bmﬁpaumme KaTo Hanpumep: TeXHu4yecka NoAAPHKKA Ha eNeKTpUUECKUA UHCTPYMEHT U CMEHAEMUTE UHCTPYMEHTU, NOAADPXKaHE Ha

pbLeTe TONAM, OpraHN3aLna Ha paboTHUA LMK B

N sHumanme:

Hpo'leTeTe YKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U CbBeTUTE.
lponycku npu CNa3BaHeTo Ha yKa3aHNATa U Ha MHCTPYKLUUTE

3a 0€30MacHoCT Morart [la i0BeAAaT 10 TOKOB yAap, NoXap u/unn
TEXKWN HapaHABaHUA.

3anaseTe BCUUKK YKa3aH1A N MHCTPYKL UK 3a 6e3onacHocT
3a 6bpewero.

A YKA3AHUA N0 TEXHUKA HA BE3OMACHOCT 3A
[bIJIOWNANO

06141 MHCTPYKL UK 3a 6e3onacHocT npu wWindosaHe,
wnndoBaHe C WIKypPKa, paboTa C TeNeHN YeTKM 1 NPy
abpasuBHo pasane.

a) To3u eneKTPOMHCTPYMEHT e npeAiBUAeH 3a ynotpeba
Kato wnaiid, wnaiid 3a WwWKypeHe, TeneHa YeTka u
abpasuBHa maluuHa 3a pasaHe. (na3Baiite BCMYKN
VHCTPYKLMK 33 630NacHOCT, yKa3aHNa, UnloCTpaLum u
[DaHHN, KOUTO NonyyaBaTe C ypeAa. AKo He cnia3Bate ClefHuTe
YyKa3aHus, ToBa MOXe 1a J0Befe 40 TOKOB YAap, Noxap u/unn
TEXKM HapaHABaHUA.

b) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT He e NoAXoAAL 3anonupaHe.
/13BbpLUBAHETO HA [E/IHOCTI, 3aKOUTO eNEKTPOUHCTPYMEHTBT He
enpejHa3HaueH, MoXe Jia GbJie onacHo 1 JaZioBefie 10 TPAaBMIL.

¢) He usnon3Baiite gonbAHUTENHN NPUCNOONEHUA, KOUTO
He e NpenopbyBar OT NPOM3BOAUTENA CNELNHANHO 3a TO3U
eNKTPOMHCTPYMeHT. DaKTbT, Ye MoXeTe fia 3aKpenuTe KbM
MaXWHaTa onefieneHo NpucnocobneHme UM NaboteH MHCTPYMEHT,
He rapaHupa 6e3onacHa naboTa ¢ Hero.

d) [lonycTumara yectoTa Ha BbpTeHe Ha U3non3paima
e MHCTPYMeHT TpA6Ba 1a 6b/ie NOHe TONKOBa BUCOKa,
KOJKOTO 1 MOCoYeHaTa Ha ype/la 4eCToTa Ha BbpTeHe.
AkcecoapuTe, KoiiTO ce BbPTAT N0-6bp30 0T ZONYCTUMOTO, MOraT
[1a e CYyNAT U 1a Ce pa3xBbpyar.

€) BbHWHMAT guameTbp n febenunata Ha paboTHuA
MHCTPYMeHT TpA6Ba 1a 0TroBapAT Ha NOCOYeHNUTe pa3mepy
Ha Bawma eneKTpoMHCTpYMeHT. PaboTH MHCTPYMeHTUTe ¢
HemnoAXoAALLM Pa3Mepyt He MoraT Aa 6bAaT NoKpUTH 0CTaTbYHO
unu a 6bAAT KOHTPOMPaHU.

f) Pe36ata Ha KomnoHeHTUTe TPAGBa Aa CbOTBET(TBA

Ha pe36ata Ha BpeTeHoTo. [Ipn KOMNOHEHTH, KOUTO

€a MOHTUPAHM Ha GNaHLK, OTBOPLT 3a 3aTeraTeNHua
ROPHUK B KOMNOHeHTa TpA6GBa Aa cbBNaja ¢ AMameTbpa
3a3aKpenBaHe Ha gnaHewa. KoMNOHeHTUTE, KOUTO He (a
MOAXOAALLM 32 MOHTAXHUA AOPHUK HA YCTPOICTBOTO, Ce ABUKAT
€KCLEeHTPUYHO, BUBpUpAT 1 Morat Jia loBeaT Ao 3ary6a Ha
KOHTPONA BbPXY MHCTPYMEHTa.

g) He usnon3saiite noBpefeHn paboTHN MHCTPYMEHTH.
Mpepw BcAka ynotpe6a npoBepsABaiiTe paboTHuTe
MHCTYMEHTH, Hanp. abpasuBHUTE AUCKOBE 3a NYKHATUHU
WIK OTKbPTEHN pbbueTa, NOANONHNUTE AUCKOBE 32
NYKHaTMHY UM CUNHO U3HOCBAHE, TeNleHNTe YeTKN 3a
Hep06pe 3aXBaHATH UK CuyneHy Tenyeta. AKo u3TbpBeTe
@NeKTPOHNCTPYMEHTa WY PabOTHUA UHCTPYMEHT,

TV NpoBepABaiiTe BUHMATENHO 3a YBPeXKAAHUA UK
M3non3BaiiTe HOBU HenoBpeeH! PabOTUH NHCTPYMEHTH.
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BbJl

Cnep KaTo CTe NPOBEPUN BHUMATENIHO W CTe MOHTUPanu
paboTHNA MHCTPYMEHT, 0CTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMeHTa fia
paboTu Ha MaKcMManH1 060pOTH B NPOrb/KEeHNe Ha efHa
MUWHYTa; CTOIITE U APBIKTE HAMUPALLM ce HabnM30 nuua
BCTPaHy OT paBHNHaTa Ha BbpTeHe. Hail-uecto nospeseHy
PaboTIH UHCTPYMEHTM Ce YyNAT NPe3 TO3 TeCTOB NepUOA.

h) Hocete nuynu npepna3suu cpepctBa. Cnopep
HeobXxoANMOCTTa U3NON3BaIiTe LANA NMLEBA MacKa, MacKa
32 04M UNK 3aLYUTHU 04MNa. AKo e Heo6XoaMMO HoceTe
Macka cpelwy npax, 3alluTa Ha cnyxa, npeAnasHu pbKaBuLy
WAV cneyyanta npecTunKa, KoATo npeanasea ot Manku
YacTuLM OT AUCKa UNK oT MaTepuana. Ouute Tpsbea aa ce
3aLLMTEHN OT Yy AW TeNa, KOUTO MOTaT A OTUTHAT MO Pa3NAYHM
npuymrHy. IpoTUBONpALLHaTA UM AVXaTeNHaTa Macka TpA6Ba Aa
MOrar ia GunTpupar npaxa, KoiiTo ce 06pa3yBa npu pabota. Ako
CTe U3N0XeH AbAT0 Bpeme Ha CineH LUyM, TOBa MOXe Aa NPUYIMHI
3ary6a Ha cnyxa Bu.

i) BHMMaBaiiTe ocTaHanuTe NMMLA Aa ca Ha 6e3onacHo
pascrosHue o1 Bawara pa6oTHa 30Ha. Bceku, KoiiTo Bnn3a
B pa6oTHaTa 30Ha, TpAGBA ia HOCU NINYHY NpeANasHu
cpepcTBa. OTuyneHu napyerLa ot obpaboTeaHaTa yacT uim ot
CuyneHIn paboTHI MHCTPYMEHTY MOTaT Aa OTNETAT U 2 NPUYMHAT
HapaHsABaHUA JOPY 1 Ha LA U3BBH HENOCPECTBEHATa paboTHa
30Ha.

j) BpbKTe ypena 3a M30nMpaHUTe PbKOXBATKM, KOraTo
M3BbPLUBaTE PabOTH, NPU KOUTO PeXELUAT UHCTPYMEHT
MOXe A 3acerHe CKpUTY eNeKTPOMHCTanaLuoHHN kabenn
UNK CO6CTBEHUA v Kaben. KOHTAKTBT Ha peXeLLns UHCTPYMeHT
CTOKOBO/ELL| NPOBOAHUK MO3e Aa NPeaje HaNPeXeHNeTo BbPXY
METasHM YacTu Ha ypeza v a oBefe A0 TOKOB yAap.

k) [lpbKTe 3axpaHBawyuA Kaben Ha 6e3onacHo pascTosaHue
OT BbPTALUTE Ce PABOTHN MHCTPYMEHTH. AKo U3rybute
KOHTPON Ha/l eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KabenmbT Moxe Aa bbfe
npepA3aH UNn yBReUeH 0T PaboTHUA MHCTPYMEHT U pbkaTa Bu fa
TonajiHe BbB BbPTALLMA e PAbOTEH MHCTPYMEHT.

1) Hukora He ocTaBAiiTe eneKTpUyecKaTa MallMHa, JOKaTo
MHCTPYMEHTBT He @ HalbJIHO CAPAN. BbpTAwmaT ce paboteH
MHCTPYMEHT MOXe Ja BNe3e B KOHTAKT C NOBBHPXHOCTTA, BbPXY
KOATO CTe 0CTABUIN €NeKTPOUHCTPYMEHTA, MOPaZ KOETO MoXe Aa
3ary6uTe KOHTPOMA BHPXY HEro.

m) [lokaTo npeHacATe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, He ro
ocTaBAiiTe BKNoueH. [py HeBoNeH Aonup ApexuTe W KocuTe Bu
MOrar a 6bAaT yBneyeHu oT paboTHIA MHCTPYMEHT, B pe3ynTaT Ha
K0ETO PabOTHUAT MHCTPYMEHT MOXE 1 Ce BpeXxe B TANoTo Bu.

n) MouucrBaiite PeAoBHO WAKL0OBETE 3a NpoBeTPeHUe Ha
€/IeKTPOUHCTPYMEeHTa. IlyxanKaTa Ha MOTOpa 3aCMyKBa npax
B KOpnyca Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa, a Hacm’)mpauem Ha MeTajeH
npax Moxe Aa NPUYNHU eNnekTpUYeckn onacHoCTu.

0) He pa6oTtete ceneKkTpouHcTpymeHTa B 6nnsoct no
3ananumm matepuani. /ickpuTe MoraT Aa Bb3nnameHsT Teu
Marepuani.

p) Heusnon3Baiite paboTHN MHCTPYMEHTH, KouTo TpAGBa
A ce OXNaXAAT C TeYHOCTH. YNoTpebaTa Ha BoZa WM Ha Apyru
TeYHY OXNAXAALLM CPEACTBA MOXe Aia AOBeZe /10 TOKOB YAap.

0TKaT 1 cbBeTH 3a NC6ATBaHETO MY

PuUTaHeTo € BHE3aNHa peakuiA Ha MallHaTa BCUIEACTBIE
Ha 3aKauun ce In GNOKNPaH BBPTALL Ce HCTPYMEHT, Hanp.
whaiidalya waiiba, wnaindawy AUCK, TeneHa yetka u ap.
3akayaHeTo unu 670KMPaHeTo BOAY [0 BHE3AMHO CNUpaHe
Ha BbPTALLYA ce UHCTPYMeHT. 10 TO31 HaUMH Ha MACTOTO Ha

6110KMPaHe MaLLMHa Ce YCKOPABA HEKOHTPOIMPAHO CpetLty
N0COKATa Ha BbPTEHE Ha UHCTPYMEHTa.

AKo Hanp. WANYOBBYHUAT ANCK Ce 3aKANUHN UAN bokupa

B 06paboTBaHaTa uacT, pbOBT Ha ANCKa, KOIlTO BNIU3a B
06paboTBaHaTa uacT, MoXe Aa Ce 3annete U N0 To31 HauMH
WNMGOBBYHNAT AUCK MOXe i Ce CUynu U Ja 6bje
NpeAn3ByUKaH 0TKaT. ToraBa WAMMOBBYHUAT AUCK Ce 0TNPaBA

KbM UK Ce 0TAaNeyaBa oT 06cyXBaLLOTO ML, B 3aBUCUMOCT OT
M0COKaTa Ha BbPTeHe Ha UCKa Ha MACTOTO Ha briokupaHe. B Takbe
Cyyaii WAMdOBBYHUTE ANCKOBE MOTAT CbLLO Aa CE CUYMAT.

OTKaTbT € pe3yNTar OT HenpaBuiIHa UK NorpeLuHa ynotpe6a Ha
eNeKTPOMHCTpyMeHTa. Toil Moxe fa 6be NpeoTBpaTeH upe3
MOAXOAALLM MEPKY 32 6e30MaCHOCT, KAKTO € ONUCAHO B CIEAIHOTO.

a) XBaHeTe 34paBo MalIMHaTa U APBLIKTE TANOTO U pbLieTe
1l B TaKOBA NOJI0XKEHMe, B KOETO fla MOXeTe a noemeTe
cunara Ha oTkaTa. Bunaru usnon3ssaiite JonbnHUTeNHaTa
PbKOXBaTKa, aK0 MMa TaKaBa, 3a a UMaTe Bb3MOXKHO
Haii-roNAM KOHTPON BbPXY CUNaTa Ha 0TKaTa UN BbpXy
PeaKTUBHMA BbPTALL MOMEHT. Ype3 NoAX0AALM MepKM 3a
6e30nacHoCT 06CNYXBALLMAT NEPCOHaN MoXe Ja 0BMajee cunTe
Ha 0TKaTa 1 Ha peakLys.

b) Hukora He npubnuxaBaiite pbueTe c1 40 BbPTALLM
ce paboTHU MHCTPYMEHTH. AKO Bb3HUKHE OTKaT,
MHCTPYMEHTBT MOXE Aa HapaHu pbkaTa Bu.

) WU3barsaiite TANOTO Bu Aa ce Hamupa B Ta3M 30Ha, B KOATO
MOXKe la Ce OKaXKe eNeKTpuyeckaTa MaluuHa npu ,putane”,
PuTaHeTo 3mMecTBa MalLMHaTa HA MACTOTO Ha 6NOKMpaHe B N0COKa
06paTHa Ha ABIXeHNeTO Ha WhaiidaluaTa waiiba.

d) Pa6otete oco6eHo npeAnNa3nyuBo B 30HUTE Ha BINK, OCTPU
pb6oBe n ap. n. U3barBaiiTe oT6NbCKBaHETO Ha paboTHUTE
MHCTPYMEHTH 0T 06pa6oTBaHaTa YacT N 3aKNMHBAHETO UM B
Hesl. [pn 06paboTBaHe Ha bW UAK 0CTPU pHOOBE UK NPU PA3KO
0TONbCKBAHE HA BBPTALLMA Ce PabOTEH MHCTPYMEHT CbLUeCTBYBa
MOBMULLIEHA ONACHOCT 0T 3akNUHBaHe. ToBa Npen3BMKBa 3aryba Ha
KOHTPOJT Hai MaLLWHATa Y 0TKAT.

e) He usnon3Baiite BepuxeH unu HasbbeH pexeLy ANCK.
TaKuBa UHCTPYMEHTY YeCTo NPUUMHABAT ,pUTaHe” i 3ary6a Ha
KOHTPON BbpXY eneKTpuyeckaTa MaLlmHa.

CneumanHu ykasaHnus 3a 6esonacHa pa6ota c pexewyu
AUCKOBe

a) M3non3Baiite camo npeaBUAeHUTe 3a Bawma
eNeKTPONHCTPYMEHT abpa3uBHM ANUCKOBE U
npeAHa3HaYeHns 3a U3non3BaHnsA abpasuseH AuCK
npepnaseH KoXyX. AGpa3uBuH A1CKOBe, KOUTO He (a
npefHa3HaueH 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTa, He MoraT Aa 6baaT
€eKpaHupaHu fo6e 1 He rapaHTMpat be3onacHa pabota.

b) UsButuTe AUCKOBe 3a WnaiigaHe Tpa6Ba fa 6bAAT
MOHTMPaHM TaKa, Ye NOBbPXHOCTTA UM 3a WhnaiidaHe Aa He
M3N13a U3BbH paBHUHATa Ha pbba Ha NpeANa3HuA Kanak.
HenpaBunHo MOHTMPaHWAT IACK 3a WhaiihaHe, KOiTo u3nu3a
13BbH PaBHUHaTa Ha pba Ha NpenasHIA Kanak, He Moxe Aa 6bae
JOCTaTbYHO 06pe eKpaHUpaH.

<) W3non3Baiite camo npeABuAeHUTe 3a Bawusa
eNeKTPONHCTPYMEHT abpa3uBHY ANUCKOBE U
npeAHa3HaYeHns 3a U3noN3BaHnA abpasuseH AuCK
npeanasex KoXyXx. . KoxyxwsT Tpsbsa fa npeanasea
pa60Teu.w|ﬂ C MallnHaTa OT OTXBbpYaLM OTKbPTEHN
napyeHLa 1 OT BNI3aHe B CbNPUKOCHOBEHWUE C BbPTALLMS
ce abpasnBeH auck.
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d) Pexewuu waiibn morat fa ce non3Bart camo 3a
npenopbyaHuTe Bb3MOXKHOCTY 3a ynotpe6a. Hanpumep:
HUKOTa He Wnaiidaiite CbC CTpaHUYHATA NOBBPXHOCT

Ha pexxeLlara waii6a. 13non3BaHeTo Ha NoaXoAALL GpnaHel
npeAna3ga AMcka v Mo TO3W HauMH HAManABa ONacHOCTTa OT
CuynBaHeTo My. 3acTonopABaLLUTE GnaHLY 3a pexelLy AUCKoBe
MOFaT /ja e Pa3NnyaBar oT Te3u 3a NCKOBE 3a LINMPOBaHE.

€) Bunaruusnon3Baiite 3acTonopsaBaly GpnaHuy, KOUTO Ca B
6e3yKopHO CbCTOAHME W CbOTBETCTBAT NO pa3mepu 1 popma
Ha U3non3BaHuA abpasuBeH AUCK. /13n0N3BaHETO Ha NOAXOAALL
dnaHew npeanasBa AUCKa 1 o T031 HAUMH HaMaNABa ONacHOCTTa

0T CUyNBaHETO My. 3aCTONOPABALLMTE (NAHLM 33 PEXELL ANCKOBE
MOraT ja e Pa3nuyaBar oT Te3u 3a ANCKOBE 3a LINMPOBaHe.

f) He usnonsgaiite u3HoceHu WNUPBHLYHM ANUCKOBE OT
N0-ronemu enekTpouHCTpyMeHTH. [lnckoBeTe 3a no-ronemu
€NIeKTPOMHCTPYMEHTY He a MpeJHa3HaueH 3a No-BUCOKUTE
060pOTH, C KOUTO Ce BBPTAT NO-MaNKu eNeKTPOUHCTPYMEHTH, U
MOraT Jia ce Cuynar.

CneymanHu ykasaHua 3a 6esonacHa pabota ¢ pexewyn
nncKoBe

a) He ponyckaiite 6nokupaHe un1 TBbpAE CUHO NPUTUCKAHE
Ha pexewua auck. He npaBete npekaneHo AbA6oKM paspesu.
lpeToBapBaHeTO Ha peXelLA NCK NOBULLABA CUAUTE, KOUTO
[eiiCTBAT BbPXY HEro, a CTOBA W OMACHOCTTa OT 3aKMNHBAHE N
6nokvpaHe, KOETO 0T CBOA CTPaHa MOXe A1 A0Be/ie 10 OTKaT Wk
CyynBaHe Ha abpa3uBHNA AUCK.L.

b) Usbargaiite na 3acTaBaTe B 30HaTa npep U 334 BbPTAWMA
ce pexeLty AUCK. Korato pexeLusT JUCK e B e/lHa paBHUHa C TANOTO
By, B CTlyuali Ha OTKAT eNleKTPONHCTPYMEHTBT C BbPTALUNS (e AUCK
MOe 12 OTCKOUM HeMocpe/CTBEHO KbM Bac 1 fia Bi Hapanu.

) AKo peewuaT AUCK ce 3aKNeMu UNK ncKaTe Aa
npekbcHeTe paboTa, M3KNIOYETe MalLMHATA U A APKTE
CNOKOIiHO, A0KaTo Waii6aTa cnpe Aa ce BbPTU. HUKora He ce
onuTBaiiTe la U3BajjUTe OT CPe3a pexelLyua AUCK, AOKATO oLe
e BbPTH, B NIPOTUBEH CTyYail MoXe Ala nocnefBa ,putaHe”.
HamepeTe npuymHaTa 3a 3aKMHBAHETO U A OTCTPaHeTe.

d) Hukora He BKniouBaiiTe eNEKTPOMHCTPYMEHTA OTHOBO,
[J0KaTo Toi ce Hammpa B 06pa6oTBaHaTa yact. Heka
peKewWwuaT AUCK AOCTUTHE NbPBO MAKCUMANHUTE (1
060poTH, NpeAy BHUMATENHO A NPOABIIKUTE C pA3aHeTo. B
MPOTUBEH Cyuail PeXELLNaT ANCK MOXe Ja 3acefiHe, a U3CKOUM T
06paboTBaHaTa YacT UK Aa NpeAu3BIKa OTKAT.

¢) Korato pexeTe nnocKoCT! unu no-ronemu getainu, ru
onpete, 3a Aa u3berHeTe pucka oT OTKaT NPy 3aKNneMBaHe
Ha peeLLma AncK. foniemuTe 1€Taiinu Morar fa e 0rbHat ot
cobcTeHara cu Texecr. JleTaitnbT Tpsi6Ba Aa e NoANpSH Ha ABe
MECTa, a IMeHHO B 67M30CT 10 pa3pe3a v B Kpast My.

f) bbpere 0co6eHO BHUMATENHN NPU ,U3pA3BaHE HA
K060Be” B HANNYHM CTEHU UM APYTY, HEBUAUMU 30HU. [Tpy
npepA3BaHe Ha ra3onpoBozi, BOAONPOBOAM, ENEKTPONPOBOAY WK
LPYrv 06eKTH, PEXELUMAT ANCK MOXe Aa NPUYMHY OTKAT.

Cneumanhu ykasaHusA 3a 6esonacia pa6ora npu
wnudoBaHe ¢ WKypKa

a) Heusnon3Baiite TBbpAE ronemm NUCToBe WKYpKa,
(na3BaiiTe yKa3aHUATa Ha NPOM3BOAMUTENA 32 pa3mepuTe
Ha WKYypKaTa. JIuuToBe WKYpKa, KUTO Ce N0AABAT U3BbH
NOANOXKHNA INCK, MOTAT J1a NPeAN3BUKAT HAPAHABAHMS, KaKTO
1 a LoBefar Ao 6nokupaHe 1 Ha WKypKaTa UK Ja Bb3HUKBaHe
Ha OTKaT.

CneumanHu ykasanus 3a 6esonacHa pa6ota npu
wnudoBaHe C TeNeHy LeTKU

a) 06bpHeTe BHUMAaHME Ha TOBA, Ye U NPy 06MKHOBEHa
ynotpeb6a TeneHarta yeTka ry6u yactuum ot renta. He
npeToBapBaiiTe 0TAENHUTE YacTN Ha TeNTa Hanpumep

upe3 NpeKaneHo roNAMo HansAraHe Ha NPUTUCKaHe.
/13xBbpUaLLMTe YACTILYM OT TENTA MOFAT MHOTO NIECHO A NONaAHAT
B KOXaTa Hanpumep Npe3 ThHKM APexiu.

b) Axo ce npenopb4Ba U3NON3BaHETO Ha NpeAnaseH
KOXYX, IpefiBapuTeNHo e yBepsABaiiTe, Ye TeneHara
yeTKa He A0NMpa A0 Hero. [INCKOBHTE 1 YALIKOBUAHUTE TeNeHN
YETKI MOTT 1 yBENMYAT AMaMETbPa CU B PE3yAITAT Ha CUnaTa Ha
NPUTUCKAHE U LEHTPOOEXHUTE Cunit.

JlonbnHuTeNHN yKa3aHuA 3a pabota un 6esonacHocT

Mpy wnudosaHe Ha MeTanu Bb3HUKBA UckpeHe. 06bpHeTe
BHUMaHMe Aa He 6bAAT 3aCTpalLerm xopa. Mopaam onacHocT ot
noxxap Habnu3o (B obcera Ha uckpuTe) He 61Ba Aa ce Hammpat
ropumu MaTtepuani. [la He ce M3non3Ba NpaxoynassHe.

MazeTe ce 0T NETALM UCKPU 1 WAUPOBBYEH NpaX.
He 6bpKaiiTe B 30HaTa Ha ONAcHOCT Ha paboTelyata MaLMHa.

BeaHara u3KioyeTe MallHaTa, ako Ce NOSBAT 3HAUNTENTHI
BUGpaLyN M GbAAT ycTaHOBEHU ApYri HepeaHocTy. lposepeTe
MALUIHATa 32 13 YCTaHOBMTE MPUYMHATA.

[Tpu ekcTpemanHy ycnoBuA Ha ekcnnoatauma (Hanp. npyu raako
WwAndoBaHe Ha MeTanu C ONOPHUA AUCK U ByNKaHOUObPHUTE
LWAMGOBBYHI INCKOBE) MOXe Aa Ce HATPyNa CHO 3aMbpCABaHe
BbB BHTPELIHOCTTA Ha Br0BOTO LWAMGOBBYHO YCTPOiACTBO. py
TaKNBa eKCN0aTaLMoHHIN YCNOBUA OT FNEAHA TOUKA Ha CUTYPHOCT
€ HeobX0ANUMO OCHOBHO NMOYMCTBAHE Ha BBTPELUHOCTTA OT
MeTaNH 0TNAraHNA 1 3aAbMKUTENHO NPeABAPUTENHO BKNKOYBaHE
Ha 3alL1TeH NpeKbCBaY 3a yTeueH Tok Fl. Cnep 3ageiicTBaHe Ha
3aWuTHNA Fl-npekbcBay MalMHaTa TpA6Ba Aa ce u3npati 3a
PEMOHT.

CTPYXKI UNKM 0TYYNeHN NapyeTa Aa He ce 0TCTPaHABAT, 0KaTo
MaluuHa paboTu.

BbJl

ALLLIUTA HA [ ; 1 B 3AB 0 0
OBAPBAHETO
[la ce cBbP3Ba CaMO KbM eJHO(GA3€eH NPOMEHNIUB TOK U CAMO KbM
MPEXO0BO HanpexeHue, N0COYEHO BbPXY 3aBOACKaTa Tabenka.
Bb3MO0XHO e v (Bbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOWTO He e 0T TUM , LyKo”,
NOHeXe KOHCTPYKLMATa e 0T 3awuTeH knac ll.

KoHTaKTUTe BB BBHLUHUTE yYacTbLM TpAbBa Ja 6bAaT
000py/aBaHN CbC 3aLMTHN NPEKBCBAYM 33 yTeyeH Tok (Fl,
RCD, PRCD). Toa U31cKBa NpeANMCaHNeTo 3a MHCTanMpaHe
33 eneKTpuyecKara uHctanaums. Mons cna3gaiiTe ToBa npu
13non3saHe Ha Bawma ypea.

(Bbp3BaiiTe MaLIMHATa KbM KOHTAKTa CaMO B U3KNIOYEHO
nonoXxeHue.

BbB BeHTUNALMOHHUTE WKLY He 61Ba Aa nonajat MeTanHu
4aCTU NOPaAY ONACHOCT OT KbCO CheANHEHME.

AG 22-180, AG 22-230: pouecuTe Ha BKNIOYBAHE NPUYNHABAT
KpaTKM CHIXeHNA Ha HanpexeHueTo. Tpu HeusropHy ycnoBua
B MpexaTa Morat ja Bb3HUKHAT CMylLeHuA B Apyri ypeau. Mpu
MNeJaHCH Ha Mpexarta, no-manku ot 0,2 oma, He TpA6Ba Aa ce
0YaKBaAT CMyLLEHUA.

NrapcKkm
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BbJl

M3N0N3BAHE N0 NPEAHASHAYEHUE

‘braownait T ce n3non3ea 3a pasawe 1 rpy6o wnaidate Ha
ronAM6poIl MaTepuan, Kato Hanpumep MeTan AN KaMbK, KakTo
1 3awwnaiihane C NNACTMacoBM WANGOBBUHM AUCKOBE U 3a paboTa
CTeneHa vetka. B cnyyaii Ha cbMHeHue 06bpHeTe BHUMaHMe
Hayka3aHWUATa Ha MPOM3BOAMTENA Ha aKcecoapy.

[Tpu pA3aHe U3non3BaiiTe 3aTBOPEH 3aLUTEH LUEM OT
nporpamara c akcecoapy.

B cnyyaii Ha cbMHeHve 06bpHeTe BHUMaHMe HayKa3aHUATa Ha
NpOM3BOANTENA Ha aKcecoapy.

Matwunata e noaxopAia camo 3a ynotpeba 6e3 Boga.

YKA3AHWNA 3A PABOTA

Mpu abpa3usHu MaTepuanu, kouto TpA6Ba Aa bbAAT cHabaeHN
CANCK ¢ pe36a, TpAGBa Aa ce rapaHTupa, Ye pesbata B AcKa e
[OCTaTbYHO b/ 33 WNUHAENA.

Pexewute v WanoBaLLuTe AUCKOBE BUHATYM A Ce U3MON3BAT U
CbXPaHABAT Cb0OPA3HO MHCTPYKLIMUTE Ha MPON3BOANTENA.

Mpu rpy60 WwWanoBaxe 1 pAsane Aa ce paboTn BUHATM Cbe
3aLLUTEH Wiem.

113BuTuTe AnCKOBe 32 WhnalidaHe TpA6Ba Aa 6bAAT MOHTUPaHM
TaKa, ue NOBbPXHOCTTA UM 3a LUNalihaHe Aa He U3M3a U3BBH
paBHUHaTa Ha pbba Ha NpeanasHNA Kanak.

Mpean nyckaHe Ha MalunHaTa GnaHLoBaTa raitka Tpa6ea da 6baa
3aTerHara.

BuHarv pa ce u3non3sa AOMbIHUTENHATA PHKOXBATKA.
06paboTBaHuAT feTaiin TpA6Ba Aa 6bae PUKCUPaH 34paBo, ako

He e JOCTaTbYHO TEXbK, 3a A1 CTOM CTabUAHO 0T COBCTBEHOTO (1
Terno. Hukora He BogeTe AeTaiina ¢ pbKa cpeLly Ancka.

[shum or nosTopko mvckRE
AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Mawmnunte ¢ 6HOKVIpa|.|.l (e npeskoysaten ca 060pyﬂBaHM bC
3alluTa 0T NOBTOPHO NyCKaHe. Ta3n 3almTa npeaoTBpaTABa
I'IOBTOpHO I'Iy(KﬂHe Ha MalluHaTa cnep CI'II/IpaHE Ha
€N1eKTPNYECKOTO 3aXpaHBaHe. 3a npoAbiiXXaBaHe Ha paﬁoTaTa
MbPBO U3KNKYETE MaLLIMHATA U C/1e[ TOBA 0THOBO A BKAOYETE.

[OFPAHHSABAHE HA IVCKOBHATOK |
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
[TycKOBMAT TOK Ha MaLLNHATa € MHOTOKPATHO NO-TONAM 0T
HoMUHanHuA. C orpaHyaBaHeTo Ha NYCKOBMA TOK Toi ce
HamanABa A0TO/KOBA, Ye Ja He ce 3ajeiicTBa npeanasuten (16 A
WHepPTHO).

MNABHUAT CTAPT
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
[INaBHUAT CTapT, OCUTypeH 0T eNeKTPOHNKAT 33 CUTYPHO
MaHUMyNMpaHe C MalLMHaTa, NPeA0TBPATABA NPU BKIIOUBaHE
N0ABATa Ha TNACbLV NPy 3/4eiCTBAHETO Ha MALLUHATA.

NoAAPDBXKA

BeHTunaunoHHuTe WanLK Ha MaLLMHaTa i Ce NOAAbPXAT BUHArM
queTn.

AKo e noBpeAeH CbeNHUTENHNAT NPOBOAHMK Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, Toii TpAGBa [ia Ce 3aMeHM CbC Crielnane
npeABapUTeNHO NOArOTBEH CbeAMHNTENEH MPOBOAHUK,

KOITO MOXe Aa e 3aKyNK Ype3 OPraHn3aLATa 3a KNNEHTCKO
o6cnyxBaHe.

6barapckm
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[la ce u3non3Bart camo akcecoapy Ha Milwaukee v peepBHy yacTn
Ha Milwaukee. EnemenTu, undta nogmaHa He e onucaxa, Aa ce fapar
3anoAmsAHa B cepau3 Ha Milwaukee (BuxTe bpowuypata ,fapaHuma
afipecy Ha cepBu3H).

Mpy HeobxoAUMOCT MoXeTe Jja noucKaTe 3a ypena oT Bawma
cepBu3 unu gupekTHo o Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany, uepTex 3a B
Cyyail Ha eKcnNo3ua, KaTo NocoumTe TUNa Ha MalLMHaTa  Homep
BbPXY 3aBOJiCKaTa Tabenka.

CE - AEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUIE

Hue pexnapupame, U3LAn0 Ha HaLwa OTFOBOPHOCT, Y€ MPOAYKTHT,
onucaH B ,TexHUYECKI aHHI", CbOTBETCTBA HA BCUYKM
HEe06X0AMMM U3UCKBAHWSA HA AMPEKTUBITE

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/E0

2014/30/EU

11 Ye (a M3M0NI3BaHN CNESHNTE XaPMOHU3UPAHM CTAHAAPTU
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25

y-

Alexander Krug / Managing Director

YMbNHOMOLLEH 33 CbCTaBAHE Ha TeXHUUECKaTa IOKYMeHTaLus
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

BHYMAHWE! NPENYNPEXEHNE! OMACHOCT

lpean nyckaHe Ha ypena B AeicTBUE MONA NpoyeTeTe
BHUMATENHO MHCTPYKLMATA 33 U3NON3BaHE.

ﬂpVI pa60Ta CMallnHaTa BUHArn HoceTe npeanasHu
ouuna.

[la ce HocaT npenasHy pbkasuuu!

Mpeay KaKBUTO U Aa € paboTy No MalLMHaTa 3BageTe
Liencena oT KOHTAKTa.

He u3nonsgaiite cuna.

“0re@da

Camo 3a pazaHe.
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(amo 3a wandosane.

Axcecoap - He ce cbibpaT B 06ema Ha J0CTaBKara,
npenopbyBaHo JOMbIHeHNe 0T Nporpamara 3a
aKcecoapu.

EnekTpuyeckute ypeav He TpA6Ba fia ce UXBLPAAT 33eHO
c6uToBMTE OTNAABLIM. ENEKTPUYECKOTO 1 eNeKTPOHHOTO
o6opyaBaHe TpA6Ba Aa ce CbbUpaT pasfenHo u fa ce
npeaaBar Ha Cnyx6ute 3a peLMKNMpaHe Ha oTnagbLyuTe
Cnopes M31CKBaHVATA 33 0Ma3BaHe Ha OKOJHaTa Cpeja.
VHdopmupaiite ce npu MecTHTE Cy6u unu npu
MeCTHUTE CrIewyanu3upaHy THProBLY OTHOCHO MecTaTa 3a
CbOUpaHe 1 LIeHTPOBETE 32 PELIKNUPaHE Ha OTNAZbLM.

I:l EnekTpouHCTpymeHT ot 3awuten Knac .
EneKTpouHCTpyMeHT, Npy KoiiTo 3awyuTata ot
eNeKTPUYeCKM yAap 3aBUCH He CAMO OT OCHOBHaTa
13011aLKA, @ M 0T 06CTOATENCTBOTO, Ye ce U3NoN3BaT
LOMbJHUTENHY 3aLLUTHU MEPKIA KaTo AABOIAHA U30N1aLuA
UM ycuneHa uonauna. Hama npucnocobnenue 3a
NpUCHbEAMHABAHE Ha 3aLLUTEH NPOBOAHMK.

c € CE-3HaK bbJl

@ UkrSEPRO 3HaK 3a CbOTBeTCTBYeE.
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[ H [ EurAsian 3Hak 3a cCboTBeTCTBME.
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DATE TEHNICE AG22-180 AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230
Polizor unghiular (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Numér productie 43362102... |43183102... |[43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... |44603602...
-999999 -999999 -999999 ...000001 ...000001
-999999 -999999
Putere nominald de iesire 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
Turatie nominald 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= Diametru disc de rectificare max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230 mm
d= o alezajului 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d e o
p D= Grosimeadisculu detdieremin. o i 3nn 1 ys/3mm [ 15/3mm [19/3mm  [19/3mm
bV /max.
d
ﬁ b= Grosimea discului de slefuit max. | 8 mm 8mm gmm 8mm 8mm
b=
g_D D= g suprafete de polizare max. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= g perii tip cupd max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Filetul axului de lucru M14 M14 M14 M14 M14
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2003" 51kg 51kg 5,2kg 5,2 kg 5,2kg
Informatie privind zgomotul
Valori mdsurate determinate conform EN 60745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:
Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |94,5dB(A)
Nivelul sunetului (Nesigurantd K=3dB(A)) 103,5dB(A) |105,5dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Purtati casti de protectie
Informatii privind vibratiile
Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directideterminate conform normei EN 60745.
Slefuirea suprafetelor: Valoarea emisiei de oscilatiia, . | 8,5 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
Nesiguranta K= 1 1,5m/s 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
Slefuirea cu foaie de slefuit: Valoarea emisiei de oscilatii | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
a
NhéDssiquranté K= 1,5 m/s? 1,5 m/s 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s

DATE TEHNICE AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
Polizor unghiular (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Numér productie 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
Putere nominald de iesire 2100W 2200 W 2200 W 2200 W
Turatie nominald 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= Diametru disc de rectificare max. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= o alezajului 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d . R, A
|— b= Grosimea discului de tdiere min.
b D /max. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d
ﬁ) b= Grosimea discului de slefuitmax. | 8 mm 8mm 8mm 8mm
b=
gl) D= g suprafete de polizare max. 230mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= g perii tip cupa max. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Filetul axului de lucru M14 M14 M14 M14
Greutatea conform ,EPTA procedure 01/2003" 54kg 54kg 53kg 54kg
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DATE TEHNICE
Polizor unghiular
Informatie privind zgomotul

AGV22-230
(110-120V)

AGV 22-230
(220-240V)

AG22-230E
(110-120V)

AGV22-230 E
(220-240V)

Valori mésurate determinate conform EN 60745. Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de:

Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
Nivelul sunetului (Nesigurantd K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
Purtati casti de protectie

Informatii privind vibratiile

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directideterminate conform normei EN 60745.

Slefuirea suprafetelor: Valoarea emisiei de oscilatiia, . 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
Nesiguranta K= ’ 1,5m/s? 1,5m/s2 1,5m/s? 1,5m/s?
Slefuirea cu foaie de slefuit: Valoarea emisiei de oscilatii a, 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Nesigurantd K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?

La alte utilizari, ca de ex. retezatul cu masina de slefuit sau slefuitul cu peria de sarma de ofel, valorile vibratiilor pot fi diferite!

AVERTISMENT!

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat in conformitate cu o procedura de masurare normata prin norma EN
60745 i poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. El se preteaza si pentru o evaluare provizorie a solicitdrii la oscilatii.
Gradul de oscilatie indicat reprezintd aplicatiile principale ale uneltelor electrice. In cazul in care insd uneltele electrice au fost folosite
pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de munca diferite ori acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,

gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaluari exacte a
solicitarii la oscilatii, urmeaza sa fie luate in consideratie si perioadele de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneaza dar, in realita-
te, el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere netd a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.
Stabiliti masuri de siguranta suplimenare in scopul protectiei utilizatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere a
uneltelor electrice sia celor de munca, pastrarea caldd a mainilor, organizarea proceselor de munca.

N averTisMENT!

Cititi toate avizele de siguranta si indicatiile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca electro-
cutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

DE SIGURANTA PENTRU
AR

Avertismente comune pentru slefuire, slefuire cu hartie
abraziva, lucrul cu periile de sarma, lustruire si taiere:

a) Aceasta scula electrica se va folosi ca polizor, perie

de sarma si magina speciala de retezat cu discabra-

ziv. Respectati toate avertismentele, instructiunile,
reprezentarile si datele primite impreuna cu scula
electrica. In cazul in care nu veti respecta urmdtoarele
instructiuni, se poate ajunge la electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.

b) Aceasta scula electrica nu este adecvata pentru lust-
ruire.Utilizdrile care nu sunt recomandate pentru aceastd sculd
electricd pot cauza situatii periculoase si raniri.

¢) Nufolositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute

si recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine cd dispozitivul respectiv
poate fi montat pe scula dumneavoastra electrica nu garanteaza in
niciun caz utilizarea lui sigurd.

d) Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat
in aparat, trebuie sa fie la fel de mare ca numarul de rotatii
inscris pe acesta. 0 rotire mai rapida decit cea admisa le poate
sparge sau azvirli din aparat.

e) Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru
trebuie sa corespunda datelor dimensionale ale sculei
dumneavoastra electrice. Dispozitivele de lucru gresit dimensi-
onate nu pot fi protejate sau controlate in suficienta masura.

) RUCTIU
PO OR \[€],

f) Filetul accesoriilor trebuie sa corespunda cu filetul axu-
lui maginii de slefuit. La accesoriile care se prind cu flanga,
trebuie sa se potriveasca gaura pentru dornul de prindere
din accesoriu cu diametrul flangei de localizare. Accesoriile
care nu se potrivesc pe dornul de montaj al maginii se rotesc
excentric, vibreaza exagerat de mult si pot s duca la pierderea
controlului asupra sculei.

g) Nufolositi dispozitive de lucru deteriorate. inainte de
fiecare utilizare controlati daca dispozitivele de lucru ca
discurile de slefuit nu sunt sparte si fisurate, daca discurile
abrazive nu sunt fisurate, uzate sau foarte tocite, daca
periile de sirma nu prezinta fire desprinse sau rupte. Daca
scula electrica sau dispozitivul de lucru cade pe jos, verificati
dacé nu s-a deteriorat sau folositi un dispozitiv de lucru
nedeteriorat. Dupa ce ati controlat si montat dispozitivul de
lucru, tineti persoanele aflate in preajma in afara planului
derotatie al dispozitivului de lucru si lasati scula electrica sa
functioneze un minut la turatia nominala. De cele mai multe
ori, dispozitivele de lucru deteriorate se rup in aceastd perioadd de
proba.

h) Purtati echipament personal de protectie. in functie

de utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati
masca de protectie impotriva prafului, protectie auditiva,
manusi de protectie sau sort special care sa va fereasca de
micile agchii si particule de material. Ochii trebuie protejati de
corpurile strdine aflate in zbor, aparute in cursul diferitelor aplicatii.
Masca de protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie sa filtreze praful degajat in timpul utilizarii. Daca
sunteti expusi timp indelungat zgomotului puternic, v puteti pierde
auzul.

i) Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sa poarte echipament
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personal de protectie. Fragmente din piesa de lucru sau din
dispozitivele rupte pot zbura necontrolat si provoca réniri chiar in
afara sectorului direct de lucru.

j) Apucatiscula electrica numai de méanerele izolate atunci
cand executati lucrari la care dispozitivul de lucru poate
nimeri conductori electrici ascunsi sau propriul cablu de
alimentare. Intrarea in contact a sculei taietoare cu o linie electricd
prin care circuld curent poate pune sub tensiune si componente
metalice ale aparatului si sd ducd la electrocutare.

k) Tineti cablul de alimentare departe de dispozitivele de lu-
cru care se rotesc. Dacd pierdeti controlul asupra masinii, cablul de
alimentare poate fi tdiat sau prins iar ména sau bratul dumneavoastra
poate nimeri sub dispozitivul de lucru care se roteste.

1) Nulasatiniciodata aparatul din mang, atat timp cat acce-
soriul de lucru nu s-a oprit complet. Dispozitivul de lucru care se
roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin, fapt care vd
poate face sd pierdeti controlul asupra sculei electrice.

m) Nulasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu dispozitivul de
lucru care se roteste, acesta va poate prinde imbracamintea si chiar
patrunde in corpul dumneavoastrd.

n) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage prafin
carcasd iar acumularea puternicd de pulberi metalice poate provoca
pericole electrice.

0) Nufolositiscula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor materiale.

p) Nufolositi dispozitive de lucru care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de rdcire lichizi poate
duce la electrocutare.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia bruscd apdruta la agdtarea sau blocarea unui
dispozitiv de lucru care se roteste, cum ar fi un disc de slefuit, un
discabraziv, o perie de sarmd, etc. Agdtarea sau blocarea duce la
oprirea bruscd a dispozitivului de lucru care se roteste. Aceasta
face, ca scula electricd necontrolatd sd fie acceleratd in punctul de
blocare, in sens contrar directiei de rotatie a dispozitivului de lucru.

Dacd, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau se blocheaza in
piesa de lucru, marginea discului de slefuit care penetreaza direct
piesa de lucru se poate agdta in aceasta si duce astfel la smulgerea
discului de slefuit sau poate provoca recul. Discul de slefuit se

va deplasa cdtre operator sau in sens opus acestuia, in functie

de directia de rotatie a discului in punctul de blocare. In aceasta
situatie discurile de slefuit se pot chiar rupe.

Un recul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase a sculei
electrice. El poate fiimpiedicat prin masuri preventive adecvate,
precum cele descrise in continuare.

a) Tinetibine scula electrica si aduceti-va corpul si bratele
intr-o pozitie in care sa puteti controla fortele de recul.
Folositi intotdeauna un maner suplimentar, in caz ¢ acesta
exista, pentru a avea un control maxim asupra fortelor de
recul sau a momentelor de reactie la turatii inalte. Operatorul
poate stapani fortele de recul si de reactie prin masuri preventive
adecvate.

b) Nuapropiati niciodata mana de dispozitivele de lucru
aflate in miscare de rotatie. In caz de recul dispozitivul de lucru
se poate deplasa peste ména dumneavoastra.

¢) Evitati sa stationati cu corpul in zona de miscare a sculei
electrice in caz de recul. Reculul proiecteaza scula electricd intr-o
directie opusa miscarii discului de slefuit din punctul de blocare.

d) Lucrati extrem de atentin zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricosarea dispozitivului de lucru de
pe piesa de lucru si blocarea acestuia. Dispozitivul de lucru aflat
in miscare de rotatie are tendinta sa se blocheze in colturi, pe muchii
ascutite sau cand ricogeaza in urma izbirii. Aceasta duce la pierderea
controlului sau la recul.

) Nu utilizati discuri cu lant sau discuri dintate. Asemenea
accesorii de lucru provoacd des recul sau pierderea controlului asupra
aparatului.

Avertismente speciale privind slefuirea si taierea

a) Folositi numai corpuri abrazive admise pentru scula
dumneavoastra electrica si o aparatoare de protectie
prevazuta pentru aceste corpuri abrasive. Corpurile abrazive
care nu sunt prevdzute pentru aceastd sculd electrica nu pot fi
acoperite si protejate suficient, fiind nesigure.

b) Discurile de slefuit cu centrul depresat trebuie montate
astfel incat suprafata abraziva sa nu treaca peste marginea
planului carcasei de protectie. Dacé discul este montat incorect
si depdseste planul carcasei de protectie, el nu poate fi protejat in
mod corespunzdtor.

) Folositiintotdeauna aparitoarea de protectie prevazuta
pentru corpul abraziv intrebuintat. Aparatoarea de
protectie trebuie fixata sigur pe scula electrica si astfel
ajustata incat sa atinga un grad maxim de sigurantain
exploatare, adica numai o portiune extrem de mica a
corpului abraziv sa ramana descoperita in partea dinspre
operator. Apardtoarea de protectie trebuie s protejeze operatorul
de fragmentele desprinse prin slefuire si de atingerea accidentald a
corpului abraziv.

d) Corpurile abrazive trebuie folosite numai pentru
posibilitatile de utilizare recomandate. De exemplu: nu
slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile de
tdiere sunt destinate indepdrtarii de material cu marginea discului.
Exercitarea unei forte laterale asupra acestui corp abraziv poate duce
laruperea sa.

e) Folositiintotdeauna flange de prindere nedeteriorate
avand dimensiuni si forme corespunzatoarte discului de
slefuit ales de dumneavoastra. Flangele adecvate sprijina discul
de slefuit diminuand astfel pericolul ruperii acestuia. Flansele pentru
discuri de taiere pot fi diferite fata de flansele pentru alte discuri de
slefuit.

f) Nuintrebuintati discuri de slefuit uzate provenind de

la scule electrice mai mari. Discurile de slefuit pentru sculele
electrice mai mari nu sunt concepute pentru turatiile mai ridicate ale
sculelor electrice mai mici si se pot rupe.

Alte avertismente speciale privind taierea

a) Evitatiblocarea discului de taiere sau o apasare prea
puternica. Nu executati taieri exagerat de adanci. 0
supraincrcare a discului de tdiere maregte solicitarea acestuia i
tendinta sa de a devia, de a se rdsuciin piesa de lucru sau de a se bloca,
apdrand astfel posibilitatea unui recul sau a ruperii corpului abraziv.

b) Evitatizona din fata i din spatele discului de taiere care
seroteste. Dacd deplasati discul de taiere in piesa de lucru in directie
opusa dumneavoastrd, in caz de recul, scula electrica impreund cu
discul care se roteste pot fi proiectate direct spre dumneavoastra.

) Daca discul de taiere se blocheaza sau daca intrerupeti
lucrul, deconectati scula electrica si nu o migcati pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati niciodata sa extrageti
discul de tdiere din taietura, altfel se poate produce un recul.
Stabiliti si indepartati cauza blocarii discului.

Romania

138}

‘ 425_012_AG22_4-3.indd 138

01.03.16 08:52 ‘



d) Nurepornitiniciodata scula electrica cat timp aceasta se
mai afla inca in piesa de lucru. Lasati discul de taiere s atinga
turatia nominala si numai dupa aceea continuati sa taiati cu
precautie. In caz contrar discul se poate agata, sari afara din piesa de
lucru sau provoca recul.

e) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari pentru a diminua
riscul reculului cauzat de blocarea discului de taiere. Piesele
mari se pot incovoia sub propria greutate. De aceea, piesa de lucru
trebuie sprijinitd pe ambele parti, atét in apropierea liniei de tdiere cat
si pe margine.

f) Fitifoarte atentila efectuarea unor “taieturii sub forma

de buzunar” in peretii existenti sau in alte domenii greu de
monitorizat cu vederea. La penetrarea in sectorul vizat, discul de
tdiere poate cauza recul dacd nimereste in conducte de gaz sau de apa,
conductori electrici sau alte obiecte.

Avertismente speciale privind glefuirea cu hértie abraziva:

a) Nuintrebuintati foi abrazive supradimensionate ci
respectati indicatiile fabricantului privitoare la dimen-
siunile foilor abrasive. Foile abrazive care depasesc marginile
discului abraziv, pot cauza raniri precum si agatarea, ruperea foilor
abrazive, sau pot duce la recul.

Avertismente speciale privind lucrul cu periile de sarma:

a) Sevaaveain vedere faptul ca si in timpul unei utilizari
normale din peria de sarma cad bucati de sarma. Sarma

nu va fi suprasolicitata prin intermediul unei presiuni de
apasare prea mari. Bucéti de sdrma desprinse, existente in
atmosferd pot intra cu usurinta prin imbrdcdmintea subire si/sau
prin piele.

b) Dacd se recomanda o aparatoare de protectie,
impiedicati contactul dintre aparatoarea de protectie si pe-
ria de sarma. Discurile-perie si periile-oala fsi pot mari diametrul
sub actiunea presiunii de apdsare si a fortelor cenrifuge.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

Cand se slefuieste metal, se produc scantei zburatoare. Aveti grija
cd nici 0 persoana sa nu fie pusa in pericol. Datorita pericolului de
incendiu , nici un material combustibil nu trebuie sa fie amplasat in
vecinatate (in zona de zbor a scanteilor)

Evitati faptul ca scnteile zburdtoare si praful de le slefuit sa atinga
corpul.

Nu intrati niciodata in zona de pericol a placii cand este in miscare.

Opriti imediat magina in caz de vibratii puternice sau daca apar alte
defectiuni. Verificati masina pentru depistarea cauzei.

Tn conditii extreme de utilizare (de ex. lustruirea metalelor cu
platanul de reazem si cu discurile de glefuit din fibrd vulcanizata), in
interiorul polizorului unghiular poate aparea murdarie in cantitate
mare. In asemenea conditii de utilizare, din motive de sigurantd
este necesard o curdtare temeinicd a depunerilor metalice din
interior si, obligatoriu, inserierea unui intrerupator diferential.

In caz de declansare a intrerupatorului diferential, magina se va
trimite la reparat.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functionarii
masinii.

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si numai la
tensiunea specificatd pe placuta indicatoare. Se permite conectarea
si la prize fard impamantare daca modelul se conformeaza clasei Il
de securitate.

Aparatele utilizate in multe locatii diferite inclusiv in aer liber
trebuie conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne
comutarea.

Conectati la retea numai cand masina este opritd.

Nu lasati nici o piesa metalicd s intre in fantele de aerisire - pericol
de scur circuit.

AG 22-180, AG 22-230: Socurile de curent pot produce caderi de
tensiune pe termen scurt. In conditii nefavorabile de alimentare
cuenergie, alte echipamente pot fi afectate. Dacd impedanta
sistemului de alimentare este mai mica de 0,2 Ohm, sunt putine
sanse sd apara defectiuni.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Masina de slefuit unghiuri poate fi utilizata la retezarea si larectif
carea de degrosare a numeroase materiale, ca de ex.metale sau
piatrd, precum si pentru polizatul cu disc de polizatdin material
plastic, de asemenea pentru lucrul cu peria desérma de ofel. In caz
de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii.

Pentru lucrari de retezare folositi casca de protectie din programul
de accesorii.

In caz de dubiu, tineti cont de indicatiilefabricantilor de accesorii.
Masina electricd este indicatd doar pentru prelucrare uscatd.

INDICATII DE LUCRU

Pentru sculele care se intentioneazd a fi dotate cu roti cu orificiu
filetat, asigurati-va ca filetul rotii este destul de lung pentru a
accepta lungimea axului.

Intotdeauna utilizati si pastrati discurile de slefuire si de téiere
numai in conformitate cu instructiunile producatorului.

Intotdeauna utilizati aparitoarea de protectie cand se degroseazd
si se separd.

Discurile de slefuit cu centrul depresat trebuie montate astfel incat
suprafata abraziva sa nu treacé peste marginea planului carcasei
de protectie.

Piulita de reglare trebuie sa fie stransd inainte de inceperea lucrului
Cu aceastd masina.

Utilizati intotdeauna méanerul auxiliar.

Piesa de prelucrat trebuie fixatd daca nu este suficient de grea
pentru a fistabild. Nuindreptati niciodata piesa de prelucrat catre
discul polizorului cu mana.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Magsini dotate cu intrerupdtor care poate fi blocat sunt echipate
cu o protectie contra repornirii. Aceasta impiedica ca masina sa
reporneasca dupa o intrerupere de curent. Cand reluati munca cu
magina, decuplati mai intdi masina si cuplati-o din nou.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Curentul de pornire pentru masina este de cateva ori mai mare
decat curentul nominal. Limitatorul curentului de pornire produce
un curent de pornire de o valoare astfel incat siguranta (16A, ardere
intdrziatd) nu este decuplatd.

Ro

MOALE DE PORNIRE

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
Pornirea electronicd lind pentru economie previne functionarea
sacadata a magsinii.

Romania
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Ro

Fantele de aerisire ale maginii trebuie s fie mentinute libere tot
timpul

In cazul in care cablul de conectare al sculei electrice este deterio-
rat, acesta se inlocuieste cu un cablu special pregatit care se poate
obtine prin centrele de service.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Dacd unele

din componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va rugam
contactati unul din agentii de service Milwaukee (vezi lista noastra
pentru service / garanti

Dacd este necesard, se poate comanda o imagine descompusa a
sculei. Vd rugdm mentionati numdrul art. Precum si tipul maginii
tiparit pe eticheta si comandati desenul la agentii de service locali
sau directla Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declardm pe propria raspundere ca produsul descris in capitolul
,Date tehnice” indeplineste toate cerintele relevante ale direc-
tivelor

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

si au fost utilizate urmdtoarele standarde armonizate

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 4+ A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25
/ /

Alexander Krug / Managing Director

Imputernicit sa elaboreze documentatia tehnica.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SIMBOLURI

E PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

o

Va rugdm cititi cu atentie instructiunile inainte de
pornirea maginii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand utilizati
masina.

Purtati manusi de protectie!

A\ | Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
efectua interventii la magind.

Anusse aplica forta.

Doar pentru lucrdri de tdiere.

Doar pentru lucrdri de slefuit.

Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard,
disponibil ca accesoriu

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
interzisa. Echipamentele electrice i electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de reciclare si elimi-
nare a degeurilor, pentru a fi eliminate ecologic. Interesati-va
la autoritatile locale sau la comerciantul dvs. de specialitate
unde se afld centre de reciclare i puncte de colectare.

Sculd electricd cu clasa de protectie II. Sculd electrica la
care protectia impotriva unei electrocutdri nu depinde
doar de izolatia de baza, cisi de aplicarea de masuri
suplimentare de protectie, cum ar fi o izolatie dubla sau
0 izolatie mai puternicd. Nu exista un dispozitiv pentru
conectarea unui conductor de protectie.

c € Marcaj CE
@ Marcaj de conformitate UkrSEPRO .

TR 066

O]

[ H [ Marcaj de conformitate EurAsian.
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TEXHWYKK NOAATOLN AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

AronHa 6pycunka (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
NpoussopeH 6poj 43362102... |43183102.. (43182102... |(43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999  |...000001 ...000001
-999999 -999999
|0npegieneH BHec 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
HomuHanHa bp3nta 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= JlujameTap Ha AMCKOT 3a INOAAHE MaKC. 180 mm 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
d= bywete-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d _
p  D=febeniarannowamasaceseive o 3nn 15/ 3mm [ 15/3mm  [19/3mm  [19/3mm
b U MuH./Makc
ﬁ) b= [lebenuHa Ha CTpyXHNOT ANCK gmm gmm gmm gmm gmm
b S MaKC.

g_D D= MoBpLunHK 3a CTpyratbe-g MaKc. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm

&,
|’m D= JloHuecTn uetkn-g makc. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Cpue Ha paboTHaTa ocka M 14 M14 M14 M 14 M14
Texuna cnopes ENTA-npouenypata 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Nudopmauun 3a 6yyasara

/13mMepeHuTe BpeHOCTI e 0ApeeHM cornacHo cTanaapaoT EN 60745. A-oueHeToTo HUBO Ha GyyaBa Ha anapaToT TUNMYHO M3HeCyBa:
HuBo Ha 3ByueH nputucok. (Hecuryproct K=3dB(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)
HuBo Ha jaumHa Ha 3ByK. (Hecuryproct K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)

Hocre wTuTHUK 3a ywn.

WHndpopmauum 3a Bubpauun

BKynhu Bubpavumckn BpesHOCTY (BEKTOPCKY 361p Ha TPUTE HaCcOKm) npecmeTanm cornacHo EN 60745.

NoBpLunHcko bpycetbe: Bubpaumcka emucuoxa 8,5m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?
BPeaHOCTa, oo

HecuryprocT K 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
CTpyetbe Co UCT 3a CTpyXKetbe: Bubpauucka emucnona| 3,9 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9 m/s?
BPEAHOCTa, o

HecuryprocT K 1,5 m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?
TEXHUYKU NOAATOLN AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Aronxa 6pycunka (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Mpou3BoaeH 6poj 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...

...000001-999999 4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

|0npegieneH BHec 2100 W 2200W 2200W 2200W
HomuHanHa bp3ntxa 6600 min” 6600 min™ 6600 min” 6600 min”

D= [lujameTap Ha AMCKOT 3@ rNOAAHE MaKC. 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
d=bywete-o 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d
b= JlebenuHa Ha nnouata 3a ceuerbe
b D wnn./ MaKc. 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d _
ﬁ) b= [lebenuHa Ha CTpyXHUOT ANCK gmm gmm gmm gmm
b MaKC.
%’D D=ToBpwnHK 3a cTpyrame-g Makc. | 230 mm 230mm 230mm 230mm
&,

|m D= JloHuecTy yeTKu-g MaKc. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Cpue Ha paboTHaTa ocka M14 M14 M 14 M 14
Texuna cnopeg ENTA-npouesypara 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg

MakegoHCKN
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TEXHUYKN NOAATOLIU AGV22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230 E
Aronxa 6pycunka (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
NHpopmauum 3a Gyyasara

/13mepeHuTe BpeAHOCTI Ce 0apeaeHH cornacHo craHaapaoT EN 60745. A-oueHeToTo HUBO Ha byyaBa Ha anapaToT TUMMYHO U3HeCyBa:
HuBo Ha 3ByueH nputncok. (Hecuryproct K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5dB (A) 94,5dB (A) 94,5dB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (Hecuryproct K=3dB(A)) 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
HocTe wTMTHUK 32 ywn.

NHpopmauum 3a BuGpauumn

BKynHu BUGpaLnckm BpesHOCTY (BEKTOPCKM 36Up Ha TpUTe HacoKM) npecmeTaHu cornacHo EN 60745.

MNoBpLumHcko bpycerbe: Bubpauucka emucioHa BpegHocT | 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?

a

Hhéscsmrypuoa K 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s? 1,5 m/s?
CTpyerbe Co UCT 3a CTpyxetbe: Bubpauucka emucvona | 3,7 m/s2 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
BPEAHOCT 3, ;¢

Hecuryproct K 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?

Kaj apyrv annukauuu, Kako Ha npumep 6pyceH>e €0 penerbe unmn 6pyceH>e 0 YeTKaTa Co YeNyHa XNLa MoXart Aa ce NojaBat apyru

BUGPaLMCKM BpeaHoCTU!
NPEAYNPERYBAE!

HuBoTO Ha ocLMnaLuja HaBeeHo BO 0BYUE MHCTPYKLMW € U3MepeHO BO COrMAcHOCT CO MepHHTe NocTanku Hopmupanm Bo EN 60745 1
MOXe Ja bupe ynotpebeHo 3a MerycebHa cnopeiba Ha enekTpo-anatii. 0Ba HUBO MoXe Aa ce ynoTpedi v 3a NpuBpemMeHa NPoLIEHKa Ha

ONTOBApYyBatbeTO Ha ocuwnaumjaTa.

HaBeeHOTO HUBO Ha OCLMNaLMja TV penpe3eHTUpa INaBHUTE HAMEHU Ha eNeKTpo-anartor. Ho, JOKONKY enekTpo-anatort ce ynotpebysa
33 ipyrvl HAMeHMU, CO 0TCTanyBaYKy AOAATOLY U CO HECOOABETHO OZAPXKYBatbe, HUBOTO Ha OCLMNALM]A MOXe Aa 0TCTan. Toa Moxe
3HaUUTENHO A o 3roeMy ONTOBAPYBAETO Ha 0CLUNaLMjaTa 3a BpeMe Ha LennoT paboTeH nepuog.

3a npeum3Ha NpoLeHKa Ha ONTOBAPYBatbETO Ha OCLMNaLMjaTa NpeaBUA Tpeba Aa 61FaT 3eMeHN 1 BpeMUtbaTa, BO KOWLUTO anaparot

€ MCKNyyeH unu pabotw, Ho GaKkTUUKN He ce ynoTpebyBa. Toa MoXe 3HAUMTENHO a O HAMaNW OMITOBAPYBAETO HA OCLMNaLMjaTa 3a

BpEME Ha LiennoT paboTeH nepuos

YTBpAETE AONONHUTENHI Ge36eAHOCHU MePKM 3 3aLUTUTa Ha ONepaTopOT 04 BAIMjaHUETO HA OCLMNALMNTE, KAKO Ha NpUMEp:
O[iPXKYBatbe Ha eNIeKTPO-anaToT U Ha 0AATOLM KOH eNIeKTPO-anaToT, OfipXyBatbe TOMAN palie, 0praHu3auuja Ha pabotHute npouecu.

g NPEQYNPEQYBALBE!

MpouuTajre ru cute 6e36eHOCHM yNaTCTBa M MHCTPYKLUK.
3abopaBatbe Ha NOUMUTYBaHETO Ha 6e36eAHOCHUTE YNaTCTBa U
WHCTPYKLMN MOXAT J1a NPpefin3BUKaaT eNleKTpuYeH yaap, noxap
n/unu Tewku noppean. CouyBajre ru cute 6e36efHOCHN
ynaTcTBa M MHCTPYKLNK 33 BO MAHUHA.

A\ BEBE[HOCHM YNATCTBA 3A ATOJIHA CTPYTAJIKA

3aepHnuKm 6e36eHOCHH YNATCTBA 32 Ma3Hetbe, MasHetbe
€0 panaBa XapTuja, paboTa co UUaHN YeTKM, NOANpPatbe U
nenetbe:

a) OBoj enekTpo-anar Tpeba Aa ce ynotpebyBa Kako
wnajdepuua, wnajdepuua co xapTuja 3a wmmuprnamwe,
yeTKa Co XKuLa 1 MaliMHa 3a Gpycetbe co Aenetbe.
MountyBajTe ru cute 6e36eAHOCHN yNaTCTBa, yNaTC(TBa 32
pa6ota, npuKasu 1 noaaTouy WTo ru gobuBarte 3aefHo

€0 eNeKTPUYHUOT anar. [loKosKy He r'v nounTyBarte ClefHuTe
ynatcTBa, MoXe Aa i0jAe A0 eNeKTpUYeH yaap, A0 noxap 1/uan fo
TeLLKY NOBpeAy.

b) OBoj enekTpo-anar He e HameHeT 3a panaBa XapTuja u 3a
nonupae.(ekakBy ynoTpedy, 3a Ko 0Boj anaT He e NpesBUzEH,
MOXaT Aa NpeAn3BUKaaT 3arpo3yBatba 1 noBpesi.

¢) Heynotpe6yBajre npu6op WTO He e NpeABUAEH U
npenopavaH oA NPOM3BOAUTENOT CNELjaHo 32 0BOj
enekTpo-anar. Jlokonky u3BeceH npubop moxeTe a ro
MPULBPCTUTE HA BALLUOT eNEKTPUYEH afiaT, TOa He NPeTCTaByBa
rapaHuvja 3a curypHo ynotpeba.

d) BpojoT Ha BpTeXu Ha anaToT, KojwTo ce ynotpebysa,
Mopa Aa 6upe Haj-ManKy TonKy BUCOK Kako 1 6pojoT Ha
BPTeXKMTe Ha BaLUOT eNeKTpo-anar. [lofatoKoT, KojTiuTo ce
BPTY N06P3y, MO3Xe fia ce CKpULLA U A U3neTa.

e) HapBopewHuot gujametap u aebenunara Ha npubopot
Mopa fia CO0ABETCTBYBAAT CO NOAATOLMTE 32 AUMEH3NUTE
Ha BaLLMOT eNneKTpo-anar. [pubopuTe Co HECOOABETHA
ZAVMEH3Mja He MOXaT fia 61AaT COOABETHO 3aLITUTEHN A
KOHTpO/IUPaHM.

f) HaBoute Ha genoBute oA npubopoT Mopa Aa ce
coBnaraar co HaBojoT Ha 0COBMHaTa 3a 6pyceme. Kaj
ZlenoBuTe of, NPU6OPOT KOM LUTO Ce MpUCNojyBaar,
GyLuerbeTo 3a TPHOT 3a HaTerHyBakbe BO 1E110T 0/}
npu6opoT Mopa Aa ce coBNara o NPecekoT Ha GnaHwWoT 3a
nokanusupatbe. [lenosu of npubopoT Ko WTO He NacyBaar Ha
MOHTaXHVOT TPH Ha anapatoT, paboTaT eKCLeHTPUYHo, BUbpupaat
npeKymMepHO CUTHO M MOXaT A IoBeAaT 1o 3ary6a Ha KoHTponaTa
BP3 OpyAKeTo.

g) HeynotpebyBajre owreteH npubop. Mpen cekoja
ynotpe6a u3BpLueTe KOHTPONA, KaKko Ha NpuMep Ha
nMcKoBUTE 3a Gpycerbe o 01HOC Ha pacLeny v NYKHATUHY,
Ha nofiHoXjaTa 3a Gpycerbe No 0AHOC Ha NYKHATUHY,
13a6aHoCT NK ronema NCKOPUCTEHOCT, Ha YeTKuTe o
KULY N0 0OAHOC Ha NaGaBy UNK CKpLLeHN Kuum. Ao
eNneKTpo-anaToT UnK Npu6opoT NagHaT, npoBepeTe, Aanu
THe ce olITeTeH UK ynotpeGete HeowTeTeH Npubop. Ako
npubopor cTe ro npoBepune 1 ro ynotpeGysare, Toraw Bue
M nMLaTa, Kou ce HaofaaT Bo 6nu3uHa, Tpe6a Aa Gupete BoH
TIOMEeHOT Ha poTUpa4KkuoT Npubop n ocraBete ro npubopor
Na paboTy eiHa MUHYTa CO MaKcMManeH 6poj Ha BpTeXu.
OwTeTeHMOT NPUBOP HajuecTo ce KpLLUM BO 0BOj TECT-MIEPUOA.

h) Hocete onpema 3a nuuHa 3awTuta. 3aBucHO o
ynotpe6ara, KopucreTe LieNocHa BU3yeNHa 3alUTUTa,
3aLTUTA 32 0YUTE MW 3ALLTUTHU oumna. [loKonKy e
notpe6Ho, HoceTe Macka 3a 3aLUTUTA Of NpaLUKHA,
3alUTHTA 3 YILKUTe, 3aLTUTHU PaKaBULY UK CNeLjanHa
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NPeCTUNKa, €0 Koja ce 3alUTUTYBaTe Off CUTHMU YeCTUYKM 0}
wnajpyBareTo 1 o matepujanot. Ounte Tpeda aa bupar
3aWUTUTEHM O CTPAHM TENa LUTO Ce Pa3neTyBaaT HaoKony, a Kou
HACTaHyBaaT NpU PasanyHy ynoTpe6u. 3aluTuTa Macka o npatumHa
1133 uLLetbe Mopa Aa ja GuNTpUpaaT npalunHaTa WTo ce C034aBa
npu pabotara. [lokonKy cTe NoZ0Aro Bpeme 3N0XeHH Ha rmacHa
6yuasa, T0a MOXe Ja Npean3BUKa rybetbe Ha ciyxor.

i) Kaj nuuara wro ctojat Bo 6nM3nHa BHUMaBajTe Ha Toa Aa
ce nounTyBa 6e36eHO pacTojaHue of BALLNOT AENOKPYT Ha
pa6ora. CeKoj LuTo Ke NpucTany Bo AeNoKpyrot Ha pa6ora,
Mopa J1a Hocv onpema 3a NM4Ha 3alTuTa. Moxat fa ce
pasfieTaar napuutba 0 paboTHUOT MaTepujan i of CKpLUeH
npu6op 1 a npeau3BUKaaT NOBPEAM, UCTO Taka U HAABOP OA
[AVIPEKTHYOT AENIOKPYT Ha paboTa.

j) 3) DaKkajTe ro eneKkTpo-anaToT camo Ha U30NMpPaHK
NOBPLUNHY 33 ApXKetbe, AoAeKa U3BPLIYBaTe paboTy, Kaj
Koy Npu6opoT MoXe Aa NOroAM COKPUEHN CTPYjHN BOAOBH
WNK CONCTBEHNOT Kaben 3a HanojyBakbe o cTpyja. KoHTakT co
KULA N0J HAMOH MCTO Taka Ke Hanpasy NPOBOAHULM O METaNHUTe
JN0BIA 1 OHO] KOj paKyBa CO anaroT Ke A0MBee CTpyeH yaap.

k) Ka6enor 3a HanojyBatbe co cTpyja uyBajTe ro HacTpaHa
op npu6op wro ce BpTH. [0KONKY ja U3rybuTe KOHTpOnaTa Hap
€N1eKTPo-anatoT, Kabenor 3a HanojyBatbe o CTpyja MoXe Aa ce
Uceye MK fa e 3aKauu 1 BallaTa paka U BaluaTa Anaxka Aa
6uaar nosneyeHy Bo NpU6OpOT LITO Ce BPTH.

1) Hukoraw He ro ocraBajTe eneKkTpo-opyAneTo ako
OpynueTo 3a NPUMeHYBatbe He e 10jieHO BO NOTNO/HO
MupyBatbe. EnekTpo-anatot WTo ce BPTY MOXe Aa A0jAe BO
KOHTAKT CO MOBPLUMHATA, Ha KOJALLITO Ce 0CTaBa, a Ha T0j HauMH
MOXeTe ja ja u3rybuTe KOHTponaTa Haji eneKkTpo-anaror.

m) HeoctaBajre ro enexktpo-anaror ga pa6otu sopekaro
HocuTe. Bawata obneka Moxe Aa 6uae 3akaueHa npeky cydaeH
KOHTaKT o NpuBopoT WTO Ce BPTM, MPU LUTO T0j MOXE A HaBe3e BO
BALLIETO TENO.

n) PepoBHO uncTeTE F0 0TBOPOT 32 NPOBETPYBakbE HA
BaLLMOT eNeKTpo-anar. BeHTnaTopoT Ha MOTOpOT Bieye
MpaLLKHA BO KYKMLUTETO, a roNieMo Hacobupatbe Ha MeTaHa
MpaLLMHa MOXe Ja NPeAU3BIKA eNeKTPUYHM ONacHOCTH.

0) Heynotpe6yBajre ro enekTpo-anaror Bo 61u3uHa Ha
Marepujanu wro ropar. TakBuTe MaTepujani Moxar aa ce
3ananar ol UCKpu.

p) HeynotpebyBajte npu6op, 3a KojwiTo ce noTpe6HM TeUHU
Cpe/icTBa 3a Najiembe. YnoTpe6ata Ha BoJa UMW Ha APYrY TeYHM
CPeACTBA 32 Najietbe MOXe Aa A0BeAe A0 eNeKTpUYeH yaap.

MoBpateH yaap u pedpepentHu 6esbegHocHM ynaTcTBa

MoBpaTHOT yAap NpeTCTaByBa HeOUEKYBaHa peakLuja Kako
MoCNeANLA Ha 3arnaBeH Uy 6noKMpax npubop LUTo ce BPTH,
KaKo Ha ANCK 3a bpycerbe, NoAHOXje 3a Opycetbe, yeTka co
KULLA UTH. 3arnaByBakbEeTo UM 6NI0KUpatbeTo JoBeayBa 40
HEOANOXKHO CTONMpatbe Ha POTMPAUKMOT Npubop. Ha Toj HaumH
HEKOHTPONMPAHWOT eNIeKTPO-anar e 3abp3yBa BO CNPOTUBHA
HaCoKa 0Z HaCOKaTa Ha BPTekbE Ha NPUBOPOT BO TOUKaTa Ha
CnojyBatbe.

[Jlokonky, Ha npumep, AUCK 3a Gpycetbe e 3arnaBeH UK 6oKMpaH
BO MaTepujanoT, paboT Ha ANCKOT 3a bpycetbe To HaBnerysa

BO MaTepujanot, MoXe /ia Ce 3aKauy 1 Ha TOj HauWH Ja A0jAe A0
n3neryBatbe Ha AUCKOT UK a ce Npeau3BUKa NoBpaTeH yaap. Bo
TaKoB CNYYaj ANCKOT 3a Gpycetrbe Ce ABWXM UM KOH onepaTopot
W HACTPaHa 0Z HEro, 3aBUCHO O/} HACOKATa Ha BPTEHE Ha INCKOT
BO TOUKaTa Ha criojyBatbe. Mputoa AncKoBUTE 3a bpycerbe Moxar
I1CTO TaKa W A Ce CKpLLaT.

[ToBpaTeH yaap npeTcTaByBa nocieAnLa o4 norpeLLHa uam

HeucnpasHa ynoTpeba Ha enekTpo-anartort. Toj Moxe Aa buge
136€rHaT co C00ABETHI MEPKM Ha NPETNA3AMBOCT, KaKo LUTO Ce
ONWLLAHN NoAONY.

a) [ipxeTe ro enekTpo-anavoT YBPCTO U NOCTaBETE [N
BALUETO TeNo 1 BaluuTe pate BO N03ULM]a, O Koja Ke MoxKeTe
fAa fiajieTe 0TNOp Ha CUNUTE 07 NOBPATHOT yAap. Cexoraw
ynotpebyBajre ja fopaTHata pauka, AOKOKY NOCTOM, 32

Aa MOXeTe 1a UMaTe MaKCUManHa MoXXHa KOHTPOna Haf
CunuTe Of MOBPATHUOT yAap UK HA MOMEHTHTE Ha peaKuuja
npu nywrarwe Bo pabota. OnepaTopoT MoXe Aa rvl KOHTPONUPa
CUNMTE Ha NOBPATHIOT YAap U PEAKLIMOHUTE CUAY CO NPe3eMatbe
COO/ABETHU MEPKY Ha NPETNa3NMBOCT.

b) Hukoraw He noctaByBajre ja Bawara paka Bo 6nusnHa
Ha npu6op wro ce BpTH. Bo Cnyyaj Ha nospateH yaap, npubopot
Moxe fa bupe ncopneH Bp3 Balliata paka.

¢) U3bernyBajre ro co BawIeTo TeN0 MeCToTO, BO Koe
eNeKTPo-anaToT ce ABUMM BO CIyyaj Ha NoOBpaTeH yaap.
MoBpaTHUOT yAap ro BOAN eNleKTpo-anatoT BO CNPOTUBHA HaCoKka
0/1 HACOKaTa Ha /IBIKEHbE Ha JNCKOT 32 bpycetbe Ha MecToTo 3a
CnojyBatbe.

d) Pabotete 0co6eHo BHUMaTeNHO Kaj arnu, ocTpu pabosu
uTH. CnpeuyBajTe cuTyaLum, Bo kou npuboport ce oa6usa on
1 3arnaByBa BO MaTepujanot 3a o6pabotka. Kaj arnu, octpu
paboBi unu Bo Cyyaj Ha 0A6UBabE POTUPAUKIOT NPUBOP e CKNOH
KOH 3arnaByBatbe. Toa npeAu3BuKyBa rybetbe Ha KOHTponaTa um
noBpaTeH yAap.

e) HeynotpeGysajre nucr 3a nunetbe co naHum unu
3anyaHuLy. TakBUTe OpyAYja 33 NPUMeHa YecTonaTy
npefn3BUKYBaaT NoOBPaTeH yAap MK ryberbe Ha KoTponaTa Bp3
€NIeKTPO-0pyaUeTo.

Cneuyujanuu 6e36egHOCHM ynaTcTBa 3a WnajdyBare u
wnajdysatbe o aenetwe

a) Ynotpe6yBajre ri uCKNyuMTeNHO anaTute 3a 6pycere
wTO ce 006 peHM 32 BaLLMOT eNeKTPo-anar Kako 1
3alITUTHATA Kana LTo e Npef\BUAEHA 3a TaKBUTe anaTh
3a 6pycerbe. Anati 3a Gpycetbe, KOULLTO He ce NPeABUACHH 3a
€N1eKTPO-aNaToT, He MOXaT Aa 61aaT JOBOMHO 3aLUTUTEHI U e
HECUTYpHI.

b) Ha Koco ceueHn nucToBH 3a CTpyxere Mopa Aa Gupar
MOHTUPAHM Ha TOj HAYMH LUTO HUBHATA NOBPLLNHA 32
CTpyXekbe Hema Aa u3neryBa HaABop ofy HUBOTO Ha pa6oT Ha
3allTUTHaTa Xay6a. HecTpyuHo MOHTUPaH JUCK 3a CTPYXetbe Koj
LUTO U3MeryBa HaZiBOP 0Z HUBOTO Ha paboT Ha 3aLuTUTHaTa Xay6a He
MOe Aa 61ze AOBONHO 3aLUTUTEH.

¢) 3awTuTHaTa Kana mopa Aa upe CUrypHo nocraBeHa

Ha eneKTpo-anaToT v fa 6uae Taka HaropeHa, WTo Ke ce
NOCTUTHEe MaKCMManHo HUBO Ha 6e36eAHOCT, Toa 3Hauu
Hajman ien op anaTor 3a 6pycere a e HacOYeH KOH
oneparoporT. 3alWTUTHaTa kana Tpeba Aa ro LUTUTY ONepaTopoT 04
napuntba 1 Off C1yyaeH KOHTAKT CO TENOTO 3a bpycerbe.

d) Tenata 3a 6pycetbe cmeart pa ce ynotpebyBaar camo

3a npenopavaHnTe MOXKHOCTH 3a ynotpeba. Ha npumep:
HUKorau He Gpycetbe co CTpaHUYHaTa NOBPLUNHA O/ ANCK 32
Aenembe. [INCkoBUTE 32 [ieNetbe ce HAMEHETY 3a OTCTPaHyBatbe Ha
Marepujan co pabot Ha nckoT. lejcTBOTO Ha CTPaHuHa cua Bp3
0BYIE TeNa 3a Opycetbe Mo3Ke Aa il CKpLUN UCTHTe.

e) Cekoraw ynorpe6yBajre 3a auckoBuTe 3a Gpycerbe WTo CTe
rv on6pane HeowTeTeH GnaHLLM 3a CTerawe, CO NCNpaBHa
ronemuHa 1 ¢popma. CooBeTHUTE GNaHLLUM r0 3aLUTUTYBAAT AUCKOT
3a 6pycetbe 1 Ha Toj HaUMH ja HaMayBaaT ONacHOCTa O KpLUEHE Ha
INCKOT 3a Bpycerbe. DnaHLLMTe 32 ICKOBY 3 AieNerbe MOXaT fa ce
pa3nuKyBaar oA GnaHLLMTe 3a Apyru ANCKOBY 3a bpycerbe.
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f) He ynotpe6ysajre nckopucreHu anckoBu 3a bpycerse op
noronemu enekTpo-anaru. [luckoute 3a 6pycete 3a noronemu
eNeKTPO-anaTil He ce NOTo/HM 32 NOBUCOKNUTE GPOeBY Ha BPTEXH Kaj
MOManuTe enekTpo-anaTil v MoXar fa e CKpLUaT.

[lpyru cneumjannmn 6e36epHoCHN ynaTcTBa 3a Gpycerbe co
Aenetbe:

a) U36ernyBajre 3arnaByBatbe Ha AUCKOT 3a fienetbe Ui
NpemMHory BUCOK KOHTaKTeH NpuTucok. He usBepyBajte
npetepaHo Ana6oku 3aceuu. [PpeonToBapyBatbETO Ha AUCKOT
32 [1eIetbe 0 3r0IeMyBa HEroBHOT HAMOP U YYBCTBUTENHOCTA 32
U3BPTYBatbE UMM ONIOKMPaKHE, a CO TOA U HA MOXHOCTA 3a NOBPaTEH
VAP WK 32 KPLLEHE HA TENOTO 3a Opycetbe.

b) U3bernyBajre ro someHOT Npep v 34 POTUPAYKN ANUCK 33
Renetbe. [l0KONKY AUCKOT 3a AeNetbe ro ABINKUTE BO MaTepujanoT 3a
06paboTka Bo Hacoka nopaneky of cee, Bo Ciyyaj Ha noBpaTeH yaap
€N1EKTPO-aNaToT 0 ANCKOT LUTO Ce BPTI, MOXE J1a C& HaC0UM AMPEKTHO
KOH Bac.

<) [loKonKy AMCKOT 3a flenekbe ce 3arnaBu nn OKONKY
npekuHeTe o pa6oTa, UCKNy4eTe ro eNeKkTpo-anaror u
IpXeTe ro MUPHO (& J0/ieKa ANCKOT He NOCTUTHe CoCToj6a
Ha mupyBame. Hukoraw He o6upayBajre ce, aa ro ussneverte
[IVMICKOT 0/} 3aCEKOT I0/ieKa ce BPTH, BO CIPOTMBHO MOMe

Dia iojae Ao noBpaTeH yaap. KoHctatupajTe u oTcTpaHeTe ja
MPUYMHaTa 3a 3arTIaByBaMETO.

d) He BKnyuyBajte ro eneKtpo-anator noBTOpHo, C& AoAeKa
MCTHOT Ce Haofa BO MaTepujanot 3a o6pabortka. [lo3sonete
RVCKOT i 10 OCTUTHE LiennoT 6poj Ha BpTexu, npen
BHUMaTeNHo /1a ro NpooMKMTE ceyereTo. Bo cnpoTnaHO
JAVICKOT MOXe a 3arT1aBH, 1 OTCKOKHe 0/ MaTepujanor 3a ofpaboTka
UnV Aa npeau3BiIKa NOBpaTeH yaap.

e) MoTnpete rv nnoyMTe UNK roNemMuTe MaTepujank 3a
06pa6oTka, 3a Aa ro HAMANUTE PU3NKOT Of NOBPATEH

YAAp KaKo Pe3ynTaT Ha 3arnaBeH AUCK 3a fenetbe. [onemu
matepujani 3a 06paboTka Moxe Ja CBUJaT Kako NOCAEAMLA Ha CBOjaTa
TexuHa. Matepujanot 3a 06pa6oTka mopa Aa 6uge noTnpaH Ha agerte
CTPaHM 1170 KaKo BO 6/M3MHa HA 3ACEKOT 3a ienetbe Taka U Ha pator.

f) bupete noce6Ho BHUMaTenHu npu ,lle6Hu 3aceum, Bo
NI0CTOEYKY SUA0BM MM APYTY NOApPaYja Kaje WTo e Hema
YBUA. [INCKOT LUTO HaBNeryBa Moxe Aa Npesu3BIKka NoBpaTeH yaap
NpU ceyerbe BO FraCOBOAM UM BOAOBOAY, NOHATaMY BO ENEKTPUYHN
BOZLOBY UM Zpyru 06jeKT.

Cneumjantun 6e36eAHOCHN yNaTCTBa 32 MasHeHe C0 XapTHja
3a WMKUpriamwe:

a) He ynotpe6yBajTe npeKyAMMeH3NOHNPAHU NUCTOBM 32
mazHebe. (nefieTe rvi NOZATOLUTE HA NPOU3BOAUTENOT N0 OFHOC
Ha rofieMMHaTa Ha JIUCTOT 3 Ma3Hetbe. JIMCTOBY 3a uMupriatbe
LUTO 3jaaT HaABOP 0/} NOANOTaTa 33 Ma3Heke, MOXaT Ja
Npeu3BUKAAT NOBPEAM KaKO U GNOKUPatbe, KUHEHE Ha IUCTOBUTE
WIK A AOBEAAT A0 NOBPATEH YAap.

Cneuujanun 6e36eaHOCHY yNaTCTBa Bo BPCKa co paboTaTa
€0 YeTKUTE €O KNLA:

a) O6pateTe BHMMaHMe Ha T0a, ieka YeNMYHaTa YeTKa

1 3a Bpeme Ha Boo6u4aeHata ynotpe6a ry6u napunma
*uua. He rn npeonToBapyBajTe XuuuTe CO NpeMHOry
BUCOK NPUTUCOK Ha NPUTHCHYBatbe. lapuniba XuLia Kou wTo
Ce pa3neTyBaar, b1 MoXene MHOTY eCHO /ia MPOAPAT HY3 NlecHa
obneka u/unu Koxara.

b) Jlokonky e npenopayaHa 3awWTHTHA Kana, cnpeyeTe Aa
Aojae 10 MOXHOCT 3a AONUP NoMery 3alUTUTHATa Kana 1
yeTKaTa co Xuua. Kaj ueTkuTe Co NOAHOXje U 33 YeTKatbe MOXe

Aa nojne [10 3ronemyBatb€ Ha HUBHUOT p,mjamerap KaKo pe3yntat
Ha NPUTUCOKOT NpU AoNup U Ha ueHTpM¢yranHme wnu.

Ocranaty 6e36eiHOCHK 1 pa6OTHYM ynaTcTBa

Mpu rnogatbe Ha MeTan, ce co3aaBaaT NeTeuku Uckpu. Morpuxkete
ce nyfeTo fia He 6ugat 3arpo3eu. Mopaau pusnK of noxap,
3ananinBm Matepy He cmeat Aa Guaat noumpanv Bo 6amsnHa
(30Ha Ha nckpetbe). He kopucTeTe n3ayB 3a npas.

W136erHyBajre UCkpy M npalumHa o4 6pycereTo Aa ro noroaar
Tenoro.

Hukoraw He NOCerHyBajTe BO 30HaTa Ha OnacHata pa60THa
NOBPLUMHA NPU BKNYY€Ha MallnHa.

Bo cnyyaj Ha 3HauuTeNHI BUGPALMM U NojaBa Ha Apyry
HENpaBUIHOCTY BEAHALL UCKITyYeTe ja MalLMHaTa Co Uen Aa ja
HajieTe NpUYMHaTA 32 HUB.

Mpu eKCTpemMHI ycnoBy (Tp: GUHO rI0Aake MeTanu Co BPeTeHo
M TNOAAYKO TPKANO CO BYNKAHN3NPAHU BAKHa), 3HAUNTENHO
3arajlyBatbe MOXe Ja Ce Hacobepe OBHATPE Ha arofiHara
rnoganka. 04 6e36eHOCHI NPUYMHI, BO BAKBM YCII0BMY,
BHATpeLUHOCTa MOPa J1a 1/ie KOMNNETHO NCYMCTEHA Of METANHIA
0CTaToLM a NPEKNHYBAYOT Ha KONOTO HA MOTOPOT Mopa Aa bupe
CepucKkm noBp3aH. JlOKOMKY NPeKMHYBAYOT Ha KONIOTO Ha MOTOPOT
ja pacune malmMHaTa Mopa Aa buze npateHa.

I'Ipamvmara W CTPYrOTUHUTE He CMeaT [ia Ce 0ACTpaHyBaaT AofeKa
€ MalllnHaTa paﬁOTVI.

TNABHU BPCKU

[1a ce cnom camo 3a egHa da3a ACKO0 11 CamMo Ha FMaBHUOT HaNOH
HaBefieH Ha nnouKkata. MoXHo e UCTo Taka 1 NoBp3yBakbe Ha
NpUKNYYoK 63 3a3emjyBarbe JOKONKY 3Be0aTa CO0ABETCTBYBA
Ha 6e36eqHoCT 04 2 KNaca.

YpenuTe Kov Ce KOPUCTAT Ha MHOTY Pa3NYHI NOKaLMK
BKIy4yBajKil v OTBOPEH NPOCTOP Mopa Aa buaat noBp3aHm 3a
CTpyja npeky HanpasaTa 3a nop3ysatbe (Fl, RCD, PRCD).

BknyuyBarbeTo Ha kabenoT Bo CTpyja ce NpaBy UCKNYYNBO
MalLWHaTa e UCKNyyeHa.

He no3BonyBajre Kakey 1 Aa ce MeTa/HM A€N0BU Aa A0jAAT A0
0TBOPUTE 33 BEHTUMALMja-PU3NK OF KypLuyc!

AG 22-180, AG 22-230: npen3BUKYBa KPaTKOTPajHY NafioBY Ha
HanoHoT. lTp1 HeNoBONHY YCNOBY Ha HanojyBatbe, 0CTaHaTaTa
onpema Moxe Aa bupe owteteHa. oKoKy 0TNOPOT Ha cUCTeMOT
Ha cHabpyBarbeTo e noman of 0,20hm, Mana e BepojaTHocTa 3a
10jaBa Ha Npeyku.

CNEUMOULUPAHMN YCT0BU HA YIOTPEBA

Arontara bpycunka ce ynotpe6ysa 3a ienetve i 6pycerse
corpebetbe (rpy6o rpeberbe) Ha ronem bpoj matepujanu kako
HanpvMmep Ha MeTaN UK KaMeH, Kako 1 3a Ma3Hetbe Ha noAnoru3a
Ma3Hetbe Ha NNacTika 1 3a paboTa co YeTKa co YenuuyHaxuua. Bo
CeKoj CNyyvaj noynTyBajTe rn ynaTCTBaTa HaNPOU3BOAUTENNTE HA
npubopor.

3a paboTu o fenetbe ynotpebyBajTe ja 3alUTUTHATa Kana of
nporpamara 3a npuéop.

Bo ceKoj cnyuaj nounTyBajTe rv ynatcTeaTa Hanpou3BoAuTeNUTe
Ha npubopoT.

EnekTpuyHoTo 0pyave e npuknagHo camo 3a cyBa obpabotka.

PABOTHU YNATCTBA

3a anatuTe Kov Ce HaMeHaT! 3 ONPeMYBatbe CO LIUNECTO TPKano
3a Jlynyetbe, 0CUrypeTe ce fieka xuLata B TpKanoto e AOBOSIHO
[LOAra 3a a ja npudatin JOMKUHATa Ha BPETEHOTO.
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CeyeHn v 6pycenn nnoun fa ce ynotpebysaar 11 YyBaaT ceKoral
npema noAaToLuTe Ha NPOM3BOAUTENOT.

Bo cnyuaj Ha rpy6a o6paboTka v npecekyBatbe cekoral ce pabotu
€0 3aLITUTHA Kana.

Ha Koco ceyeHu NUCTOBI 3a CTPYKetbe Mopa Aa 61aaT MOHTUpaHK
Ha TOj HAYMH LUTO HUBHATa NOBPLLUHA 3 CTPYXetbe Hema Aa
13neryBa HaJiBop 0 HUBOTO Ha PaboT Ha 3aLTUTHATa Xay6a.

Llipadot 3a wrenyBare Mopa Aa bupe 3aTerHat npes Aa ce nouHe
€0 paboTa o MalLnHaTa.

(eKoraw KOpUCTETE ja NOMOLHATA PayKa.

PaboTHM npesmeTy Kou WTo ce 06paboTyBaat Mopa Aa bupaat
LIBPCTO CTETHATU JOKOIKY HE Ce APXKM CO (aMaTa (BOja TEXMHA.
PaboTHuTe NpeMeTY HUKOraLL Aa He ce BOZAT pauHo npema
nnoyara.

AGV 22180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

MaLuuHmTe co apeTvpauKm NpeKuHyBay ce ONpemeHN Co 3alTuTa
0/} NOBTOPHO NPUABYXYBatbe. Taa 3aWTUTa CipeyyBa Aa fiojAe A0
MOBTOPHO NPUABYXYBatbe Ha MaLLHaTa N0 CHeMYBatbe CTpyja.
Bo cnyuaj Ha noBTOpHO 3anouHyBarbe o paboTa, ucknyyete ja
MallMHaTa 1 N0T0a BKAyYeTe ja NOBTOPHO.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
(TapTHaTa CTpyja 3a MaLLMHATA € HEKOMKY NaTy NOBMCOKA
npoceyHata cTpyja. OrpaHuuyBayvoT Ha CTapTHaTa CTpyja
npon3BeAyBa NOYETHa CTpyja A0 TaKBa Mepa LUTO 0CUTypyBayoT
(16A, cnop-...) He ce BKnyuyBa.

MA3EH CTAPT

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
ENeKTPOHCKI KOHTPONMPaH Ma3eH CTapT 3a 6e36eaHo KopucTetse
KOj LUTUTU O MOYETHOTO HArn0 33ABUXKYBatbE HA MALLIMHATA.

0QPXYBAE

BeHTunauvckute 0TBOPU Ha MaLuMHaTa Mopa Aa buaat KomnneTHo
0TBOPEHI NM0CTOjaHO.

[l0KOsIKY NPUKAYYHIOT BOJ HA ENIEKTPUYHOTO OPYAME € OLUTETEHO,
ke Mopa fia Ce 3aMeHM o CNeLjanto NojieceH BOZ Koj LUTO MOXe
J1a ce fobue Npeky cepBUCHaTa OpraHu3aLmja.

Kopuctete camo Milwaukee opatoum v pe3epaHu Aenosu. lokonky
HEKOM 0ff KOMTMOHEHTUTE KoM He e OnuLUaHy Tpeba Aa bupar
3ameHeTH, Be MonMe KOHTaKTUPajTe 1 CepBUCHUTE areHTI Ha
Milwaukee (KoHcynTupajTe ja nuctata Ha agpec).

[llokonky e noTpe6HO MOXHO e fa bue HabaBeH feTaneH npukas
Ha anator. Be monume HaBezeTe ro 6pojoT Ha apTUKNOT Kako U
TUMOT Ha MaLLMHA Koj € 0TNEYaTeH Ha eTUKETaTa U NopayajTe ja
CKMLATa Kaj I0KaNTHUOT 3aCTanHUK N AUPEKTHO Kaj: Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

EY-NEKAPALIUIA 3A COOBPA3HOCT

Moz LenocHa IMYHa 0ArOBOPHOCT M3jaByBame eka MPpon3BoaoT
OnULaH Bo ,TeXHUYKN NoZaToLn” e Bo C006pa3HoCT Co cute
pesnieBaHTHI NPONIUCH Of AUPEKTUBHUTE

2011/65/EU (RoHS), 2006/42/EC, 2014/30/EU

1 ZieKa ce NpUMEHeTH ClieAHUTe XapMOHY3UPaHH CTaHaapAn

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 4+ A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012
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AGV 22-180 E, AGY 22-230, AG 22-230 E, AGV 22230 E:
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN61000-3-11:2000

c € Winnenden 2016-03-25
/’%MM’Z
v /

Alexander Krug / Managing Director
OnoNHOMOLLTEH 3a COCTABYBakE Ha TEXHUUKATA JOKYMeHTaLuja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

BHUMAHWE! MPEAYNPELYBASE! OMACHOCT!

¥

A

o

Be monume npep Aa ja cTapTyBaTe MaluMHaTa obpHeTe
BHUMaHWe Ha ynaTcTeata 3a ynotpeba.

CeKoraLu npyu KopucTerbe Ha MalLMHaTa HoceTe
pakasuuu.

Hocete pakasuuu!

CeKoraLu Kora npe3emate akTUBHOCTY B3 MallMHaTa
UCKNyyeTe ro kabenor of cTpyjata.

He ynotpe6ysajte cuna.

(amo 3a paboTu Ha ceyetbe.

Camo 3a paboTu Ha bpycetve.

[JlononHutenHa onpema - He e BKnyyeHa 8o
(TaHAap/AHaTa, @ AOCTaNHa e Kako J0AATOK.

EnexTpuuHmTe anapatu He cMear Ja ce Gpnar 3aeaHo

€0 OMALLHVOT 0TNag. EnekTpuuHuTe 1 enekTpoHcuTe
anapaTy Tpe6a Aa ce cObMpaaT OAAENHO U Aa e OfHecaT
B0 COOZBETHUOT NOTOH 3aPaj1 HUBHO dpnatbe BO Cknaz
(0 HayenaTa 3a 3aLLTITa Ha OKonuHaTa. MHdopmupajTe ce
Kaj BaLuuTe mMecTHu Cy6u unu Kaj cneuwjanusmupaxmor
TPrOBCKY NPETCTABHUK, Kafie IMa TaKBIA MOTOHM 33
PewvKnaxa u CobupHM cTaHmLm.

EnekTpuuHo opyave of 3awTuTHaTa kateropuja ll.
EnekTpuuHo opyaue uujaluTo 3aluTuTa 0/ eNeKkTpuyeH
YIap He 3aBIUCK CaMO O} OCHOBHATa M30NaLnja TYKY U Of
T0a ANy Ke ce NpUMeHat JONONHUTENHUTE 3aUTUTHI
MepKHM KaKo LUTO ce ABOCTPYKUTE U30NaLMM UM
nojayaHara usonaumja. He noctoun Hiukaksa Hanpasa 3a
NPYUKNYYyBatbe Ha HeKoj 3aLUTUTEH BOA.

C€
«

TR 066

CE-3HaK

UkrSEPRO 3HaK Ha KoHdopmuTET.

[ H [ EurAsian (EBpoa3ucki) 3HaK Ha KOHGOpMUTET.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

KyroBa wnipyBanbHa mawmHa (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
Homep Bupoby 43362102... |43183102.. (43182102... |(43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999  |...000001 ...000001
-999999 -999999
HomiHanbHa CnoXuBaHa noTyXHicTb 2100 W 2200W 2200W 2100 W 2200W
HomiHanbHa KinbkicTb 06eptis 8500 min™ 8500 min”! 8500 min™ 6600 min”' 6600 min™
D= g wnidyBanbHoro AUCKY MaKc. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
d= o oTBOpY 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d

b= ToBLuHa Bifpi3HOrO AUCKY MiH.

N - D /make 15/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm

d _ .
ﬁ b= ToBuuHa WwnipyBanbHoro ucky gmm gmm gmm gmm gmm
b S MaKC.
g_D D= g wnidysanbHoi noBepxHi MaKC. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
&,
|’m D= ¢ yaLIKoBOI LWiTKN MaKC. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
YKP B wnuHaena M 14 M14 M 14 M 14 M14
Bara 3riHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2003 5,1kg 51kg 5,2kq 5,2kg 52kg
Inpopmauisa npo wym
Bumipani 3HaueHHA Bu3HaueHi 3rigHo 3 EN 60745. PiseHb wymy ,A” npunagy CTaHOBUTb B TANOBOMY BUNAAKY:
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Noxubka K = 3 ab(A)) 92,5dB(A) | 945dB(A) [945dB(A) [925dB(A) |945dB(A)

PieHb 3ByKoBOT noTYXHOCTi (noxubka K = 3 b(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
BukopucroByBaTh 3ac061 3aXMCTY opraHiB cnyxy!

Indpopmauis wopo Bibpauii
CymapHi 3HaueHHA BibpaLii (BekTOpHa cyma TPbOX HaNPAMKIB), BCTaHOBIeHi 3rifHO 3 EN 60745.
UinigysanHa nosepxHi: 3Hauenns Bibpauiia, . 8,5m/s 8,5m/s? 8,3m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
noxuoka K = ' 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
LUnipyBaHHs ANCKoM 3 abpa3uBHOI LKIpKM: 3HaueHHs | 3,9 m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,9m/s?
Bi6paui'|'ah s
noxubka K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
KyToBa wnidpyBanbHa mawmHa (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
Homep Bupoby 440916 02... 43186102... 440299 02... 43185102...
...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
HomiHanbHa cnoXuBaHa noTyXHicTb 2100 W 2200W 2200W 2200W
HomiHasnbHa Kinbkictb 06eptis 6600 min” 6600 min” 6600 min” 6600 min”
D= g wnidysanbHoro AUCKy MaKc. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= o oTBOpY 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d - )
I— b= ToBLuHa BiAPi3HOrO AUCKY MiH.
b D /makc 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm
d _ .
ﬁ) b= ToBLwHa wnipyBanbHoOro Aucky gmm gmm gmm gmm
A MaKc.
gl) D= ¢ wnidysanbHoi noBepxHi Makc. | 230 mm 230mm 230mm 230mm
&,
|’m D= @ yaLKoBOT LL{iTKN MaKC. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pi3bba wnuuaena M14 M14 M 14 M 14
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKU AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230E AGV22-230E
KyToBa wnidpyBanbHa mawmHa (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
IHdpopmauia npo wym

BumipaHi 3HaueHHA Bu3HaueHi 3rigHo 3 EN 60745. PiseHb wymy ,A” npunagy CTaHOBUTb B TUMOBOMY BUNAAKY:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (noxubka K = 3 ab(A)) 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI (noxubka K = 3 ab(A)) 103,5dB (A) 105,5 dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
BukopucroByBaTh 3ac061 3aXUCTy opraHiB cayxy!

IHdopmauia wopo Bibpauii

CymapHi 3HaueHHs Bibpavii (BeKTOPHa CymMa TPbOX HANPAMKIB), BCTaHOBNEHi 3rifHO 3 EN 60745.

LlinidyBanHa noBepxHi: 3HaueHHs Bibpavii 3,56 8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3 m/s?
noxubka K = 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
LlinidyBanHA AUCKOM 3 abpa3uBHOI LKIPKI: 3HAYEHHA 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
Bi6paui'|'ah,DS

noxnbka K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5 m/s? 1,5m/s?
[Ins iHwwx po6iT, Hanpuknag, BiApi3Horo WwhidyBaHHA a6 LWAiGyBaHHA LLITKOK i3 CTaNeBOro APOTY, MOXYTb MaTH MicLie iHLL 3HaUeHHA
Bibpauii!

NONEPEKEHHA!

PiBeHb BibpaLyii, Bka3aHuii B Ll iHCTPYKLiT, BUMiPOBABCA 3riZIHO 3 METOZIOM BUMipPOBAHHA, HOPMOBaHUM cTaHAapToM EN 60745, i

MO>e BUKOPUCTOBYBATUCA ANA NOPIBHAHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTIB. BiH npu3Hauenmil Takox ANnA nonepesHbOi OLHKI HaBAHTaXKEHHA

Biz Bibpavii.

YKP

Bka3aHwii pieHb BibpaLyii BiaNoBiAae 0CHOBHUM Chepam BUKOPUCTAHHA ENEKTPOIHCTPYMEHTY. Ane AKLLO eNeKTPOIHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETHCA ANA IHLIOT METH, 3 IHLUMMU BCTaBHUMY IHCTPYMEHTaMM a60 Npu HEAOCTaTHbOMY TeXHIYHOMY 06CNYroByBaHHI,
piBeHb BibpaLii Moxe 6yTu iHWUM. Lie MoXe 3HaUHO NiABULLMTY HaBaHTaXeHHA Big BibpaLii 3a Becb nepiog po6oTy.

[InA TOUHOT OLIHKIN HAaBaHTaXEHHA Bif BibpaLlii HeobXiAHO TaKOX BPaX0BYBATI Yac, KON NpUNas BUMKHEHMI abo yBIMKHeHUil, ane
(aKTUHO He BUKOPUCTOBYETHCA. Lle MOXe 3HaUHO 3MEHLIMTY HaBaHTaXeHH: Big BibpaLii 3a Becb nepioa po6oTu.

Bu3nauTe nogatkosi 3axoam 6e3neku AnA 3axucTy onepatopa Bip Ail Bibpavii, Hanpuknag: TexHiuHe 06cnyroByBaHHaA
€NIeKTPOIHCTPYMEHTY Ta BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHA pyK, opraHiavia po6oumx npovecis.

ﬂ NONEPEMAMKEHHA!

MpouuTaiite Bci BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3neku Ta iHCTPYKLii.
YnyLueHHA Npu JOTPUMAHHI BKA3iBOK 3 TeXHiku 6e3nekn Ta
THCTPYKLLiit MOXYTb NPU3BECT 0 YPaXKeHHA eNeKTPUYHUM
CTPYMOM, NOXexi Ta/abo TAXKUX TPaBM.

36epiraiiTe Bci BKa3iBKW 3 TeXHiKN 6e3neKin Ta iHCTPYKUT
Ha MailbyTHE.

A\ BKA3IBKM 3 TEXHIKN BE3NEKW AN KYTOBUX
WNIOYBANIbHUX MALLIVH

3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku Ana wnipysanna,
wnipyBaHHA 3 HAXKAAYHUM Nanepom, po6ir 3 ApoTAHUMHU
WiTKamu Ta Bigpi3Horo wnidpyBaHHA:

a) Lleit eneKTpoOiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETbCA AK
wnipyBanbHa malmHa, WwidpyBanbHa MallMHa 3
HaXKAaYHUM nanepom, APOTAHA LiTKa Ta Bigpi3Ha
wnipyBanbHa malunHa. 3BepraiiTe yBary Ha B BKa3iBKu
3 TeXHiku 6e3neku, BKasiBKM, 306paxeHHa Ta AaHi, AKi

BU OTPUMYETeE 3 NPUNafom. HeloTpUMaHHA HaBeAeHuX Aanti
IHCTPYKLii MOXe CIPUUMHUTY ypaKeHHA eNeKTPUYHIM CTPYMOM,
noXexy Ta/abo TAXKI TpaBMu.

b) Lleit eneKTpOiHCTPYMEHT He NPU3HAYEHUil ANA
nonipyBaHHA.BuKopuCTaHHA ANA Line, He nepepbayennx ana
LibOro eNeKTPOIHCTPYMEHTY, MOXe CIPUYMHUTY Hebe3neky Ta
TpaBMmu.

¢) He BuKopucToByitTe KOMNNeKTyloui, AKi He nepepbaveHi
260 He peKomeH/0BaHi BUPOGHUKOM cneLianbHo ana
LbOro eNeKTPOiHCTPYMeHTY. Toil aKT, Lo KomnnekTyloui
BAAETHCA 3aKPINUTY B eNIEKTPOIHCTPYMEHTI, LLie He rapaHTYe ix
6€3neyHoro BUKOPUCTaHHA.

d) Jlonyctuma KinbKicTb 06epTiB BCTaBHOTO iHCTPYMeHTY
Mae 6yTi He MeHLLOI, HiXK MaKCMManbHa KinbKicTb

06epTiB, BKa3aHa Ha eneKTpoiHCTpymeHTi. KomnnekTyioui,
1140 06epTaloThCA LIBMALLIE, HiX [03BONEHO, MOXYTb 31aMaTUCA i
BigneTiTA.

€) 3o0BHiluHiil fiameTp Ta TOBLYMHA BCTABHOTO iHCTPyMeHTa
NOBWHHI BiANOBiAAaTN faHNM BaLLOr0 eNeKTPOiHCTPYMeHTa.
HenpaBunbHuii po3mip BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB MoXe 6yTu
NPUYMHOIO TOTO, LLO BOHY HEAOCTATHBO 3aKPHUTI 3aXNCHUMMN
NpUCTPOAMY 360 iX BaXKKO KOHTPONIOBATU.

f) BcTaBHi iHCTpyMeHTH 3 Hapi3HOIO BCTABKOK NOBUHHI
TOYHO NiAX0AUTH A0 Pi3b6Y WnipyBanbHOro WNUHAECNA
MaLnHK. Y BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB, LU0 MOHTYIOTb(A

3a ;onomorow ¢pnaHuis, fiameTp 0TBOPY BCTaBHOTO
iHCTpyMeHTa Ma€ NiAX0ANTYH 0 KpiNUAbHOTO GpnaHuA.
BcTaBHi iHCTPYMEHTH, AKi He TOYHO KPINNATBLCA HA BCTaBHOMY
iHCTPyMeHTi, 06epTalTbCA He PIBHOMIPHO, CUNbHO BibPYIOTb i
MOXYTb NPUBECTY A0 BTPAT! KOHTPONIHO.

g) HeBuKOpucTOBYBaTH NOLIKOAMKEH] BCTABHI iHCTPYMEHTH.
TNepepn KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipAiiTe BCTaBHi
iHCTpYyMeHTH, HanpuKnag, wWnigysanbHi AUCKK, Ha
HAABHICTb CKONIB Ta TPiLyuH, wWnidpyBanbHi Tapinvacri

AVICKW Ha HAABHICTb TPILLYMH, 03HaKM 3HOCY a6 cUnbHOrO
CTUpaHHA, APOTAHI WiTKM Ha HaABHICTb He3aKpinneHnx abo
nonamaHux ApoTiB. fIKL40 eneKTPOiHCTPyMeHT abo BCTaBHMIA
iHCTPYMeHT BNaB, NepesipTe, Yy BiH He NOWKO/AKeHuii, a60
BUKOPUCTOBYIiTE HENOLIKOAKEHNI BCTABHUI iHCTPYMEHT.
AKW0 BM nepeBipuny Ta BCTAHOBUAW BCTaBHUIA iHCTPYMEHT,
BaM Ta 0co6am, ki 3HaX0AATbCA NO6NN3Y, HeO6XiAHO
TPUMAaTICA N03a 30HOI0 Aiii BCTABHOTO iHCTPYMEHTY, 110
06epTaeTbca, i Hexail eneKTPOIHCTPYMEHT O{HY XBUNUHY
Nonpauioe 3 MaKCMManbHOK YacToTolo 06epTiB. MowkoxKeHi
BCTaBHi iHCTPYMeHTH Y BinbLuOCTi BUNAAKIB N1aMaloTbea Nig vac
TaKoro BUNPO6YBaHHA.
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h) Hocutu inausipyanbHi 3acobu 3axucry. 3anexHo Big
BUAY pobiT KOPUCTYBATUCA MaCKOIO ANIA 3aXUCTY BCbOTO
0614y, 3ac060M ANA 3aXMCTy oyeii a6o 3axucHUMU
oKkynapamu. K10 Heo6XiAHO, OAATHITL MACKY ANA 3aXMCTY
Bifi nuNy, 3ac06y 3aXUCTy OpraHiB CNyXy, 3aXUcHi pyKaBuLji
abo cnewianbHuit GapTyx, AKMil 3ATPUMYE Mani YaCTUHKK
Bifl wnidyBaHHA Ta yacTouKkn matepiany. HeobxigHo 3axvwaru
0ui Bil YaCTOYOK Ta AeTanel, Lo MOXYTb BiANITaTH Nif YaC Pi3HUX
BIAIB 3acTOCyBaHb. DinbTpyloua 3axicHa Macka abo macka Ana
3aXuCTy Bif Uy HeobXiaHi Ana GinbTpavii nuAy, o BUHUKAE Nij
yac po6oTy. KL Ha OpraHy CnyXy TPUBANWIA YaC Ai€ yYHHI LyMm,
Lie MOXe NpU3BeCTU 40 BTPATH CNIYXy.

i) 3BepHiTb yBary, Wo iHwi 0c061 MalOTb AOTPUMYBaATUCA
6e3neyHoi BiacTaHi Big Bawoi po6oyoi o6nacri. Koxuuii, xro
BXOAUTb B po60uy 06n1acTb, NOBUHEH OBATTH iHAMBIAYaNbHI
32061 3axucty. HacTHKM 3aroToBKM a6 yNamKm BCTaBHUX
{HCTPYMEHTIB MOXYTb BiANITaTIA Ta CNPUYMHATI TPABMY HaBITb 3a
mexamu be3nocepeHboi poboyoi 0bnacri.

j) Nip yac BUKOHAHHA po6iT TPMMAiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT
3ai3011b0BaHi NOBEPXHi PYKOATOK, AKILO BCTaBHMIA
iHCTPYMEHT MoXKe HaTpanuTh Ha NPUXOBaHi eneKTPUYHI
niHii a6o BnacHuit mepexeBuit Kabenb. KoHTaKT 3 niHielo

Tlif} HaNpyrolo MoXKe NPU3BECTM 30 MOABY HAMpyTyl B METaNeBux
YacTUHAX NpUnazy Ta 40 ypakeHH eneKTPUYHIM CTPYMOM.

k) Tpumaiite mepexeBuii kKabenb nopani Big BcTaBHUX
iHCTPYMeHTIB, AKi 06epTaloTbA. AKLLO BY BTpaTUTE KOHTPONL
HaJ, eneKTPOIHCTPYMEHTOM, BiH MOXe po3pi3aTit a6o 3axonuTin
MepexeBuii Kabenb, abo BaLLi pykv NOTPanAATb Nif BCTaBHMiA
iHCTpYMeHT, AKNii 06epTa€eTbCA.

1) Hikonu He KnapiTb eneKTPOIHCTPYMEHT, AOKU BCTaBHMIA
IHCTPYMEHT He 3YNMHUTBCA NOBHICTIO. BCTaBHUI IHCTPYMeHT,
AKII 06epTaeTbCA, MOXe 3ITKHYTUCA i3 NOBEPXHEIO CTlKM, L0 MOXe
NpU3BECTU 10 BTPATU KOHTPONIO HAJl eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) He BMuKaiiTe enekTpOiHCTPYMEHT Nifi yac nepeHeceHH .
Yepe3 BUNajKoBe TOPKAHHA BCTaBHUIA iIHCTPYMEHT, AKMI
06epTaeTbCA, MOXe 3a4enUTH BaLl OAAT, a TAKOX BPI3aTUCA B TiNO.

n) PerynApHo 4ncTuTH BeHTUNALiHI 0TBOpY
eNeKTPOiHCTPYMeHTY. BeHTUnATOp ABUryHa BTATYE B KOpNyC
NN, BENUKE CKYNUYEHHA MeTaneBoro Nuiy Moxe NpU3BOAUTY 0
Hebe3neky, NOB'A3aH0I 3 eNEKTPUYHUMU NPUNAZAMU.

0) He Kopuctyiiteca eneKTpoiHCTPyMeHTOM no6nusy
ropioynx matepianis. [cKpu MOXyTb NPU3BECTU A0 3aiIMaHHA
Martepianis.

p) He BuKopucroByBaTi BcTaBHi iHCTPYMeHTH, AKi
BUMaraiTb piAKuX 3aco6iB AN1s 0XONOZKEHHs. BUKopucTaHHs
BOAM a60 iHLLUX PIAKMX 0XONOAXYBANbHUX 33C06IB MOXe NpU3BeCTH
10 YPAXKEHHA eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

Bipaaua Ta BignoBigHi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku

Bignaua - Le panToBa peakuis BHaCNiOK 3aTUHaHHA a60
6n0KyBaHHA BCTaBHOTO IHCTPYMeHTY, AKMI 06epTaeTbes,
Hanpuknag, WnigyBanbHoro AuCKY, WnigpysanbHoro
TapinuacToro AMCKy, APOTAHON LUITKI Ta iH. 3aKNMHIOBaHHA abo
6noKyBaHHA Befie 40 PanToBOi 3yMUHKM BCTAaBHOTO IHCTPYMEHTa,
AKuit 06epTaETbeA. BHaCNifoK Lboro HEKOHTPONbOBAHMIA
€/1eKTPOIHCTPYMEHT 0TPUMYE NPUCKOPEHHA B HANPAMKY,
NPOTUNEXHOMY HanpAMKY 06epTaHHA BCTaBHOTO iHCTPyMeHTa B
TOYLi 6110KyBAHHSA.

Konu, Hanpuknap, WwnidysanbHuii ANCK 3akNMHIOETbCA

60 6710Ky€THCA B 3ar0TOBLI, Kpaii LWAihyBanbHOro ANCKa,

AKNIA 3aHYPEHNIA B 3ar0OTOBKY, MOXe 3aYenuTucA i 3ipatu
wnidyBanbHi Auck abo cnpuymkuTy Bigsayy. Wnigysanshuii
JNCK NICNA LIbOTO PYXA€TbCA B HANPAMKY A0 OnepaTopa abo

Bifl HbOTO, 3aN1EXHO Bif HANPAMKY 06epTaHHA AnCKa B TOYL
6nokyBanHs. LLinipyBanbHi AMCKM MOXKYTb B LIbOMY BUNAAKY
TaKoX 31amaTunca.

Binaaua e HacniaKkoM HenpaBunbHOro abo NOMUAKOBOTO
BUKOPUCTAHHA eNeKTPOIHCTPyMeHTa. i MoXHa nonepeauTyn
BiZINOBIAHNMI 3aN00KHAMM 3aX0aMK, K ONIUCAHO HIKYE.

a) MiuHo TpumaTi eneKTPOIHCTPYMEHT, Tino Ta pyku
MaloTb 6yTi B TAKOMY NONIOKEHHi, PN AKOMY BOHU MOXYTb
KOMNEeHCYBaTH (M BifAaYi. 3aBXK AN BUKOPUCTOBYBATH
AOAATKOBY PYKOATKY, AKILO BOHA €, 1406 B MaKcumanbHii
Mipi KOHTpoMIoBaTH CUNK BifAaYi a60 3BOPOTHI MOMEHTH
npu po3roHi. Kopucryay moxe BignoBiAHUMIU 3an06ixHIMM
3aX0/aMV YNpaBAATY BifJaueto Ta 3BOPOTHUMY CUNAMU.

b) Hikonu He HabnukaTH pyKK 40 BCTABHUX iHCTPYMEHTIB,
AKi 06epTalTbCA. BCTaBHUi IHCTPYMEHT MOXe npu Bifaui
BUPBATUCA 3 PYK.

¢) TpumaTuca 3a Mexxam JiNAHKM, KyAU pyXaeTbea
eneKTPOiHCTPYMEHT NpH BiaAaui. Bigaava cnpamosye
€N1eKTPOIHCTPYMEHT B HaNPAMKY, NPOTUNEXHOMY HanPAMKY pyXy
WwnipyBanbHOro ANCKa B MicLyi 6n0KyBaHHA.

d) Oco6nuBo o6epexHo cnip npaLoBaTh Ha AiNAHKaX
KYTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta iH. 3anobiraiiTe BifickakyBaHHI0
Bifl 3aroTOBKM Ta 3aKNMHIOBAHHIO BCTaBHUX iHCTPYMEHTIB.
BcTaBHuiA iHCTPYMeHT, AKMIE 06epTaETbCA, MOXe 3aKNMHIoBATHUCA
Ha KyTax, rocTpux Kpomkax abo npu Bigckokax. Lle npussopaub fo
BTPaTV KOHTPOII0 Ta A0 BiaAayi.

e) He BuKopuctoByBaTH naHuiorose a6o 3y64are nunkose
NONOTHO. Taki BCTaBHi IHCTPYMEHTY YaCTo CNPUYNHAITH Biaaauy abo
BTPaTY KOHTPONIO Haf} eNIEKTPOIHCTPYMEHTOM.

0co6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3neku Ana wnipysaHHA Ta
BiApisHoro wnidpyBaHua:

a) BukopucroByBaTH BUKNIOYHO WNidyBaNbHi Kpyru,
AonyLueHi AnA BalIOro eneKkTPOiHCTPyMeHTa, Ta
3aXMCHUIA KOXKYX, Nepep6aueHuit Ana uux wnigysanbHux
iHcTpymeHTiB. LLnidyBanbHi iHCTpymeHTH, He nepegbayeni ana
€NeKTPOIHCTPYMEHTa, He MOXYTb 6yTY B ROCTATHIi Mipi 3aKpuTi;
BOHI Hebe3neuHi.

b) BurnyTi wnidpyBanbHi AuCKM MOHTYBaTH TaK, W06
wnidpyBanbHa NoBepXHA He BUXOANNA 3a PiBeHb Kpaio
3aXMCHOTrO KOyXa. HenpaBunbHO 3MOHTOBaHMI WAidyBanbHUi
IUCK, AKMii BUXOBMTD 3a PIBEHb KPato 3aXMCHOTO KOXYXa, He MOXKe
6yT LOCTaTHBO 3aXVLLEHUM.

€) 3axucHUil KOXYX Heo6XifHO HaAiHO 3aKPiNUTH Ha
eNeKTPOiHCTPYMEHTI Ta ANA MaKCMManbHoi 6esneku
perynioBatH TaK, o6 BiAKpUTOI0 y HANPAMKY onepaTopa
6Gyna HalimeH1La YacTUHA WAidyBanbHOro iHCTPYMEHTY.
3aXWCHMIE KOXKYX AONOMAra€ 3axXuCTUTIN ONepaTopa Bif YacTOHOK
Matepiany, BUNaAKOBOro TOPKaHHA A0 WAidyBanbHoOro
{HCTPYMeHTY, a TaKoX Bif ickop, AKi MOXYTb 3ananuTi oAAr.

d) Bippi3Hi AMCKN MOXKHa BUKOPUCTOBYBATH TiNbKN Ana
pexomeHpoBaHuX po6it. Hanpuknap: Hikonu He 3pjiicHioiiTe
wnidyBaHHA 60KOBOI0 NOBEPXHEI0 BiAAPi3HOT0 ANCKA.

Bipi3Hi Ancki npu3HayeHi AnA 3HATTA MaTepiany KPOMKOIO ANCKa.
MpuknapanHa cunm 360Ky A0 LUX WAiGYBanbHUX IHCTPYMEHTIB MOXe
CMIPUYUHUTI TXHIO NOSTOMKY.

€) 3aBKAK BUKOPUCTOBYBATH HEMOLIKOAMKEH| 3aTUCKHI
(nanui HeobXigHOro po3mipy Ta popmu Ana Bu6paroro
wnidysanbHoro AMCKY. BianosiaHi hnaHi crBopiotoTb onopy
LNA WAiGyBanbHOro ANCka Ta HUXYI0Tb Hebesneky NonomKi
wnidyBanbHoro Aucka. Onanvi An BiAPI3HUX ANCKIB MOXYTb
BiAPI3HATUCA Bif, GnaHLiB ANA iHLWMX WNidyBaNbHUX ANCKIB.
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f) He BuKopucToByBaTH 3HOWEHI WNipYBaNbHI AUCKN Bif
6inbworo enekTpoiHcTpymeHTa. lLnidysanbHi pucku ana
Be/NKMX eNIeKTPOIHCTPYMEHTIB He PO3paXoBaHi Ha BENKY KilbKiCTb
00€pTiB MEHLLNX eNeKTPOIHCTPYMEHTIB; BOHM MOXYTb 3NaMaTHCA.

Mopanbiwi 0co6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiKn 6e3nekn gna
Bif\pi3HOro wnidysaHHa:

a) YHukatu 6noKyBaHHA Biapi3Horo aucka abo saHapTo
CUNbHOro NPUTUCKAHHA. He BUKOHYBATH 3aHAATO FMUGOKi
po3pi3u. [lepeBaHTaxeHHA BiAPI3HOro AUCKa NiABHLLYE PUMK
YTBOPEHHA BHYTPILUHBOr0 HaNPYKeHHA Ta CXUNbHOCTI A0 NepeKocy
a60 6noKkyBaHHs, AKi B CBOI Yepry Npu3BOAATb A0 Biaaayi abo
MONOMKM LUAiGYBANBHOTO IHCTPYMEHTY.

b) YHukatu pinanok nepep Ta nosaay BigpisHoro Aucka, AKMit
o06epTa€eTbea. AKLL0 BY NepecyBa€eTe BiApi3HUIA UCK B 3aroToBL
Bifl cebe, y BUNAZKY BifAayi eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 ANCKOM, AKHiA
00epTaETbCA, MOXe 6yTI BiZLUTOBXHYTUM NPAMO Ha BaC.

) AKuwo BiApi3HUIl AUCK 3aKNUHIOETBCA 260 BU NepepuBacTe
poGoTy, BUMKHiTb NpUNag Ta TpUMaiiTe ioro CNOKiiHo, JOKN
BNCK He 3ynuHUTbCA. Hikonu He Hamaraiiteca BUTATHYTH
Bi\pi3HMI ANCK 3 PO3pi3y, AOKM BiH 06epTaETb(A, iHaKLwe
MOKe CTaTuCA BifAaya. Bu3HaunTy Ta ycyHy Ty npuumy
33KNMHIOBAHHA.

d) He BMuKaTV NOBTOPHO €NEKTPOIHCTPYMEHT, AOKM BiH
3HAXOAMTLCA B 3aroToBUi. BiapisHuit auck mae cnoyatky
ROCATTM NOBHOI KiNbKOCTi 06epTiB, nepiu Hix o6epexHo
NPO/IOBIKYBATH Pi3AHHA. [HaKLLE CK MOXe 3aCTPATHYTH, BUIATH 3
3aroToBKM ab0 CIPUUNHNTI BifAauYY.

e) Mip nnutn abo Benuki 3arotoBKN Heo6XifHO CTaBUTH
onopw, 406 3MeHWMTH pU3KK BiaAaYi Yepes 3aKNUHIOBAHHA
Bifipi3HOro ANCKa. Benuki 3aroToBKI MOXYTb NPOrUHATIACA Nip
BNIACHOI0 Barok. 3aroToBKa NoBUHHa MaTi onopy 3 060x 6okis,
no6au3y po3pi3y Ta Ha Kpato.

f) BypbTe 0co6nMBo 0GepexHi NPy BUKOHaHHI ,KMLLEHb”
B 3MOHTOBAHMX CTiHaX a60 Ha iHLIMX AiNAHKaX 3 NOraHUM
OTNAAOM. 3aHYPIOBANbHYIA BIZPI3HHI ANCK MOXE CTIPUYUHUTI
BifZlauy Npy pi3aHHi ra3oBuxX Ta BOAAHIX TpybonpoBogis abo
€NEKTPUYHIX TIiHIA UM iHLLMX 06'EKTiB.

0co6nuBi BKa3iBKM 3 TexHiku 6e3nekn Ana wnipyBaHHa 3
HaXK[a4YHUM nanepom:

a) He BukopucroByBaty WwhidpyBanbHi AUCKn 3aHaaTo
BENNKNX PO3MipiB, BUKOHYBATH BKa3iBKM BUPOGHUKa Li0/10
po3mipy wnipyBanbHux Auckis. LLinidysanbHi auckm, wo
BUCTYNAIOTb 3a Kpai LAiQyBaNbHOr0 TapinyacToro AuCKy, MOXyTb
CNPUYMHUTY TPABMU, @ TAKOX NPUBOAUTY A0 BNIOKYBAHHS,
po3puByY ANCKY abo 110 BiaAaYi.

0co6nuBi BKa3iBKK 3 TexHiku 6e3neku Ana po6ir 3
APOTAHMMM WiTKAMMU:

a) 3BepHiTb yBary, L0 APOTAHA L4iTKA BTPaYaE YacTUHN
APOTiB HaBiTb B HOPManbHOMY pexumi ekcnnyarauii. He
nepeBaHTaxyiiTe ApOTH, He NPUTUCKAIITe WITKY 3aHaATO
CUNbHO. YacTuHN APOTIB, LU0 BiANITalOTb, MOXYTb Nerko
NPOXOANUTI Yepe3 Nerkuii Yu TOHKMI opAr Ta/abo wkipy.

b) AKwio pekomeHA0BaHO BUKOPUCTOBYBATH 3aXUCHHUIA
KOXYX, 3ano6iraiite 3iTKHeHHIO 3aXUCHOT0 KOXYXa Ta
APOTAHOI WiTKM. TapinuacTi Ta YaLLKOBI LLITKN MOXYTb
36inbluyBaTH AiaMeTp NiZl BNAMBOM NPUTUCKAHHA Ta
BiZLLEHTPOBIX CU.

[TlopaTkoBi iHCTPYKLii 3 TexHikn 6e3nekn Ta ekcnnyaTauii
Mpw whiyBaHHi MeTany BUHUKAE iCKpiHHA. 3BepTaTh yBary

HaTe, 106 He CTBOPOBATM Hebe3neky ANA iHWKX Niofeii.

KL € Hebe3neKa 3aropAHHA, Ha AINAHLI iCKPIHHA He NOBUHHI
3HaX0AUTUCA roployi MaTepianu. He BUKopucToByBaTh 3acobu Ana
BiZICMOKTYBaHHA Nuny.

YHUKaTM NOTpannAHHA ickop Ta nuny Bif WNipyBaHHA Ha Tino.

YacTuHK Tina He NOBUHHI NOTPanAATY B HeGe3neuy o6nacTb
MaLLMHI, KOSV BOHA NPALIOE.

HeraiiHo BUMKHYTM npunag, AKLLO BUHUKAE NOMITHA BibpaLlis
60 iHwi HebaxaHi ABuLLa. NepeBipTe MaLLMHY, W06 BCTaHOBUTH
NPUYMHY.

[lpu ekcTpemanbHuX yMoBax BUKOPUCTaHHA (Hanpuknag, npu
4MCTOBOMY LNidyBaHHI MeTaniB ONOPHUMM TapinKamu Ta
wnidyBanbHUMM AMCKaMK 3 BYTIKaHi30BaHolo ¢ibpolo) BcepeamHi
KyTOBOT LLNIGYBANbHOI MALLHI MOXe YTBOPUTUCA CUNbHE
3a6py/AHEHHA. 3a TaKnX yMOB BUKOPUCTAHHA 3 MipKYBaHb be3neku
Heo0XiHO NPOBECTY PeTeNbHe YNLLEHHA BHYTPILUHbOT YaCTUHM
Bifl MeTaneBux BifKnajeHb Ta 060B'A3K0BO NepeABKNIOYUTI
3an06iXHuit BAMUKaY, L0 Ai€ NPy NOABI CTPyMy BUTOKY
(FI-Bumukav). Micna cnpaubosyBanHA Fl-Bumukaya Malumky
HeoOXiZHO BifiAaT B PEMOHT.

He MoXHa BUZanATY CTPYKKY a60 ynamku, KoM MaLLWHa npavIoe.

NIAKNKYEHHA 00 MEPEXI

Mipkniouatyn nuiwe 4o oaHOGa3Horo 3MiHHOro CTpyMy i Hanpyru
Mepexi, AKi BKa3aHi Ha GipmoBiil TabnuuLi 3 nacnopTHUMK
Aanumun. Moxnuse NiAKN0YeHHA TaKoX A0 LUTENCeNbHUX PO3ETOK
63 3aXMCHOTO KOHTAKTY, aike KOHCTPYKLiA Ma€ knac 3axucry |l.

LLITencenbHi po3eTky 3a MeXamu NPUMILLEHb Ta Ha BONIOTUX
LinAHKaX NOBUHHI 6yTy OCHaLLeHi aBTOMATUYHUM 3an06iXXHUM
BUMUKaueM, AKIit CnpaLiboBye npu noABi cTpymy BuToky (FI, RCD,
PRCD). InA uboro HeobXifHi MOHTaXHi HCTPYKWT AnA BaLwoi
eneKkTpUYHoi cuctemu. Maiite Lie Ha yBasi npu KOPUCTYBaHHI
HalvM Npunagom.

Mig'eqHaTN MaLLMHY A0 WTeNCeNbHOI PO3ETKN TiNbKKM B
BUMKHEHOMY CTaHi.

B 38'A3KY 3 Hebe3neKow KOPOTKOr0 3aMUKaHHA B BEHTUNALiHI
0TBOPY He NOBUHHI NOTPANAATY MeTanesi npeAmeTH.

AG 22-180, AG 22-230: powecy yBIMKHEHHSA NPU3BOAATL A0
KOPOTKOYACHOTO 3HIKEHHA Hanpyru. [pu HecnpUATAMBUX YMOBaX
B MepeXi Lie MoXe HeraTUBHO BNINBATY Ha iHLLi npunagm.

TTpu noHoMy onopi B Mepexi Hukue 0,2 OM nopyLueHHA
YHKLiIOHYBAHHA He OYiKYIOTbCA.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

KyToBa wnidysanbHa MalumHa npusHayeHa Ana WwiidysaHHa Ta
Biipi3HOTO WAiQYBaHHA MeTaneBuX, KaM'AHIX Ta KepamiyHux
Marepianis, a TaKox AnA WNidyBaHHA 3 HAX/AAYHUM Nanepom Ta
POOIT 3 APOTAHMMY LWiTKAMM.

Mg yac po6iT 3 pi3aHHA BUKOPUCTOBYBATY 3aKPUTHIA 3aXMCHUI
KOXYX i3 IPOrpamin KOMMIEKTYIouMX.

JloTpumyiiTecb BKa3iBOK BUPOGHUKa KOMINEKTYHOUNX.
EneKTpoiHCTpymeHT npusHayenmii nuwwe Ana cyxoi 06po6ku.

BKA3IBKM W00 EKCIYATALIT

TTpu BUKOPUCTAHHI LWAiQYBANbHUX IHCTPYMEHTIB 3 Hapi3HOK0
BCTaBKOI0 NepeKOHaiiTeCs B TOMY, L0 Pi3bba J0CTaTHLO 0Bra ANS
BOBXVHY WNUHAENA.

3aBX M BUKOPUCTOBYBATY Ta 36epiraTy BiapisHi Ta WAidyBanbHi
[AMCKV BiBNOBIAHO 0 BKA3iBOK BUPOOHMKA.

Tpu 06aMpaHHi Ta pi3aHHi 3aBX/1 NPaLOBATH 3 3aXMCHUM
KOXYXOM.

YKP
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BurnyTi wnidyBanbHi ACKM MOHTYBATH TakK, o6 wnipyBanbHa
NoBepXHA 3aKiHYyBaNacaA He MEHLL HiXk Ha 2 MM Nif piBHeM Kpato
3aXUCHOTO KOXYXa.

OnaHueBa raiika mae 6yTv 3aTArHeHa nepes BBeAeHHAM npunaay
B Jit0.

3B AV KOPUCTYITECA ROAATKOBOIO PYKOATKOI.

06po6nioBaHy 3aroToBKY HEOOXIAHO MiLiHO 3aKpiNUTH, AKLLO BOHA
He TPUMAETbCA 3aBAAKM BNacHil Ba3i. Hikonu He BecTy 3aroToBKy
pyKo0 Z10 ANCKa.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

MaLumHu, 0CHaLLEeHi NepemuKayem 3 610KYBaHHAM, MloTb TaKoX
3aXWCT Bifi MOBTOPHOTO 3anycKy. Bit 3anobirae nosTopHomy
3anycKy MalLMHy Nicna 360t enekTpoxuBneHHa. Mpu BiAHOBIEHH
POGOTM BUMKHYTI Ta 3HOB YBIMKHYTY MaLLIMHY.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
[TycKoBUii CTPYM MaLLWHY B KinbKa pa3iB nepeBuLLye HOMiHaNbHii
cTpyMm. Yepe3 o6MexxeHHA MYCKOBOTO CTPYMY NMYCKOBMUii CTPYM
3MeHLLYETBCA HACTINBKY, W0 3aM06iKHUK (16 A iHepuiitHuii) He
CMpaLboBYE.

YKP

MJIABHUN NYCK

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EnexTpoHHUi nnaBHuil nyck ana 6e3neyHoi pobotu 3anobirae npu
YBIMKHEHH Pi3KOMY PO3roHY MaLUMHU.

0b6C/IYrOBYBAHHA

3aBX M NiATPUMYBATY YNCTOTY BEHTUNALAHMX OTBOPIB.

fIKLLO NiHiA 3'€AHAHHA ENeKTPOIHCTPYMEHTY 3 AiXepenom
KUBNEHHA NOLUIKOAXKEH, T He0OXiAHO 3aMiHNTI CneLianbHUM
NPOBOAOM XUBNEHHS, AKUI MOXHA OTPUMATI Yepes opraHisavii
CepBiCHOro 06CNYroBYBaHHA.

BukopucToByBaTH TiNbKIM KOMANEKTYtoui Ta 3anuactutu Milwaukee.
[leTani, 3amiHa AKX He ONUCYETbCA, 3aMiHIOBATY TiNbKK B BiAAINi
obcnyroByBaHHA KnienTis Milwaukee (3epHiTb yBary Ha 6poLuypy
,FapaHTia / afipecu CepBiCHMX LieHTPIB").

Y pasi Heo6XiAHOCTi MOXHa 3anNpoCUTI KpecneHHA 3 306paxeHHAM
BY3NiB MALLNHW B NePCNeKTUBHOMY BUFAARI, ANA LbOro NOTPibHO
3BEpHYTUCA B BaLL B AN 06CNYroBYBaHHA KNiEHTIB a6
6e3nocepesHbo B Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stra-

e 10, 71364 Winnenden, HimeuunHa, Ta BKa3atit Tun MaLunHm 1a
LUeCTU3HAYHUI Homep Ha GipMOBIil TabANYLY 3 AAHUMM MaLUMHN.

CEPTUOIKAT BIANOBIAHOCTI BAMOTAM €C

Mu 3aaBnA€MO Ha BnacHy BiANoBiAanbHicTh, o BUPI6, onucaHmii
B, TeXHiYHUX AaHUX", BiANOBIAAE BCIM 3aCTOCOBHUM NONOXKEHHAM
ZMPEKTMBU

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

Ta HACTYMHUM FapMOHi30BaHUM HOPMATUBHUM JOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

YKpaiHcbKa

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25
/ Y

Alexander Krug / Managing Director
YnoBHOBaXeHW i3 CKNaAaHHA TeXHIYHOT JOKyMeHTaLjl.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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YBATA! TIONEPEXEHHA! HEBE3MEYHO!
YBaXH0 NpounTaliTe iHCTPYKLito 3 ekcnnyatavii nepes
BBeJleHHAM npunagy B Aito.

Mig yac po6oTI 3 MALLIMHOI0 3aBXKAM HOCUTY 3aXMCHI
oKynApu.

Hocutu 3axuchi pykasuuil

MNepen 6yab-AKMMU POBOTAMU HA MALLIMHI BUTATHYTU
=| wWTeKep i3 WwrencenbHoi po3eTku.

A
(®F =

He 3acTocoByBatu cuny.

TinbKu Ans po6it 3 BigpizaHHs.

Tinbku ana pobir 3i wnidysanHs.

D%

. KomnnekTyloui - He BXOAATb B 06CAT NOCTauaHHA,

4 DeKOMEH/10BaHi JONOBHEHHS 3 NPOTpamut
KOMMAEKTYI0UNX.

EnekTpuuHi npunaau He MoxHa yTuniyBatu 3 nobyTosumm
BifixoAamu. EnekTpuuni Ta enekTpoHHi npunaamn

HeobxiaHo 361paTin OKpemo Ta 34aBaTH B CeLlianizoBaHi
NIANPUEMCTBA ANA YTUNI3aLl, LLO He LWKOANTL
HaBKONMLUIHbOMY Cepeq0BHLLLY. 3BEPHITLCA A0 MicLIeBIX
opraHig abo 710 BaLLIOro Aunepa, o6 oTpumaTin agpec
NYHKTIB BTOPUHHOI Nepepo6KM Ta NyHKTIB npuitomy.

EnekTpoiHcTpymeHT knacy 3axucty Il.
EneKTpoiHCTPYMeHT, B AKOMY 3aXICT Bif BpaXKeHHA
€eNeKTPUYHUM CTPYMOM 3aNeXMTb He AuLLe Bif 6a30BoT
i301Auii, ane il Bif BUKOPUCTOBYBAHNX AOAATKOBIX
3aC00iB 3aXUCTY, TaKUX AK NOABIliHa i30nALiA a60
nocunexa isonayis. Hemae npucTpois Ans nigknioueHHs
33XUCHOTO 3'€AHAHHA.

c € 3Hak CE

@ 3Hak BignosiaxocTi ana UkrSEPRO

TR 066

[ H [ 3Hak BignosigHocTi Ana €sponu Ta A3ii EurAsian
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Alexander Krug / Managing Director
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Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden,
Germany
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